




















« Akiiyii takarken ve c¢ikartirken makineyi ve akiiyi
sikica tutun. Aksi takdirde, makine ve aki elinizden
kayarak dusebilir ve neticesinde makine ve aku
hasarlari ve yaralanmalar meydana gelebilir.

Aklyl ¢ikarmak igin aklinun 6n tarafinda bulunan

digmeyi bastirin ve aklyu ¢cekerek makineden ¢ikartin.

Aklyl takmak igin akiideki dili makine gévdesindeki

yuvayla ayni hizaya getirin ve akiyd iterek yerine

oturmasini saglayin. Akinln tam yerine oturdugunu klik
sesinden anlayabilirsiniz. Digmenin Ust tarafinda bulunan
kirmizi gostergeyi goriiyorsaniz, aki tam olarak
kilittenmemistir.

/\ DIKKAT:

« Kirmizi gésterge tamamen kayboluncaya kadar aklyu
itin. Aksi takdirde, akii makineden kayip dusebilir ve
operatorin veya gevredeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

« Aklyu zorlayarak takmaya ¢alismayin. Akinin
makineye rahatga takilamamasi, yanls takildigini
gosterir.

NOT:
« Ak kolayca cikartilamiyorsa, digmenin ters tarafindan
bastirin ve kaydirarak ¢ikartin.

Ac¢mal/kapama islemi

/\ DIKKAT:

« Akllyd makineye takmadan 6nce, agma/kapama
diigmesinin kusursuz galistigini ve agma/kapama
digmesi birakildiginda makinenin “KAPALI” konuma
déndigiind kontrol edin.

« Kilitteme mandalina basiimamissa, agma/kapama
diigmesini zorlamayin. Aksi takdirde, agma/kapama
digmesi kirilabilir. (Sekil 9)

Ag¢malkapama dugmesine yanlslikla basiimasinin

onlenmesi igin, makinede bir kilitteme mandal bulunur.

Makineyi calistirmak igin kilitteme mandalina ve agma/

kapama diigmesine basin. Makineyi durdurmak igin

parmagdinizi agma/kapama digmesinden gekin.

/\ UYARI:

« Giuvenliginiz icin makinenin yanhslkla galismasinin
onlenmesi amaciyla makinede bir kilitteme mandal
mevcuttur. Kilitteme mandalina basiimadidi halde
agma/kapama diigmesine basildiginda makine
calisiyorsa, makineyi KESINLIKLE kullanmayin.
Makineyi kullanmadan ONCE bir MAKITA servis
merkezine gotlrerek gerekli onarimlari yaptirin.

+ Kilitteme mandalini KESINLIKLE bantlamayin veya
amag ve islevini degistirmeyin.

Kalan akii kapasitesinin goriintiilenmesi
(Sekil 10)

Makineyi agik konuma getirdiginizde, aki gostergesinde
kalan aki kapasitesi goriintilenir.

Kalan aku kapasitesi asagida yer alan tablodaki gibi
gOsterilmektedir.

78

AkU gdstergesinin durumu

Kalan aki
[ | :Ag|k| []: Kapah ‘ﬂ : Yanip soniiyor| kapasitesi
WV,
@ %50 - %100
N A9 .

%20 - %50

%0 - %20

Akuyl sarj
edin

015146

Otomatik devir degistirme iglevi (Sekil 11)

Mod gostergesinin durumu Calisma modu

Yiksek devir modu
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Yiksek tork modu
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Bu makine “yiiksek devir moduna” ve “yiiksek tork
moduna” sahiptir. Calisma ylikine bagh olarak, galisma
modunu otomatik olarak degistirir. Calisma sirasinda mod
g0stergesi yaniyorsa, makine yiksek tork modundadir.

Makine/akii koruma sistemi

Bu makinede bir makine/akii koruma sistemi mevcuttur.
Bu sistem, makine ve aku 6mrini uzatmak igin motora
beslenen glicii otomatik olarak keser.

Makine veya aki igin asadida siralanan durumlardan
birinin gecerli olmasi halinde, calismay! otomatik olarak
durdurur. Bazi durumlarda gosterge yanar.

Asin yiik korumasi

Makine, asiri derecede yliksek akim gekecek sekilde
galistinldiginda herhangi bir uyari vermeksizin otomatik
olarak durur. Béyle bir durumda, makineyi kapali konuma
getirin ve makinenin asiri yiklenmesine neden olan
uygulamayi durdurun. Ardindan, yeniden baslatmak lizere
makineyi tekrar agik konuma getirin.

Makine igin asiri isinma korumasi

Makine asiri 1sinirsa, makine otomatik olarak durur ve aki
gOstergesi asagidaki durumlari gosterir. Bdyle bir
durumda, makineyi tekrar agik konuma getirmeden 6nce
makinenin sogumasini bekleyin.
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Koruma kilidinin serbest birakiimasi

Koruma sistemi arka arkaya galismigsa, makine Kkilitlenir
ve aku gostergesi asagidaki durumlari gésterir.

AkU gostergesi l ZA(}IK‘ |:| : Kapall‘ ﬂ: Yanip sénuyor

Koruma kilidi devrededir
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Bu durumda makine acilip kapatilsa dahi ¢calismaz.
Koruma kilidini devre digi birakmak igin, akuy ¢ikartin,
aku sarj cihazina takin ve sarj igslemi sona erinceye kadar
bekleyin.

Kesim derinliginin ayarlanmasi

/\ DIKKAT:

« Kesim derinligini ayarladiktan sonra mandali mutlaka
iyice sikin.

Arka sapin kenarindaki mandall gevseterek tabani

yukariya veya asagiya dogru oynatin. Istenilen kesim

derinligine gelince, mandali sikarak tabani sabitleyin.

(Sekil 12)

Daha temiz ve daha giivenli kesimler i¢in kesim derinligini

bigak dislerinden yalnizca bir tanesi is pargasinin altindan

ctkacak sekilde ayarlayin. Dogru kesim derinliklerinin

kullaniimasi, yaralanmalara neden olabilecek potansiyel

GERI TEPME risklerini azaltir.

Egimli kesim

On mandali gevsetin. Uygun bigimde egerek istediginiz
aclya (0° - 50°) ayarlayin ve sonra 6n mandali iyice
sikistirin. (Sekil 13)

Hassas sekilde 45°'lik aclyla kesmek igin 45° stoperi
kullanin. Egimli kesim (0° - 45°) igin stoperi saat yoninin
tersi istikamette, 0° - 50°’lik egimli kesimler icinse saat
yoniinde sonuna kadar cevirin. (Sekil 14)

Diiz kesim (Sekil 15)

Diiz kesimlerde, tabanin 6n kismindaki 0° konumunu
kesim hattiniza ayarlayin. 45°’lik egimli kesimlerde 45°
konumunu ayarlayin. Ust kilavuzun konumu ayarlanabilir.

Lambanin yakilmasi

/\ DIKKAT:
« Dogrudan lambaya veya isik kaynagina bakmayin.
(Sekil 16)
Agma/kapama dugmesini, yalnizca lambayi yakmak
amaciyla kilitteme mandalina basmadan gekebilirsiniz.
Lambayi yakip makineyi calistirmak igin kilitteme
mandalina basin ve kilitteme mandali basiliyken agma/
kapama digmesine basin. Lamba, agma/kapama
diigmesine basildigi siirece yanar. Lamba, agma/kapama
digmesinin birakilmasindan sonra 10-15 saniye
icerisinde soner.

NOT:

* Lambanin lensindeki kiri silmek igin kuru bir bez
kullanin. Lensin gizilmemesine dikkat edin, aksi
takdirde lambanin aydinlatma glicii azalir.

« Lamba lensini temizlemek igin benzin, tiner veya
benzerlerini kullanmayin. Bu maddelerin kullaniimasi
lense zarar verir.

Kanca

/\ DIKKAT:

» Makineyi kanca kullanarak asmadan 6nce daima
hortumun baglantisini kesin.

« Makineyi higbir zaman ylksek bir yere ya da sabit
olmayan ylzeylere asmayin.

Makineyi elinizden kisa bir siire birakacaksaniz, kancayla

pratik sekilde asabilirsiniz. Kancayi kullanmak igin, agik

konumuna gelinceye kadar kancayi yukari dogru kaldirin.

Kullanmadiginiz zamanlarda kancayi asag! dogru iterek

daima kapali konumunda tutun. (Sekil 17)

MONTAJ

/\ DIKKAT:

* Makine Uzerinde herhangi bir islem yapmadan 6nce
makinenin kapali ve akusinin gikartiimis oldugundan
emin olun.

Testere bigaginin sokiilmesi ve takilmasi

/\ DIKKAT:
« Bigagin, makinenin 6n tarafindan bakildiginda disler
yukariyi gosterecek sekilde takildigindan emin olun.
« Bigagin takiimasi ve sokilmesi igin yalnizca riinle
verilen Makita anahtari kullaniimalidir.
Bigagi s6kmek igin saft kilidini sikica bastirarak bicagin
dénmesini 6nleyin, daha sonra Alyan anahtarini
kullanarak civatayi saat yonlinde gevsetin. Civatayi, dis
flansi ve bicagdi gikartin. (Sekil 18 ve 19)
Bigagi takmak igin, sékim iglemlerini ters sirayla
uygulayin. CIVATAYl SAAT YONUNUN TERSINE
CEVIREREK [YIiCE SIKTIGINIZDAN EMIN OLUN.
Bigagi degistirirken, Bakim béliminde aciklandidi gibi Ust
ve alt bigak muhafazalarinda biriken talaglari da
temizlemeyi unutmayin. Bu iglemi yapmis olmaniz alt
muhafazanin her kullanimdan énce mutlaka kontrol
edilmesi sartini ortadan kaldirmaz.

15,88 mm’lik delik capina sahip testere bigaklari
disindaki bigaklara uygun i¢ flangh makineler igin

/\ DIKKAT:

+ Digari dogru konumlandirilan i¢ flangin “a”
cikintisinin, “a” testere bigagi deligine tam olarak
oturdugundan emin olun. Bigagin yanlis tarafa
takilmasi tehlikeli titregsimlere neden olabilir.

ic flans her iki tarafinda farkl agi gikintilarina sahiptir.

Cikinti, testere bicadi deligine tam olarak uyacak sekilde

dogru tarafi segin.

Ardindan, i¢ flansi, i¢ flang tGzerindeki dogru ¢ikinti tarafi

disari bakacak sekilde montaj saftina takin ve testere

bigagini ve dis flansi yerlestirin. (Sekil 20)

CIVATAY1 SAAT YONUNUN TERSINE GEVIREREK

IYICE SIKTIGINIZDAN EMIN OLUN.

15,88 mm’lik delik gapina sahip testere bigaklari igin
uygun i¢ flangh makineler igin (iilkeye 6zel) (Sekil 21
ve 22)

i¢ flang! bosluklu tarafi digari, montaj saftina bakacak
sekilde yerlestirin ve ardindan testere bigagini (varsa,
halkasi takili sekilde), dis flansi ve civatayi takin.
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CIVATAY| SAAT YONUNUN TERSINE GEVIREREK
iYICE SIKTIGINIZDAN EMIN OLUN.

/\ UYARI:

« Bigagi mil Gizerine takmadan 6nce mutlaka
kullanmayi planladiginiz bigagin mil deligine uygun
halkanin, i¢ ve dig flanglar arasina takildigindan
emin olun. Yanls bir mil deligi halkasinin kullaniimasi,
bigagdin yanhs takilmasina ve bdylece bigagdin hareket
ederek ve ciddi titresimlere neden olarak ¢calisma
sirasinda kontroliin kaybedilmesine ve ciddi
yaralanmalara yol acabilir.

Alyan anahtarinin saklanmasi (Sekil 23)
Alyan anahtari kullanilmadiginda, kaybolmamasi igin
sekilde gosterildigi gibi saklanmalidir.

Elektrik supirgesinin baglanmasi
(Bazi iilkelerde opsiyonel aksesuardir)
(Sekil 24 ve 25)

Temiz bir kesim iglemi yapmak istiyorsaniz, makineye bir
Makita elektrik stiplirgesi baglayin.

Vidayi kullanarak toz nozuliini makinenin Gzerine takin.
Ardindan, elektrik stipiirgesinin hortumunu sekilde
g6sterildigi gibi toz nozuline takin.

Toz nozill standart parga olarak gelmeyen makinelerde
toz nozllinu (opsiyonel aksesuar) takarken alt
muhafazaya sabitlenmis mandali toz nozuliyle verilen
mandalla degistirin. Aksi takdirde, alt muhafaza hareketi,
toz nozuli tarafindan engelleneceginden kesim
yapamazsiniz.

CALISTIRMA

/\ DIKKAT:

« Makineyi diiz bir gizgi Gizerinde ve yumusak bir sekilde
ileriye ittiginizden emin olun. Makinenin zorlanmasi ve
bukilmesi, motorun asiri Isinmasina ve tehlikeli geri
tepmelere neden olarak, ciddi yaralanmalara yol
agabilir.

« Makineyi calistirirken mutlaka 6n sapi ve arka kolu
kullanin ve makineyi hem 6n saptan hem de arka
koldan tutarak, siki bir sekilde kavrayin. (Sekil 26)

Makineyi sikica kavrayin. Makinede hem 6n hem sap,

hem de arka kol bulunmaktadir. Makineyi en iyi sekilde

tutabilmek igin her ikisini de kullanin. Makineyi iki elinizle
tutarsaniz, bigak ellerinizi kesemez. Gévde tabanini,
bigak herhangi bir yere temas etmeyecek sekilde
kesilecek is pargasinin lizerine yerlestirin. Ardindan,
makineyi galistirin ve bigak tam hizina ulasincaya kadar
bekleyin. Makineyi diiz tutarak ve kesim islemi bitinceye
kadar yavasca ilerleyecek sekilde is pargasinin tzerine
dogru yaratin.

Temiz kesimler elde edebilmek igin kesim hattinizi diiz ve

kesim hizinizi sabit tutun. Kesim islemini istediginiz hat

Uzerinde duizgun sekilde yapamiyorsaniz, makineyi kesim

¢gizgisi Uzerine getirmek icin gevirmeyin ve zorlamayin. Bu

durum bigagin sikismasina neden olarak tehlikeli geri
tepmeye ve dolayisiyla yaralanma riskinin artmasina yol
acacaktir. Agma/kapama diigmesini serbest birakin,
bigagin durmasini bekleyin ve sonra makineyi geri ¢ekin.

Makineyi yeni bir kesim gizgisine ayarlayin ve yeniden

kesmeye baslayin. Operatér, makineden gikan gapaklara

ve talas tozuna maruz kalabilecegi sekilde durmamalidir.

80

Olasi yaralanmalarin éniine gegmek igin géz koruyucu
kullanin.

Kilavuz mesnedi (Kilavuz cetveli)
(opsiyonel aksesuar) (Sekil 27)

Elle kolayca tutulabilen kilavuz mesnedi ekstra diizglin
kesimler yapmanizi saglar. Kilavuz mesnedini is
pargasinin kenarina sikica kaydirarak tabanin 6n
kisminda bulunan sikistirma vidasi yardimiyla yerine
sabitleyin. Bu islem ayrica mimkiin oldugunca sabit
genislikte cok sayida kesim yapmanizi saglar.

BAKIM

/\ DIKKAT:

« Makine Uzerinde herhangi bir islem yapmadan 6nce
makinenin kapali ve akusinin gikartiimis oldugundan
emin olun.

« Alt muhafaza sisteminin ¢calismasini
etkileyebilecek testere talagi kalmadigindan emin
olarak, list ve alt muhafazalari temizleyin. Kirli bir
muhafaza sistemi, dogru calismayi engelleyebilir ve
ciddi yaralanmalara yol acabilir. En etkili yontem,
basingli hava kullanilarak temizlenmesidir. Toz,
muhafazalardan digan ufleniyorsa,uygun g6z ve
solunum koruyucu ekipmanlar kullandiginizdan
emin olun.

« Kesinlikle gazolin, benzin, tiner, alkol veya benzeri bir
madde kullanmayin. Aksi takdirde renk bozulmasi,
deformasyon veya ¢atlaklar meydana gelebilir.

0° ve 45° (dik ve 45°) kesimlerin
dogrulugunun ayarlanmasi (Sekil 28 ve
29)

Gerekli ayar fabrika ¢ikisinda yapilmigtir. Ancak, yapiimis
olan bu ayarin bozulmasi durumunda, bigak ile gévde
tabani arasinda 0° veya 45° agI ayarini yapmak igin bir
ucgen veya kare gonye ve Alyan anahtari yardimiyla ayar
vidalarini ayarlayin. 45° aciya ayarlamak igin 45° stoperini
kullanin.

Acili kilavuzun ayarlanmasi (Sekil 30)
Aclli kilavuz fabrikada ayarlanir. Bu ayarin bozulmasi
durumunda, asagida agiklanan proseduri takip ederek
tekrar ayarlayabilirsiniz.

Acili kilavuzu ayarlamak igin, iki vidayi gevsetin. Taban,
0°’ye ayarliyken agil kilavuz tzerindeki 0° hattini taban
Uzerindeki kilavuzla hizalayin.

Uriiniin EMNIYETLI ve GUVENILIR durumda kalmasini
saglamak igin tim onarimlar, bakim ve ayarlar Makita
yetkili servisleri veya fabrika servis merkezleri tarafindan
Makita yedek pargalari kullanilarak yapiimalidir.

OPSIYONEL AKSESUARLAR

/\ DIKKAT:

* Bu kullanim kilavuzunda tanitilan Makita marka
makineyle asagidaki aksesuarlarin ve parcalarin
kullaniimasi &nerilir. Bunlarin disinda bagka
aksesuarlarin veya pargalarin kullaniimasi
yaralanmalara yol acabilir. Aksesuarlar ve pargalar
dogru sekilde ve dngoruldikleri islevler igin
kullaniimahdir.



Aksesuarlara iliskin daha ayrintili bilgi almak igin size en
yakin yetkili Makita servisine basvurabilirsiniz.

« Testere bigaklari

« Kilavuz mesnedi (Kilavuz cetveli)

* Kilavuz rayi

« Kilavuz ray adaptori

+ Olgek gubugu

» Toz nozill

« Alyan anahtari

+ Orijinal Makita aki ve sarj cihazi

NOT:

« Listedeki bazi pargalar makineyle birlikte standart
aksesuar olarak verilebilir. Uriinle verilen aksesuarlar
Ulkeden Ulkeye farkliliklar gosterebilir.

Giiriiltii ENG905-1
EN60745 uyarinca belirlenen tipik A agirlikli girdilti
seviyesi:
Ses basinci seviyesi (Lya): 83 dB (A)
Ses glicl seviyesi (Lya): 94 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)
Koruyucu kulaklik takin.

Titresim ENG900-1
EN60745’e gore belirlenen toplam titresim degeri (l¢
eksenli vektorel toplam):
Calisma modu: ahsap kesme
Titresim emisyonu (ap, ac): 2,5 m/sn? veya daha
dustk
Belirsizlik (K): 1,5 m/sn?
ENG901-1
« Belirtilen titresim emisyonu degeri, standart test
yontemine gore 6lglilmistir ve makinenin diger
makinelerle karsilastiriimasi icin kullanilabilir.
« Belirtilen titresim emisyonu degeri ayrica maruziyetin
on degerlendiriimesinde de kullanilabilir.

/\ UYARI:

« Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasinda ortaya
cikacak titresim emisyonu, aletin kullaniima sekline
bagh olarak belirtilen emisyon degerinden farkl olabilir.

* Gergek kullanim kosullarindaki maruziyeti tahmin
ederek (6rnegin, aletin agiima suresine ek olarak kapali
konuma getirildigi ve rélantide galistigi streler gibi
galisma doénglsiniin tim bilesenlerini dikkate alin),
kullaniciy korumak igin gerekli glivenlik dnlemlerinin
alindigindan emin olun.

Yalnizca Avrupa llkeleri igin ENH101-18
AT Uygunluk Beyani
Makita asagidaki Makine(ler) ile ilgili su hususlan
beyan eder:
Makinenin Adi:
Akuli Sunta Kesme
Model Numarasi/Tipi: DHS680
Su Avrupa Yonergelerine uygundur:
2006/42/EC
Su standartlara veya standartlastiriimis belgelere uygun
olarak uUretilmigtir:
EN60745

2006/42/EC’ye uygun teknik dosyaya su adresten
ulasilabilir:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgika

18. 3. 2014

Ypoeik: Pl

Yasushi Fukaya
Mudar
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgika
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