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CENGHSH:

ELECTRIC GRINDER FOR SAW CHAIN & ELECTRIC CHAINSAW SAW CHAINS

Autamatic clamping [potented) of chain i vice and possibility of grinding the right and left teeth of the chein in the some direction of rafation as the

Cg'mg whaet (pcﬁeniecf system),

FAAXYK -THE PRO-GRINDER 230 VAC- 50 HZ- 180W  Partar. 13150
FAAKY -THE PROWGRINDER 120 VAC- 60 HI- 180W  Portne 13151

Congratulations for purchasing the professional Blectric Chedin Grinder “MAXX the pro-grinder”. IF correctly used, it is o quick, convenisnt and accurate

work tool. Eoliow the instruciions here below & grinding of saw chains for chain saws & electric chainsaws saw chains will he precise, fost & eusy.

ATTENTION; &

Before using the Grinder, carefully read this manual & scrupulousty follow the instructions in it Carefully preserve this manual & consult it anytime
axplanations & maintenance works are required. Spare Part numbers can be found in the exploded drowing at the back of this manual.

Do not remave From the Grinder the sticker with all the moter technical specifications.

All jobs not mentioned in this manual must be done by an authorised repair shop.

Replacement of Grinder paris must be made with original spare parts only.
Abways wear protective goggles before plugging in & while using the machine.

1} SPECIFICATIONS

ricinutecturer: AMA Spa, via Puccini 28, San Markino i Rio (Re), ftoiy
rachine: Eleciric saw chain grinder “Maxx the pro-grinder” for suw chains
Models:  Max the pro-grinder 120 VAC- 60 Hz - 180 W
Masx the pro-grinder 220 VAC - 50 Hz - 180 W
Dimensions of the 3 grinding wheels supplied: outer digmeter 145 mm (4.097): inner diameter 22.0 mm [0.858"} Grinding wheel thicknass: 4.5 mm.
13/76")
Ext. cic, 145 mm [4.09"; int. dic. 22.0 mm {0.858"] - thickness: 3.0 mm {1/8%);
Tt dic, 145 mm (4097 iat. dia, 22.0 mm (0.8587] - thickness: 6.0 mm (3/16").
Atiantion: use driginal grinding wheels guaranteed up to 5000 rpm.
Moximum speed: PN 13150 {230 VAL 2950 rpm - PN 131571 {120 VAC) 3200 rpm
Sound pressure level < 70 dB (A}
Type of choins fo be ground: pitches 1/47 - 3257 - 3787 - 404" Using special vice {nof supplied} also 3/4” 11 BC.

tachine weight: 8.5 kg
2) WARRANTY

Warranty on the sow choin grinder is valid 12 months from purchase date shown on the bill of parcel, inveice or receipt (fo be shown when repoir is
requirec). The scow chain grincer is guarontesd sxclusively against faulty component materials or workmanship.

The guarantee will be invalidated i

o} The serw choin grinder hes baan tampered with

I} The: sew chain grinder hos not been used as described in this manual

¢} Mot origingl and/or unauihorised parts, tools or grinding wheels have been mounted on the machine

dl The saw chain grinder has been plugged fo power supplies with different specifications fo those shown on the ploie applied fo the machine, or 1o

P , ¢
slactric connections not up fo sarety norms.

3} SAFETY

o) The saw chain grinder must be used exclusively by adults who previously read carefully this manucl & are perfectly aware of the operaiing proce-
dures and safery rules,

Avoid any wrong positioning. Never allow children to operate the maching. Do not allow adults to operate it without proper instruction,

b) The scw chain grincer must be used by persons in good health and really aware of what they ore deing.

o} Before starting the machine, chways wear safely goggles

| Do not remave, or otherwise make sofety devices like the grinding whes| guard [Part nr. 13036) ineffectucl. Never modify any part of the machine.

d
e] Do off the machine saf up procedures, the grinding wheel assembling and disassembling when the machine is switched off and fully unplugged.
f Alwoys use electric cobles, plugs and sockets in good condiions and up to safery norms, and "earthed". The elecirical connection must be carrizd

cut only after preventing people, machines or equipment located in the operation place from demaging it & causing dangerous situations.
U1 the connecting cable is damaged, do nof switch the machine on. Remove the plug from the power socket with exireme care (in any circomstance

8]

do not come in contact with the current]. Have the cable repaired/replaced exclusively by an authorised & qualified service point.
Ly hake sure that the power cable is always far from the grinding area. Do not perform chain-grinding cperations near other power cables,
i| Place the gr%ndes' on the workbench in o comforiable posifion for the operator [See Instedlation instrucfions in this manual), so the grinéing area is
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clearly visible and the machine is securely fastensd 1o the bench. The working area must be free from icols and other ohiects, and far from ary indom:
muble material. During grinding the grinding wheel generates sparks which could cause fires or explosions.

P . . . , , ; - . <

A\ The grinding poini of view must be from up to down. For an eosier and safer grinding pro-

= o

I Do not ploce the grinder af the operafor eye fevel,

cadure the machine must be below the eye level.
ki Abways keep the grinder and espacially the handgrip clean and dry.

T

Con o e | : ‘ . , . . ‘

b Before starting grinding operations, send away all the strictly unessential people around your working area (they may hinder your work], all the
; , A . - .

ones who do not wear safely goagles, and do not know pertecily haw fo use the grinder

m} Always do maintenance work, {to do this properly, follow the instructions given in this manual) Never work with a damaged grinder.

n) While grinding, abways hold the handgrip with one hand and move the chain forward with the other one only when the machine arm in complete

W
g

fifted up {and the grinding wheal is far from the chain forwarding point.
4] WARNINGS ABOUT THE GRINDING WHEEL

o) Before using the sow chain grindsr, make sure that the grinding wheel is in perfect condition. To do this, hang it up from the canfral hole and tap
its adge fightly with o non-metal ebject {for example, o screwdriver handle}. If it is in good conditicns it will produce o metallic scund. A dulf sound
ndicates that the grinding whesl is cracked or broken; if this is the case, do not use the grinding wheel and utifise one with the above specification.

b) Cnly use grinding wheels s mentioned at point 1) Specification. Never force o grinding wheel onto the machine or change the diameter of the
mauniing hoie.

o) tsialling o grinding wheel with the flange foo fight could result in breakage or disintegrotion during operation. To avoid this risk, fighten fhe screw
manually and with care. Use exclusively clean, flat flangas to fit grinding wheat.

5 iy " . - . : - . .
dj Cnee the grinding wheel is mounied, refit the grinding wheel guard belore switching on the machine. 2
| Always test the grinding wheel for of least one minute at aperating speed before carrying out grinding During this operation, keep away from the

i

whee! and make sure no one elss is standing I line with wheel rotation trajectory.
iF the grinding wheel is found to vilbreta/oscillate when starfing op or operafing the machine, stop i immedictely cutiing the power off. Check that

)

the grinding wheel & fited corcectly and that the grinding wheel is not damaged. Before grinding again repedt fne ohove fest

i

| Attention: never try fo stop the grinding wheel with your fiand, even if you wear salety gloves. Touching the grinding wheel while it is turning o

A

o

high speed can couse bums and abrasions. Abways keep at safety distance.

5} RESIDUAL RISK

at Place and siore the grinder in @ dry place, and avoid contact with the ground. Do not expose i fo roin; do not use i in places where the aiv can
be impregnated with flammable or explosive gas or liquid,

ki Do not wewr bracs
| Do not use extension cables that are defective, not up fo sofety norms, not in geed conditions & not good for use.

afs, other \'ewe!iez'y or 1oose-Fiﬁ%ng dothing lichle fo come info contact with the grinding whesl and ga‘mding arec.

8]

di During grinding whesl and motor operating test (See 4 - d), make sors the machine stops whan the switch is ;Jressed in O position, 1Fthis does not

happen confact your dealer or authorised service centre.

g} For greater sensiivity of touch, it is nof ohligatory to wear gloves. To avoid the risk of cutling yourself, move the chain by gripping 1t correctly on
p

the side river, without i‘ouc|’;mg cutting parts. AN

Il The machine has been designed exclusively to sharpen sow chains for chainsaws and electric chainsows. Any improper use is forbidden, do not
use iools other than grinding wheels (DO NOT use knives, saw bands, millers, eic.}, do net grind and/or cut other objects. AN
gl Do nof use the machine when you are tired.

h} The machine must not be used af different voltages from the ones specified on the sticker on the merchine.

) Consact your dealer for further explanations, for repair and/or replacement requirements.

6 TRANSPORT
The machine is supplied in o recyclable cardboord box. The box must be handled with care and must not be knocked while being moved.
7 INSTALLATION -

The machine is supplied complete and assembled. The following are supplied separctely: 3 grinding wheels of different thickness (3.0 - 1/8" 4.5 mm

S3/16% 6.0 mm - 1/4"), grinding wheel dresser, setscrew wrench for fitting /removing the grinding wheel retention flange, shim to be inserted in the

grinding wheel housing before fitiing the 3.0 mm - 1/8" grinding wheel. Make sure the bench on which the machine is to be fitted has aff the features

mentioned af points 3 (SAFETY) and 5 (OTHER SAFETY NORMS). After stop-regulating the two notches underneath the base {phota 2}, fasten the
grinder to the hench using two bolts and the fwo auts {not provided) {photo 3). Maks sure the fitting is secure before operating.

a) Moke sure table A)that the right grinding wheel is used for the type of chain o be ground. Remove the grinding wheel cover using o scrawdriver
(photo 4) and then secure the grinding whee! according to the instructions in chapter 4 "WARNINGS ABOUT THE GRINDING WHEEL", Lock the
grinding wheel in position with the flange using the setscrew wrench provided [photo 5). Important: for perfect grinding (see chapter 9), whenaver
o 3mm {1/8") grinding wheel is used, it is best to fit the shim before the grinding wheel.
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inding whee! cover and secure using ine fwao SCEEWS i ok 4

clect the right grinding wheel, see dingrom A

'8 MACHINE ADJUSTMENT 1Al adjustments ‘must be made with the machine turned off and the powerplug disconnecied)
i Clecn the chain before grinding lwash # with patrol or thinner}

b Lifup the chain stop {Part ar 1300 and secure the chain on the vice [photo &}, Positon the tooih where grmding & 1o
ared chain stop; by means of the spacial screw, move the chain stop to the right or left o it rests correcily against the
Lnok under the vice and position this at the cmg}e !equired {recd it on the scole) for the fype of chein o be ground ithe cmg%e rmust be the same os
the tocth grinding angle. In cose of uncertainty, find this angle in the manugls provided by the chain manufacturers). Secure the vice inclination

screwing the lower knok {photo 8). The Marxx grinders feature autematic fastening of the chain in the vice. To ansure the chain is sscured in the

cenire of the vice jows, these must be adjusted according fo the chain fickness. This operation con be performed by means of the lever locoted

undereath the arm {phate 9. which regulates the eccentric jocated on the side of the outer jaw. Coincide the thickness of the chain shown on the
sccentric with fhe centre of the jaw (i you do not know the chain thickness, find this in the manucls provided by the manufacturers)

1 Adjust the tilt angle of the head so this coincides with the upper cutting angle of the chain fo be ground (in most cases, this is 407, This angle can
e Tound in the manuals pr'ov'\d'ed by the chain manufaciurers). Te make this adjusiment, unscrew the knob located in the rear section, furn fhe head
and fhen secure this again by tfighfening the ko (pheto 10). To grind the right teeth of o chain, the head must always be on the right side fwith

respeci fo the operator) of the machine. To grind the lef teeth, this can be in the some posifion s that for grinding the series of right teeth o on the

ieht of the operaior {in this connection, see chapter 9 Grinding).

5 Always with the motor switchad off, lower the orm unfil the gr‘inding wheet skims the chain tocth, secure the depth stop by thier{mg or laasening
tha locknut {p?wolo 11} Dwuring grinding do not touch the deive link and the He strop {for fyrther information refer 1o the chain maintenance monu
ai, pf'ovided by chain monufacturersi!.

sl Depending on the qucm?ﬁy of material fo be rermovad, cxdgusf (?oz‘wcrds ar hackwards) the scraw posiﬁoned on the connaciing rod of the chain stop

and which moves the rear stop point of the tooth beckwards or borweeirds {p%wo%o 121, Once the r‘equired position hos been reachad 'Tigh?@ﬂ the lock-

Nt

times, the dep%h stops in the toath link could be too high end pravent the fooih from cutting Correcﬂy Thess can

s wheel fit-

L £l N g
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e refurned fo correct measurement Using the 6.0 mm - 174" grinding wheel, To 5t thic wheel see the instructions provided on grincling
. -y . B . i . | 1 sy

ang lchapier 7 Mstediation). Lower the depth stop atfer matking ol the cdpsimernts as showr in th

t

is chopter, fsut moving fhe head of the grinder
iphote 10} 1o verfical position {recd gr(:}ducs'rec% scale 071
Once all adiustments heve been made, the machine is reudy io gr'inci tha chain

9 GRINDING {cziwc.zy's.Qédﬂﬁ%&écﬁvé gegg;i:éé. during all Q?éncﬁiﬁé §rocee§u¥es} "
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| Siowly lower the grin
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i
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andt moke working easier (photo T4). Ia the gvant of the tight not v«or|<m_g‘ swiich off the machine, disconneci the p|ug. wait for the grinding whesl

A

| teswcrrels the tooth [phote 13} checking thot the

seffing is corr

he vice

avery time the head is lowerad, the choin is cm?omcséicc:l[y securec & light located in o specia
.

come errors, switch off the machine, disconnect the piug and, once

i stop wngd replace the light bulls (use only 15W). I wou recise that

grirding w has stopped, maodify the sa
- N
iing 1s achieved if the

n - i E
ghwvzen e C;E?WEE{SI?TQJ \NITEGJ CIQ‘CJ'

if e seftings ore correct carmy o0 with she grinding. Rememoer that good gt
ooth is gradual, smooth and you do not stop foa long on

. i B R [ | v ' CE :
Onee the tooth has been ground, raise the grinder head, move the chain manuclly to the next toath wiih the same angle (olt the rights or all the

m
the same 100l

lefis) !Uemg caraful not to cut you‘rseif Adter agaoin resfing the tooth to be ground on the chain siop, trike your fhomd owory and pr’oceed Hel grind.
Repeat the operation until all the teeth with the sarme angle have heen ground
ol Switch off the machine, rotate the vice to the same angle an the other side, {pheto 16}, and sscure it with the lover Lnab. Set the first footh of new

pesifion against the chain sfop and lower the grinding wheel towards the vice fo check it aill the seffings are correct, if everything is O.K., switch on
ihe mechine and gt’ind as speciFied at points aj, by, c}. Repeut the operahion until ol 1eeth are sharpened. Turn off the machine and remove the cham
from the vice. Now, the chain is reocly to be mounied on the chainsorw.

MAXX Is a revolutionary grincer cuiichle - thanks to o patented sysfem - fo grind right and left teeth with the same direction of rofation as the
grinding wheel with respect fo tooth angle (inwards). Thanks to MAXX, this operation is possible, while always avoiding dangerously throwing
sparks and removed materials in the direction of the operator! Your safely is our number one concarn!

To ensure greater chain footh strength and better cutting, manufecturers perform o cheamivme-plafing oparation. As you orobably know, In grinding,
Lurrs form on the corner opposite that of grinding whee! feed. In the case of grinders currantly en the markes, these burrs will be inwards in the right

L -1 : i1 . s 1 . se . . . . .
taeiin, white fhey will be outwards in the |eft tzefn, it YOUT customer 15 ¢ dIsCernimyg woodsman, he will compk}m because wood cuthing, gven with the

choin just ground, will net be perfect. But with MAKX, if you wish, this nroblem can be overcome.

How?

Grind all the right ieath as ;Jreviousfy described. Next, turn off the machine ond disconnect the plug. Bafore making the adjustment indicated in Chapter
9 ) proceed as follows:

el Unscraw the rear heod krob, tom the head and posifian this with tha same angle, but an the cpposite sicle, symmef'rﬁcc:f with respact fo cfeparfur&

I

qie {e.g.. (7 1Fwds sel ot 607 o the rrghr, sef it af 607 fo ihe Fsﬁ‘). Recd the ongle on one of the two grodu&fed scales focated either under the heod

bt b=
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this angle must correspond to thai calied "upper culting angle

r‘c the front, or on the rear of the moch 171 Importar;
C fTalleWeatatats) \_J'\_fuft’ &N
i Remove the chain fom the vice, furn it by 1807 so ihe part originally turnad towards the inside of ihe grinder is now tured outwards {photo 18]

Reposition the chain in the vice

g/ rMove the connecting rod and ﬂ;e plate finiticlly on the [sft of the operaior] fo the oppasite sicde of the vice {on ihe right of the operator] {p
return ihe pfofe io the correct posifion, so ihis rests on the rear parf of the looth {photo 20]. A grinding wheel secured io the centre of the vice will
ke o) the connecting rod and chain sfop ar nehered in the desired pasition.

Al this point, furn fhe vice, as described in Chapter 9, para. d) pf“ufo &), Make sure ofl the adiustments are correct, If everything is ready, perform

grinding according fo the new angle (photo 21) ofch‘ the laff teath, Procsed with chain fezd as described of para. ¢} above.

o

b

The end result will be o chain perfecly and uniformly ground on all the festi.
10 MAINTENANCE [to be done only with electrical power supply disconnecfeci)

a) The machine must be kept clean se that the technical data stickers and the scoles are clearly visible. For cleaning DO NCT vse compressed air, Use
o rag or brusk for cleaning.

b) Reploce the grinding wheel when ?f hess reciched o diameter lower than 75 mm {2.957)

¢} For mors details or rcpime ment of worn parts, confact your dealer or authorised servics cenire

Use only original spare parts. £

11 SCRAPPING

iols, Even the cardboard bex is recycloble, Do NCT discard them in the envi-

AKY the pro-grirder hos been built from up to $5% recyclabie maot
ronment. When you dacide io stop using the grinder once cmc? for.all, place the matericls in the dedicated containers.

SOR FURTHER INFORMATION REFER TO THE EXPLODED DRAWING AelD THE ELECTRICAL DIAGRAM
DECLARATION OF CONFORMITY:

[, the undersigned Mr Luciano Malavoltl as Chairmon of the Company AMA Spa, declors under my sole responsibiiity that the Electrical Grinder for
Chcnr:sc.v.f Chains “MAXY the pro-grinder”, whese serial number is indicated on the machine, complies with the requirements of the directives 89/392
FEC - 73/73 FEC - 897334 EEC and subsequent amendments and supplements.

S, Mertine in Rio bsi Decamber 2000

e
Chairman
LJCTANG talay OLT
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ELEKTRISCHE SCHLEIFMASCHINE FUR MOTORSAGE UND ELEXTROSAGEKETTEN,
Autormatisches Binspannen der Ketie [patentiert] im Spannsiock. Bs Lesteht die riaglichiel, die finken und rechien Zihne der Kette mit der gleichen

Schleifscheibenlaufrichtung zu schleifen {patentiert).

MAXK - THE PRO-GRINDER 930 VAC- 50 HZ- 180 W PN 13150
MAXY, - THE PRO-GRINDER 190 VAC- 60 HZ- 180W PN 13151

\wWir danken Thnen fir den Kaub der pro?essioneﬂen Ketienschleifmaschine MAKK the pro-grinder”. Becchren Sie genou die in diesem Handbuch ent-
Laltenen Anleitungen, domit ein prézises, schnalles und leichtes Schleifen der Motor- und Elekiraségeketien ewthrieister ist.
4 i g Ej

ACHTUNG:

Vor dem Gebrauch der Fetenschleifmaschine ist dos vorliegends Handbuch aufmerksam zu lesen und die in diesem enthaltenan Anleitungen sind
genau zu befolgen. Das Handouch st sorgsam aufzubewachren domit es immer bei Fragen beziiglich des Gebrauchs oder der Wartung zum
Nachschlogen bersit liegt. Der Bezug mif der PN der verschiedenen Einzelieile kann der Explosionszeichnung am Ende des varliegenden Handbuchs
entnommen werden.

Dess an dlor Schleifmaschine angebrachte Schild mit den technischen Eigenschaften des Motors nicht anffernen.

alle nicht im vorliegenden Handbuch aufgefihrien Eingriffe sindvon  einer Fachwerkstatt durchfihren zu lossen.
Evenivell defakte Teile der Schieifmaschine missen ausschlieRlich durch Original-Ersaizteite ersetzi werden.

Vor dem Anschiufh der Schieffmaschine an das Stromneiz und vor deren Aswendung ist eine Schutzbrifte aufzusetzen.

1) TECHNISCHE DATEN .~

Hersteller: AbA spor, Vie Puccini 28, San Markino in Rio [Re), ifaly
rMaschinenbezeichnung: Elekirische Schletfmaschine for Motor- und Elekirosdigeketten , Maxx the pro-grinder”
Modelle: MAXX THE PRO-GRINDER 120 VAC - 60 HZ - 180W
MAXY THE PRO-GRINDER 220 VAC - 50 HZ - 180 W
Abmessungen der 3 mitgelieterten Schleifscheiben: € aussen 145 mm {4.097}; & innen 22 Omm [0.8587) ~ Sttirke: 4,5 mm 13/14").
3 aussen 145 mm (4,097 @ innen 22 Omm {0.858" Starke: 3,0 mm. [1/87},
2 aussen 145 mm (4.097]; & innen 22,0mm (0,858 Stirke: 6,0 mm. (1/47,
Achtung: Ausschliellich Original-Schiaifscheiben verwenden, die bis zu 5000 UpM zugelossen sind.
Mae Drehzahi: PN 13150 {230 VALY 2950 Uptd = PR 13151 (120 vAC) 3200 UpM.
Schalldruckpegsl < 70 dB (A}
Sehleifbare Kettentypen: Teilung /47 - 3257 - 1/8% — 404" Mt Speziclspomnsiock lnicht mitgeliefert) auch 3/47 11 BC.

Maschinengewichin 8,5 Kg
2) GARANTIE

AUt dos Kettenschleifgerit wird eine Garantie von 12 Monaten b dem aul dem Listerschein, der Rechnung oder derm Kossenban angegebenen
Kaufdatum gewdhrt (bei tnanspruchnahme der Garantie vorzulegen). Die Garonlie deckt qusschliefiiich Materich und/oder Verarheitungsméngsl.
Diese Guraniie verfalli, wenn:

s seibstiatig Repcﬂ'o%ureingriﬂ'e an dem Kettenschieifgerét cusgefUhrt wurden;

bi das Kettenschieifgerat nicht wie in diesem Handbuch beschrishen singeseizt wurde,

o} keine Criginalieile, -werkzeuge, “echleifscheiben oder nicht genchmigie Teile varwendet werden;

d) das Kettenschleifgerét an andere Spannungien angeschiossen wird, als cuf dem Geréteschild angegeben ist oder wenn die Schleifmasching an nichi
den Sicherhsitsverschriften enfsprechende Stromleitungen angeschiossen wird.

sicherner. /M
Bie Ketianschleifmaschine dearf nur von Erwachsenen verwendet werden, die dus vorliegends Handbuch aufmarksam gelesen haben und perfek:
iber die Anleiungen fir einen karrekten Betrieb der Maschine unierrichiet sind. Die Schleifmaschine ist fur Kinder unzugénglich aufzubewahren

3

o

und sollie keinen Personen Ubergeben warden, die nicht Gber den korrekten Einsafz derselben unterrichter sindll
[ Schieiimaschine dasf nur von Personen in guiem Cesundheitszustand angewendst werden, die sich genou hewult sind, welche Arbeiten sie ausfithren.

o

Ver dem Einschalien der Masching immer sine Schutzbrille cufseizen.
Die Sicherheitsvorrichtungen, wie 2.8, die Schleifscheibenabdeckong PN 13036), nicht entfernen oder unwirksam machen und keine Maschinenteile

i\

(ol

abéndern,
alle Einstelleingriffe an der Maschine wis auch der Fin- und Ausbau der Schleifscheibe missen bei ausgeschalteter Maschine und gazogenem

i

Melzstecker qusgefihrt werden.
i Nur den MNormen enfs;ﬁrecheﬁde Kobeal und geerdete Sieckdosen in einwandfreiem Tusiamd verwenden. Var dem Anschluf3 der taaschine an die
Stramversorgung ist sicherzusteilen, daft keine Personan, Moschinen oder Ausristungen am Arbeitapicﬂz das Kebel oder die Steckdoss beschadi-

gen kénnen.




g} Wenn das Stromkabel beschidig isi, darf die Schleifmaschine nicht singeschaltet werden. Sofort den MNetzstecker zichen {dabei aufmerksam vorgehen,
um einen Stramschiag zu vermeiden) und das Kabel nur von einem autorisierten und kempetenten Kundendienstcenter reparieren oder ersefzen lassen.
Sicherstellen, daf das Stromkabel nicht in der Néhe des Bereiches ist, indem geschliffen wird, liegt. Es ist auch sicherzustellen, daf3 in diesem Bereich
keine onderen Stromkabel vorhanden sind.

h

i} Die Schleifmaschine auf eine Arbeiishank stellen (siche Montageanfeitungen]. Die Schisifmaschine muf} bequemn fir den Bediener zugdinglich sein.

Es muB} eine unbehinderte Einsicht in den Schieilberaich gewdéhrleistet und die Schleifmaschine mufd korrekt und sicher an der Arbeitsbank befestigh

sein. Der Arbeitsbereich muf} frei von Werkzeugen und Gegensiéinden jeglicher Art sein und darf nicht in der Nahe enfflammbaren Materials lie-

gen. Wihrend des Schleifens erzeugt die Schleifscheibe Funken, die zu Feuer und Explosionen fihren kénnten.

i) Die Schieifmaschine nicht in der Hahe der Augen des Bedieners anbringen AN Der Punks, an dem die Ketten geschliffen werden, muf} unterhalb
der Augenhshe liegen.

ki Die Schieifmaschine und inshesondere den Griff immer sauber und trecken halten.

I} Vor dem Schieifen ist das nicht unbedingt erforderliche Personal aufzufordarn, den Schleifbereich zu verlassen, da diese Personen die Schleifarbeiten
behindemn k&nnen, nicht Gber die Betriebswaise der Schlsifmaschine unterrichtet sind und keine Schutzbrille tragen.

m) Bei den Wariungseingriffen sind immer die im Handbuch enthaltenen Anleifungen zu befolgen. Niemals mit einer beschédigten Schleifmaschine arbeiten.

n) Beim Schleifen der Ketten ist immer eine Hand am Griff zu halten, wishrend die Kette erst dann mit der anderen Hand vorgeschoben wird, wenn

der Maschinenarm vollstiindig hochgefahren ist {und die Schleifscheibe von dem Punkt, an dem der Bediener die Kette vorschiebt, entfernt ist).

4) WICHTIGE HINWEISE BEZOGLICH DER SCHLEIFSCHEIBE

al Vor dem Einsatz ist zu kontrollieren, daf3 die Schleifscheibe sich in sinwandfreiem Zustand befindet. Dazu ist sie an der zenhralen Bohrung auf-
zuhéngen. Mit einem nicht mefollenen Gegenstand (z.B. mit dem Griff eines Schraubenziehers} leicht seilich an der Aussenseite gegen die
Schieifschaibe schiagen (Fofo 1). Wenn die Schisifscheibe in einwandfreiem Zustand ist, muf3 sie ein metallenes Gersiusch von sich geben. Ein dump-
fes Geréiusch weist cuf Risse und/oder Beschidigungen hin und die Schleifschelbe mufd ausgewechselt werden.

bl Nur Schisifscheiben verwenden, die die unter Punkt 1} Technische Daten angegebenen Eigenschoften aufweisen. Die Schieifscheibe niemals unter
Krafteinwendung ainsetzen und nicht deren Einbaubohrungsdurchmesser veréindern..

¢ Eine mit zu stark fesigezogenen Flanscher installierte Schieifscheibe kinnfe wihrend des Betriebs brechen. Zur Vermeidung dieser Gefahr muf3 die
Schraube sorgiltig per Hand fesigezogen werden. Fiir den Einbeu der Schleifscheibe sind ausschiief3lich ebene und saubere Flansche zu verwanden,

d] Mach dem Einbau der Schieifscheibe ist die Schieifscheibenahdeckung in ihren Sitz einzusetzen, bevor die Schleifmaschine eingeschaltef wird. A

e} Vor dem Schieifen sollte die Schieifscheibe sich eine Minute mit Betriehsgeschwindigkeit drehen, um deren einwandlreien Betrieb zu prifen. Debel

hat der Bediener sich in einem sicheren Abstand aufzuhalten und hat auch dafir zu sorgen, daf sich keine anderen Personen im Wirkungskreis

der Schletfscheibe authalten. .

Falls wéhrend des Einschaliens oder des Betriebs Vibrationen und/oder Schwingungen der Schleifscheibe beobachiet werden, ist die pAaschine

sofort durch das Unterbrechen der Stromversorgung cnzuhalten, Konirolfieren, daP die Schleifscheibe korrekt monfiert wurde und dafl die

Schleifscheibe nicht beschédict ist. Vor der Wiederaufnahme der Schleifurbeiten ist die beschriebene Prifung erneut vorzunehmen,

o} Achtung: Die sich drehende Schleifscheibe niemals mif den Héndan onhalten, auch nicht, wenn man Schuizhandschuhe régt. Die Berlhrung der
sich drehenden Schleifscheibe fihrt zu Verbrennungen und Abschiirfungen. Den Sicherheitsabstand einhalren. £\

e

5 WEITERE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

o} Die Schieifmaschine an einem trockenen Ort auf einer Unterlage aufstellen und aufbewahren. Nicht dem Regenwasser aussetzen und nicht an Orten
verwenden, an denen die Luft Gas und/oder entflammbare ader explosive Flissigkeiten enthélt.

b} Beim Gebrouch der Maschine keine Keffen, Armbénder oder Kleidungsstiicke tragen, die sich in den rofierenden Teilen der Maschine verfangen kdnnen,

¢ Wenn die Maschine mit Verlingerungen eingesetzt wird, ist dafir zu sorgen, daB diese Verlingerungen den Vorschrifien entsprechen und fr den
Einsatz geeignet sind.

d) Bei der Kontrolle des Motor- und des Schleifscheibenbetriehs {Punkt 4-d) ist auch zu Gberprifen, dal sich die Maschine beim Dritcken des Schalters
in die Position O ausscholiei. Falls die Maschine sich nicht ausschalien sollte, setzen Sie sich bitte mit threm Wiederverkéufer in Kontakt.

e) Zur Gewihrleistung einer besseren Tostempfindlichkeit ist es nicht vorgeschrieben, Schutzhandschuhe zu tragen. Zum Vermeiden von
Schnifiverletzungen ist die Kette immer korreki an dem seiflichen Niet und nicht an dem scharfen Teil zu greifen! A

4 Die Schleifmaschine wurde ausschlieBlich fir das Schieifen von Motor- und Elekirostigenketten entwickeft und hergestellt. Der unsachgeméBe Einsatz
unc die Installation von anderen Werkzeugen als Schleifscheiben [auf keinen Fall Messer, Kreissiigen, Frisser, usw, schleifen} sowie das Schisifen
und/oder Schneiden vor anderen Gegenstéinden ist verboten. /i

g) Die Schleifmaschine nicht verwenden, wenn der Bediener mide ist.

b} Die Schlsifmaschine darf nicht an andere Spannungen als an die auf dem Maschinenschild der Schleifmaschine angegebene Spannung ange-
schiossen werden.

i} Fir weitere Informationen sowie fir Reparaturen und Wartungseingriffe wenden Sie sich bitte an thren Wiedarverkiiufer.

) TRANSPORT

Die Maschine wird in sinem recyclefdhigem Karton versendet. Beim Hantieren mit dem Karton ist die notwendige Sorgfalt anzuwenden; keinesfalls auf
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den Boden fallen lassen und keinen SEfen aussetzen.

7} INSTALLATION
Die Maschine wird vollstindig und montiert geliefert. Getrennt werden gellefert: 3 Schieifschetben mit unterschiedlicher Stéirke (mm 3,0 - 1/87; mm
4,5 -3/16"; mm 6,0 - "), Schleifscheibenabrichivorrichiung, Schraubenschlitssel zum Anbringen/Entfernen des Schieifscheiben-Feststeilflunsches, in
den Schigifscheibensitz einzusetzende Versiirkung, wenn die Schieifscheibe mit Stirke 3,0 - 1,8% verwendet wird. Kontrollieren, doss die Arbeitsbank,
an der die Maschine befestigi werden soll, die unter Punkt 3 (SICHERHEIT) und 5 [WEITERE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN] angegebenen

Voraussetzungen erfill. MNachdem die beiden hinter dem  Sockel angebrachten Kerben (Foto 2} an den Anschlag gebracht wurden, ist die

Schisifmaschine mit den beiden Feststellschrouben und zwei nicht mitgelieferfen Mutterschrauben an der Arbeitshank zu befestigen (Fote 3). Vor dem

Einschoiten der Maschine dberprifen, dass die Befestigung solide und sicher ist.

o} Konkollieren [Tabelle A}, dass die richtige Schleifscheibe fir den zu schlsifenden Keftentyp verwendet wird. Die Schleifscheibenabdeckung mit einem
Schravbenzicher abbaven (Fofe 4} und die Schleifscheibe dann unter Beachtung der in Kapite! 4 WICHTIGE HINWEISE BEZUGLICH DER SCHLEIF-
SCHEIBE enthaltenen Anleitungen montieren. Die Schieifschaibe mit dem Flansch feststellen, wobei der mitgelieferte Schraubenschiissel (Foto 5} zu
verwenden ist. Wichtig: Fiir ein perfektes Schieifen (siehe Kapitel 9} ist &s bei der Anwendung der Schigifscheibe mit Starke 3 11/87) emplehlens-
wert, die mitgelieferte Verstarkung vor dem Feststellen der Schleifscheibe einzusetzen.

b} Die Schleifschaibenabdeckung wieder mit den zwei Schrauben befestigen (Fote 4).

Auf dem Schema A ist abgebildet, welche Schisifscheibe anzuwenden ist.

8] EINSTELLEN DER MASCHINE fbei- ausgeschaltefem Motor und gezogenem Netzstecker. vorzunehmen),

aj Die Kette vor dem Schieiten reinigen {in Benzin cder Lasemittel legeni.

b} Die Keftensperre [PMN 1300) anheben und die Kette zwischer die beiden Spannbacken des Sponnstocks legen (Foto 8). Den Zahn, an dem mit dem
Schletfen begonnen werden soll, an dis wieder abgesenkie Keflensperre cnlegen; die Ketiensperre mit der spezieflen Schraube nach rechts oder
links varschieben, damit sie korrekr am Zohn anlisgt {Foto 7). Mach dem Lockern des unter dem Spannstock angebrachten Knaufes ist sie schrég zu
stellen {cut der Gradskalo kontrollieren), um sie an den jewsiligen zu schleifenden Kettentyp anzupassen (der Meigungswinkel mufd dem
Schleibwinke! des Zahnes entsprechen. Falls der Schieifwinkel nicht bekannt ist, ist dieser Wert den vom Ketienhersteller mitgelieferten Handbiichern
zu entnehmen). Sobald der korreide Winkel eingestellt isf, wird der untere Knouf wieder festgeschraubt {Foio 8). Maxx ist eine Schleiffmaschine mit
automatischem Einspannen der Kette im Spannstack. Fir das Einspannen der Ketie in der gencuan Mitie der Spannstockbacken missen diese je
nach Kettenstiirke eingestelit werden, Nach diesem Eingriff wird der unter dem Arm angebrochte Hebel betétigt {Fote 9, der den seiflich der &us-
seren Spannbucke angebrachten Nocken einstellt. Die auf dem Nocken angegebene Kettenstérke muss mit der Spannbackenmitie Gbersinstimmen
fwenn die Kettenstérke nicht bekannt ist, ist dieser Wert den Hondbichern des Ketienherstellers zu entnehment.

Die Scheagstellung des Kopfes derart einstelien, dass dieser mit dem spezifischen oberen Stgewinkel der zu schleifenden Kette Uberainstimnt {mei-
stens 40°, diese Angube ist den von den Kettenherstellern gelieferten Handbiichern zu eninehmen}. Fiir diese Einstellung ist der an der Riickseite
angebrachfe Knaut zu leckern; dann den Kopf drehen und iha durch Festschracben des Knaufes wieder feststellen (Fote 10]. Zum Schleifen der

fa

rechiseitigen Zihne einer Kette muss der Kopf sich immer auf der rechten Maschinenseite befinden (bezlglich des Bedieners). Zum Schleifen der

linksseitigen Zihne kann der Kopfin der gleichen Pasition bleiben, die zum Schleifen der rechtssaitigen Zithne verwendet wird, oder kann finks des

Bedlieners liegen (siche Kapitel 9 Schleifen).

Den Arm bei cusgeschaltetern Motor absenken und die Schleifscheibe annéhern, bis sie den Zohn der Kette leicht berthet. Die Eindringtiefe der

Schigifscheibe in die Kehle des Zohnes durch Festschrouben oder Lockern des Tiefenbagrenzers einstellen [Folo 11). Beim Schieifen darf das

Antrigbsglied und das Verbindungsglied der Kette nicht berthrt werden fweitere Informationen eninehmen Sie bitie den von den Kettenherstellern

gelieferten Wartungshandbichern!).

Die auf der Plevelstange der Kettensperre angebrachte Schraube je nach der Menge des abzutragenden Materials einsielien (Foio 10). Diese

Schraube verschiebt den hinteren Anschlagspunkt des Zahnes nach vorne oder nach hinten [Fofo 12). Sohcld die gewiinschie Positian ereicht ist,

wird die Schraube mit der Gegenmutier blackiert.

f| Wenn die Kefte schon off geschlitten wurde, kann es vorkommen, dass die Tiefenbagrenzer im Zahnghied zu hoch sind und daf der Zahn dadurch
nicht korrekt schneiden kenn. Diese Tiefenbegrenzer kénnen mit einer Schieifscheibe mit Stéirke 6,0 mm = 1/4” auf die korrekte Hhe gebracht wer-
den. Den Tiefenbegrenzer erst absenken, wenn clle in diesem Kapitel beschriebenen Einstellungen vorgenommen wurden, wobei der Kettenkopf
{Fote 10) jedoch in die vertikale Pesition zu bringen ist {auf der Gradskela 0% ablesen).

2

e

Nach diasen Einste“ungen kann mit dem Kettenschleifen begonnen warden,

9) SCHUEIEN, beim Schleifen e Schutzbrille 2 tragen) ()

Die Maschire an die Stromversorgung anschlielen und sie durch Briicken des am Arm angebrachien Schalters einschalten,

a} Die Schleifscheibe langsam cuf den Zohn cbsenken (Fote 13}, und dabei kontrollieren, daf? die Einsteltungen korreks durchgefithrt wurden. Wichfig:
Dark einem spezisilen patentierten Einspannsystem wird die Kefte bei jedem Absenken des Kopfes automatisch im Spannstock eingespannt! Eine
Lampe beleuchtet den Schieifbereich und erlsichiert die Arbeit (Foto 14). Falis diese Lampe nicht funktioniert, ist die Maschine auszuschalten und
der Nefzstecker zu ziehen. Abwarten, bis die Schieifscheibe stillsteht und die Birne auswechseln {nur Glihbirmen zu 15 W verwenden). Falls ein
Einstelifehler fesigasielit wird, ist die Maschine cuszuschalten. Den Netzstecker zighen und erst nech dem Siilistand der Schleifscheibe die erforder-
fichen Einstellungen vornehmen, /N

s
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H

b} Wann die Enstellungen korrekt sind, ist mit dem Schlsifen fortzufahren. Es ist zu beachien, daf} ein schrittweiser, sanfter und kirzerer Kontakt zwi-
schen Schleifscheibe und Zahn zu einem besseren Schieifergebnis fihrt,

Nach dem Schleifen des Zahnes wird der Schieifmaschinenkop! angehoben. Die Kefte von Hand bis zum néichsten Zahn mit dem gleichen
Neigungswinke! vorschichen {alle rechten Zihne, alle linken Zdhne). Dabei aufpassen, dafd man sich nicht schneidet. Den zu schieifenden Zohn an
die Kettensperre anlegen, die Hand wegrehmen und mit dem Schisifen fortfahren. Diesen Eingriff wiederholen, bis alle Zéhne mit dem gleichen
Neigungswinkel geschliffen sind. PN

kas

£

Die Maschine ausschalten, den Spannstack bis auf den gleichen Neigungswinke! cuf der anderen Seite drehen (Fota 14} und ihn mit dem am unte-

ren Teil angebrachten Knauf blockieren, Den ersten Zohn mit dem neven Neigungswinkel an die Kettensperre anlegen, kontrollieren, daf} die

Einstellungen richtig sind, indem die Schieifscheibe auf den Spannstock cbgesenkt wird. Wenn alles in Ordnung ist, die Kette zwischen die

Spannbacken einspannen, die Maschine einschalten und die Zithne wie unter Punki o), b}, ¢} baschrieben schleifen. Den Eingriff wiederholen, bis

alle Zéhne geschiiffen sind. Die Maschine ausschalten und die Keite aus dem Spannstock nehmen, Jeizt kann die Kette an die Motorsigestange

montiert warden.

MAXX ist eine innovotive Kettenschleifmaschine, die es dank einem patentiertem System erméglicht, rechte und linke Zéhne bei der gleichen

Drehrichtung der Schieifscheibe beziiglich der Schrégstellung des Zahnes (nach innen) zu schleifen, Mit MAXX ist dieser Eingriff m8glich und der

Bediener wird nicht durch geféihrliche Funken oder abspringendes Material gefihrdet! Unsere Aufmerksamkeit ist threr Sicherheit gewidmef.

Fir eine bessere Widerstandsfihigkeit der Kettenzéihne und ein besseres Sagen unterzishen die Hersteller die Zéhne einer Verchromung. Wie Sie sicher

wissen, enistehen beim Schieifen Grote an der der Schieifscheibe gegeniiberliegenden Kante. Mit den handelsiiblichen Schisifgerdten bilden sich diese

Grate an der Innenseite der rachten Zéhne und an der Aussenseife der linken Zéhne. Wenn thr Kunde ein Woldarbefter ist, wird er sich beklagen, deiss

das Ségen auch bei gerade geschliffener Kette nichi perfekt ist. Mit MAXX kdnnen Sie dieses Problem l5sen.

Wie wird dos gemachs?

Schisifen Sie wie zuvor beschrieben alle rechten Zéhne. Schalien Sie die Schisifmaschine dann aus und ziehen Sie den Nefzstecker. Vor der

Durchfiihrung der in Kapitel © Punkt d} beschriebenen Finstellungen ist folgendermafien vorzugehen:

e} Den hinteren Knouf am Kopf lockern, den Kopf drehen und ihn mit der gleichen Schragstellung symmeirisch beziiglich der Auvsgangsschrégstellung
auf der gegenitberliegenden Seife positionieren {z.B.: Wenn der Kopf mit einer Schréigstellung von 807 nach rechts positioniert war, isi er mit einer
Schréigsteliung von 60° nach links zu pesitionieren). Den Neigungswinkel auf siner der beiden entweder unten vor dem Kepf oder on der
taschinenriickseite (Foto 17] angebrachten Skalen ablesen. Wichtig: £s ist zu beachten, dass dieser Winksl mit dem von den Kettenharsiellern ols
obarer Schnittwinkel” bezeichneten Winkel ibersinstimmen muss.

fi Die Kette qus dem Spannstock nehmen und um 180° drehen, damit die zuvor nach innen gerichfate Seite jetzt nach aussen gerichtet ist {Foto 18).
Die Kette wieder in dem Schraubstock einspannen.

gl Die Plevelstange und das Blech {anfangs links des Bedieners angebracht} auf die gegentberliegende Seite des Schravbstocks bringen {avf die

' Redienerseite) [Foto 19); das Blech wiader in die korrekte Position bringen, damit es auf der Rickseite des Zahnes aufliegt (Foto 20). Eine am
Schwerpunkt des Schraubstocks befestigle Feder héilt die Plevelstange und die Kettensperre in der gewlinschien Position verankert.

b Den Schravhstack jetzt wie in Kopitel 9, Punkt o} beschrieben drehen (Foto 16). Kontrolfieren, doss alle Finstellungen korrekt sind. Wenn alles in
Ordnung ist, dos Schleifen aller linken Zishne mit dem neven Winkel durchfihren (Foto 21). Die Kefte wie im vorhergehanden Punkt c) beschrieban
vorschieben.

Jetzf kénnen Sie thren Kunden eine perfekt und an allen Zéhnen gleichméBig geschliffene Kette anbigten.

10) WARTUNG (Waorkingseingriffe diirfen erst nach Unierbrechiung der Siromyersorgun ausgefihrt werden]

o) Die Maschine ist siefs sauber zu halten, damit die Sicherheitshinweise und Schilder immer gut sichtbar sind. Zur Reirigung ist ein Tuch oder ein
Pinsel und niemals Druckluft zu verwenden.

b} Die Schleifscheibe auswechseln, wenn sie einen Durchmesser von unter 75 mm (2,95") erreicht hat. _

¢) Fur Informationen und das- Auswechseln verschlissener Teile wenden Sie sich bitte an Thren Wiederverkéiufer. Nur Originalersatzteile verwenden. YN

e
Das Ketterischieifgertit Maxx the pro-grinder besteht bis zu 95% aus recyclafahigem Material. Auch das Verpackungsmaterial ist recyclefihig. Folls die
Maschine nicht mahr bentigt wird und ausser Betrieb gesetzt werden soll, ist sie nicht achtios wegzuwerfen, sondern in die speziellen Contairer fir

die Milltrennung zu werfen.

FUR WEITERE INFORMATIONEN UBER DIE SCHLEIFMASCHINE BEACHTEN SIE BITTE DIE EXPLOSIONSZEICHNUNG UND DEN SCHALTPLAN

KONFORMTATSERKIARUNG
Der Unterzeichnete Luciano Malavolti erkléirt in seiner Figenschaft als Président der Firma AMA unfer seiner ausschiieBlichen Verantwortung, dal? die

Elektrische Schlaifmaschine fiir Motorstigeketten mit der Bezeichnung "MAXX the pro-grinder”, deren Kennummer an der Maschine angsbracht ist, den
Varschrifien der EU-Richtinien 89/392 - 73/23 - 89/336 und darauff. Abénderungen entspricht.

e ; DER PRASIDENT
w /[&J LUCIANO MALAVOLTE

S.Martino in Rio 1. Dezember 2000
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