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Die DOLMAR 240 automatic wird den Anforderungen von einer einfachen Ablangs&ge bis
zum Vollautomaten, gekoppelt mit Transport- und Spannvorrichtung des Rollenganges
oder Kettenforderers gerecht. Beachten Sie bei lhrer Planung:

Schnittguitransport von rechts, Schaltbigel Rechtsausfiihrung.

Schnittguttransport von links, Schaltbiigel Linksausfihrung.

Erhalten Sie sich die hohe Leistung der DOLMAR 240 automatic durch fachgerechte Pflege
und sorgen Sie fiir korrekte Bedienung. Die meisten VerschleiBteile konnen Sie selber
auswechseln, groBere Reparaturen solliten Sie vom Fachmann machen lassen.

Wichtig: Sofort Garantiekarte ausfiillen und zuriicksenden! Bei Schaden, die durch eigen-
michtige technische Anderungen entstehen, wird keine Garantie geteistet!
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Technische Da'ten

Ségemotor

Hydraulik-Pumpe

Hydraulik-Olbehdlter
Hydraulik-Steuerung

‘
Gesamtsteuerung
der Schwenksige

Bedienungspult

Sagevorrichtung

Schnittleistung

Drehstrom-Motor 13,5 kW bei 40% ED, 380 Volt/50 Hz. Auf Wunsch
auch andere Spannungen und Frequenzen.

Drehzahl 2200 U/min.

Einschaltung iber Sterndreieck-Schiiiz mit Motorschutz-Relais.
Gegen KurzschluB mit Schmelzsicherung 50 Ampere abgesichert.
Antrieb der S&gevorrichtung:. Untersetzungsgetriebe mit 4-fachem
Keilriementrieb nachspannbar.

Antrieb:

Drehstrom-Motor 0,55 kW, 220/380 V/50 Hz, Drehzahl 1400 U/min.
Einschaltung direkt liber Schiitz mit Motorschutz-Relais. Gegen Kurz-
schluB mit Schmelzsicherung 6 Ampere abgesichert.

Pumpe:

Zahnradpumpe

Fordermenge Q = 5,6 Liter/min

Betriebsdruck p = 80 bar

20 Liter Inhalt
Hydraulik-Of: Viskositdt ca. 29¢St (4 E) bei 50°C.

Durch Elektro-Magnet-Ventile 220 Volt/50 Hz.

Drucktasten-Auslésung mit Programmfolge-Schaltung durch
Endschalter und Schiitze.

Drucktasten-Schaltung fir:

Sagenmotor ein — aus

Hydraulik-Motor ein — aus

S&gevorrichtung senken - halt - heben

Not - aus Ausschaltung der Motoren und der Steu-
erung

Das Bedienungspult ist durch eine Vielpolsteckverbindung mit der
Schwenksége verbunden.

DOLMAR-Sageschiene mit Einlagefedern flir Zweilaschen-Sédgekette
doppelseitig verwendbar.

Sageschienenlidnge und nutzbare Schnittldnge siehe Tabelle Seite 8.
Ségekette: Original DOLMAR-Zweilaschen-Spitzzahn-Sagekette Mo-
dell 195

Sagekettengeschwindigkeit: 12,8 m/sek.

Sdgekettenschmierung: '

Automatisch durch - im Schienenkopf eingebaute — Olpumpe mit
einstellbarer Mengenregulierung. Der Oltank faBt 0,9 Liter. Olsorte:
Spezial-Sdgeketten-Medium mit Haftzusatz,

1,1-1,6 gm/min. je nach Holzart und Holzbeschaffenheit. Siehe
Schnittleistungsdiagramm Seite 4-5
Gewichte und Abmessungen (siche Tabelie Seite 8).



SAl
Pos
20(
We:

Ein

e

<
E
)




Schnittzeit

¥ RERNEITE
Hrr: - r
T

ZC

ttleistung:.




S
Pc

W

Eir

Aufbau der DOLMAR 240 automatic

Unterer Tell

Mittlerer Teil

Oberer Teil

Sagevorrichtung

Die DOLMAR-Schwenks#ge ist fir den stationdren Einsatz vorge-
sehen. Unter Beriicksichtigung des Arbeitsablaufes und der zu
schneidenden Hdlzer muB die DOLMAR 240 automatic auf einem
Fundament fest verankert werden.

Beim Aufbau der DOLMAR 240 automatic wurde besonderer Wert
auf zusammenhdngende Baugruppen gelegt. Dieses Baukastenprin-
zip hat den Vorteil einfacher Wartungsarbeiten und eines uUbersicht-
lichen Aufbaus.

(Die nachfoigenden Ziffern sind bezogen auf die Abbildung Seite 7).

Antriebseinheit bestehend aus Drehstrommotor und Keilriemenge-
triebe, Lagerbock mit Kettenrad, Schienenschwenkkopf mit End-
schalter (6). Der Drehstrommotor ist mit
Spannschienen zum Spannen des vierfachen Keilriementriebs in dem
Bockrahmen (1) befestigt und treibt Gber die Keilriemen und das
Kettenzahnrad (6) die Sagekette (11) an.

Hydraulik-Aggregat bestehend aus Olbehilter, Hydraulikpumpe mit
Antriebsmotor sowie Steuerelementen komplett montiert und ver-
rohrt auf einer Grundpiatte (3). Hinter dem Hydraulikaggregat be-
findet sich die Elektroeinheit komplett montiert in Schaltkdsten (4),
bestehend aus: automatischem Sterndreieckschiitz mit Motorschutz-
schalter und Zeitrelais fir den Sagenmotor und Schiitz mit Motor-
schutzschalter fir den Hydraulikmotor, Schmelzsicherungen fir Sa-
genmotor, Hydraulikmotor und Steuerkreis. Der Sicherungskasten ist
gleichzeitig fiir ElektroanschluB der Stromzufiihrung versehen.

Schaltpult (5) mit allen Impulsschaltern zur Betatigung der Schwenk-
sdge und den Betriebskontroilampen. Das Schaltpult ist durch eine
16-polige Steckverbindung mit der Elektroeinheit verbunden. Im Falle
einer Fernsteuerung kann das Schaltpult in einen Zentralsteuer-
stand verlegt werden und mit einem entsprechenden Verlangerungs-
kabel mit der Elektroeinheit der Schwenksige verbunden werden.

Die Sigevorrichtung besteht aus Sageschiene mit Einiagefedern (9),
Schutzstange (12), Sagekette (11) und Schienenkopf (13).

Die Sdgekette lauft in der Fiihrungsnut (10) der Sdgeschiene und
iiber eine federnde Kettenrolle (15), die sich im Schienenkopf (13}
befindet. Durch Drehen des Handrades (16) wird die Federung der
Kettenrolle verandert und die richtige Spannung der Séagekette
erreicht. Die Kettenrolie treibt auBerdem die automatische Olpumpe
an, die sich, wie auch der Oltank, im Schienenkopf befindet (13).
Die automatische Olpumpe sorgt wihrend des Sagens fiir eine kon-
stante Schmierung der S#gekette und der Sidgeschienennut. Die
Férdermenge des Sigekettendles, und damit die Starke der Schmie-
rung, ist mit einer Mengen-Regulierungsschraube einstelibar.

Die DOLMAR 240 automatic wird mit der gewiinschten Sageschienen-
lange und der entsprechenden Sdgekette geliefert.

Zusétzliche Ségeschienen und Sageketten fiir andere Schnittlangen
passen zu jeder DOLMAR 240 automatic. Eine entsprechend lange
Schutzstange (12) muB unbedingt mitbestellt werden. Die Schutz-
stange verhindert, daB Fremdk&rper aus der Schnittfuge geschleu-
dert werden und bietet einen wirksamen Unfallschutz.



Die wichtigsten Einzelteile

240 e

1 Bockrahmen

2 Antriebseinheit

3 Hydraulik-Aggregat
4 Elektroeinheit

5 Schaltpult
(Bedienungspult)

6 Schwenkkopf mit Kettenrad und
Endschaiter

7 Kettenradschutz

8 Befeétigungsschrauben fiir
Séageschiene und Kettenrad-
schutz

9 Sigeschiene

10 a) obere Sageschienennut
b) untere Sdgeschienennut

11 Ségekette
(L=Laufrichtung der Sagekette)

12 Schutzstange

18 Schienenkopf mit Oltank und
automatischer Olpumpe fiir die
Sageketienschmierung

14 Schutzklappe (dahinter befindet
sich die Kettenrolle)

15 Kettenrolle - federnd gelagert
16 Handrad zum Spannen der Sdgekette

18 Spéneabweiser

19 linkes Seitenblech
20 rechtes Seitenblech
21 Ringschrauben




Gesamt-Abmessungen

SAgeschienen Sagekette
Schienenlénge | Nutzbare Schnittlange [Mitte Stammauflage Modell 195
A max. Stamm @ B bis GrundrahmenL {Anzahl der

cm/Zoll cm cm Glieder)
100/ 40" 85 46 76
125/ 50" 105 58 20
150/ 60~ 125 70 103
175/ 707 145 g2 116
200/ 80”7 165 g4 130
225/ 907 185 106 143
250/100" 205 118 156

‘i B
Gewicht Gesamt-Abmessungen
Lange Hdéhe Breite
Schieneniange mit Schiene und Kette C d e

cm/Zoll kg mm mm mm
100/ 407 344 2400 1850 590
125/ 50" 346 2650 2095 590
150/ 60" 348 2800 2340 590
175/ 707 350 3150 2585 590
200/ 80" 352 3400 2830 590
225/ 90" 354 3650 3070 590
250/100” 356 3800 3315 590




Gesamt -Abmessungen
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Zusammenbau

10

Aus Transportgriinden wird die DOLMAR 240 automatic zerlegt ge-

liefert:

a) Gehduse mit Motor, Schwenkkopf, Keilriemenirieb, Hydraulik-
Aggregat, Schaltkasten und Schaltpult

b) Sdgeschiene

c) Sagekette

d) Schienenkopf

e) Schutzstange

{Die nachfolgenden Ziffern sind bezogen auf die Abbildung Seite 7)
Schienenkopf auf Sdgeschiene montieren:

Kettenradschutz (7) entfernen, Schiene (9) auf die 4 Befestigungs-
schrauben (8) schieben, Kette (11) auf das Kettenrad (8) legen,
Kettenradschutz montieren und festziehen.

Sageketie auflegen: Die Kettenroile (15) wird durch Linksdrehen des
Handrades (18) bis an das Ende der Ségeschiene verschoben (Bild 1).
Jetzt kann die Sagekette (11) in die Sigeschienennut (10) und
schlieBlich iiber die Kettenrolle gelegt werden.

Beachten Sie die richtige Laufrichtung (L) der Sagekette: Die Schneid-
kanten der Zahne in der oberen Sageschienennut miissen in Richtung
Schienenkopf (13) zeigen.

Bild 1

Sagekette spannen: Handrad (16) rechtsherum drehen, bis sich die
Ségekette in die untere S&geschienennui straff einlegt — evtl.
nachhelfen — und in der SAgeschienenmitte noch etwa 1-2 cm ab-
heben laBt (Bild 2).

Schutzstange (12) am Schwenkkopf (6) einhdngen und am Schienen-
kopf anschrauben.

Vor AnschiuB an das Stromnetz und inbetriebnahme der Schwenk-
sage den Oltank im Schienenkopf (13) mit Sdgeketten-Medium (mit
Haftzusatz) fillen, Fiillmenge 0,2 Liter.

Bild 3
Der Hydrauliki-Behalter ist vom Werk gefiilit, (richtigen Olstand
kontrollieren). — Motor- und Keilriemenantriebswellen sind vom Werk
mit Schmiermitteln versehen. - Die vier Ringschrauben (21) am Bock-
rahmen sind gegen die VerschluBschrauben {(im Werkzeugsatz ent-
halten) auszutauschen.



AnschluB an das
Stromnetz

Sicherheits-
vorschriften ‘

Checkliste

Der erste AnschluB der DOLMAR 240 automatic sollte vom Elektro-
fachmann gemacht werden, der auch fiir eine vorschriftsmiBige
Erdung der Anlage sorgt. Hierbei ist zu beachten, daB »Nulleiter« in
fest verlegten Anlagen keine Erdleitung im Sinne der Sicherheits-
vorschriften sind:
StromanschluB: bei 380 Volt/50 Hz

bis 50 m Kabellinge NSH 4x 4

ab 50 m Kabelldinge NSH 4x6
Richtige Sicherungen siehe »Technische Daten« Seite 3. Bei der
DOLMAR 240 automatic sind die elektrischen Anschliisse laut Schalt-
pian installiert.
Vor AnschluB an das Stromnetz darauf achten, daB die Schalter nicht
eingeschaltet sind! (Hauptschalter »Notaus« muB eingedriickt sein!)
AnschluB des Stromzufilhrungskabels im Sicherungskasten nach
Schaltplan.
Achten Sie auf die vorgeschriebene Drehrichtung des Motors: Das
Kettenrad muf3 sich so drehen, daB die Sagekette in der oberen
Schienennut in Richtung (L) zum Schienenkopf l4uft.
Achtung! Bei falscher Drehrichtung sofort ausschalten, sonst wird
das Pumpenaggregat beschadigt!

Immer mit Schutzhelm arbeiten

Es darf sich niemand im Schwenkbereich der Sagevorrichtung auf-
halten.

Lassen Sie die erste Installation der Elektroanlage einer Schwenk-
sdge durch einen Fachmann auf Sicherheit priifen. ’

Neue Sageketten nach kurzer Einlaufzeit unbedingt nachspannen.
Alle Schrauben und Muttern regeimaBig auf festen Sitz priifen.
Ol einfiillen nur bei eingedriicktem Not-Aus-Schalter.

Lassen Sie Reparaturen an der Elektroantage nur durch einen Fach-
mann ausfihren.

Hat die DOLMAR 240 automatic ein festes Fundament?

Ist der Zusammenbau und der Anschlu8 an das Stromneiz richtig
ausgefiihri?

Ist die Schutzstange angebracht?
Hat der Elektromotor die richtige Drehrichtung?
Hat die Sagekette die richtige Laufrichtung (L)?

ist der Oltank am Schienenkopf fur die Sdgekettenschmierung mit
sauberem D.QLMAR-Ségeketten-Medium mit Haftzusatz gefillt und
die richtige Ol-Férdermenge eingestellt?

Ist die Hydraulik-Anlage entliiftet?
Sind die zu schneidenden Holzer vor Verdrehen gesichert?

1
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Arbeitsablauf

Hydraulikmotor.

Ein

Aus

Burch Bruck auf den Taster »Senken« |duft der gesamte Arbeits-
vorgang einschlieBlich Riicklauf der Sagevorrichtung in die Aus-
gangsstellung automatisch nach folgendem Plan ab:

a) Sdgevorrichtung senkt sich ' bis zum Schnittgut.

c} Wahrend des Schnities regeln sich Menge und Druck der Vor-
schubhydraulik automatisch je nach Holzart und Beschaffenheit,
um eine maximale Schnittleistung zu erreichen.

d) Hat die Sdgevorrichtung die untere Position erreicht, wird auto-
matisch durch Endschalter auf »Heben« umgesteuert. Die Sage-
vorrichtung kehrt im Eilriicklauf in die obere Ausgangsposition zu-
rick und bleibt in dieser Position stehen!

In diesen automatischen Ablauf kann jederzeit manuell eingegriffen
werden. Die Sagevorrichtung kann in jeder Position durch Betétigen
des Tasters »Halt« angehalten und anschlieBend durch Betétigen
der Taster »Heben« und »Senken« wieder in Bewegung gesetzt
werden. Wihrend des Vorganges »Senken« kann sofort durch Bets-
tigen des Tasters »Heben« der Senkvorgang in Heben umgekehrt
werden.

Durch Betétigen des Pilzdrucktasters »Notaus« in der Mitte des

Armaturenbrettes fallt der gesamte Steuerkreis und der Hauptstrom-

kreis aus, das heiBt, Sdgenmotor und Hydraulikpumpenmotor werden

ausgeschaltet. Nach Entriegein des Pilzdrucktasters erfolgt kein
automatischer Neuanlauf. Inbetriebnahme wie zuvor beschrieben neu
einleiten.

Schalipult

Ségenmotor

Ein

Aus

senken heben Hauptschalter ,Notaus”

Bild 4
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1 Otbehilter

2 Luftfilter

3. Riicklauffilter

4 Pumpe

5. Druckbegrenzungsventil
6. Magnetventii MV 1|

7. Yorspannventil

8. Druckbegrenzungsventil

9. Drosselrickschiagventii
10. Magnetventil MV 2

Hydraulik - Schaltplan
DOLMAR 240 automatic

14




Hydraulische
Regelunyg

Pflege und Wartung

Sageschiene

Die Vorschubgeschwindigkeit der Sagevorrichtung ist hydraulisch
geregeit. Durch ein einstellbares Drosselriickschlagventil kann die Vor-
schubdrucksteigerung bis zur zuldssigen Belastung des Sdgenmotors
vorgewahlt werden. Bej einer weiteren Drucksteigerung &ffnet sich
ein fest eingestelltes Druckbegrenzungsventil, welches sekundar je
nach dem Gegendruck aufgrund des zuriickflieBenden Hydraulikols
ebenfalls die Mengenregulierung und somit den Vorschub beeinfluBt.
Je nach Schnittwiderstand kann also die Vorschubgeschwindigkeit
bis auf Null absinken bei konstantem Vorschubdruck. Die vorge-
wihite Vorschubgeschwindigkeit regelt den Vorschubdruck wéhrend
des Schnitivorganges.

Der Riickiauf der Sagevor-
richtung ist grundsétzlich als Eilriicklauf ausgelegt.
Sagenmotor und Hydraulikmotor sind durch Schmelzsicherungen
gegen KurzschluB abgesichert. Wird der Sagenmotor wihrend des
Schnittes liberlastet, so spricht der Bimetali-Motorschutzschalter an
und schaltet den Motor ab. Dieser Schutzschalter wird automatisch
wieder betriebsbereit, nachdem er abgekiihit ist. Bei Uberiastung
wird gleichzeitig durch einen Hilfskontakt der Steuerkreis ausge-
schaltet. Durch Betéatigung des Tasters »Sagenmotor« lauft der Motor
wieder an. Das gleiche gilt auch fiir den Hydraulikmotor.

Die wichtigsten Wartungsarbeiten sind regelmaBig an der Sagevor-
richtung (Kapitel »Séageschiene — Sagekette — Kettenrad«) auszufiih-
ren. Die allgemeine Pflege besteht darin, die Schwenksige von
Staub und Sagemehl weitmdglichst freizuhalten,

Lassen Sie die Schwenksége in langeren Betriebspausen mit einer
Plane abdecken und blanke Teile wie Sageschiene, Schrauben und
Muttern gelegentlich einfetten.

Samtliche Teile Ihrer Schwenksége finden Sie in der separaten Er-
satzteilliste.

Die DOLMAR-Sigeschiene besteht aus einem Stahlkern und zwei
auBeren Deckblechen aus Federbandstahl. Die Deckbleche bilden
oben und unien eine Nut, in der die Sagekette sicher gefihrt wird,
ohne zu verkanten. Der Stahlkern wird von zwei Einlagefedern (oben
und unten je eine) vor VerschleiB geschilizt. Auf diesen Einlagefedern
gleiiet die Sagekette wahrend ihres Umlaufs. Da die Sageschiene
seitengleich ist, soll sie gelegentlich umgedreht werden, so daB die
Eintagefedern und Deckbleche gieichméBig abnutzen. Bevor die
Eintagefedern ganz verschiissen sind, mlissen sie ausgewechsel wer-
den. Einfach mit einem Schraubenzieher die herausragenden, umge-

. bogenen Enden der Einlagefedern herausheben.

15




Sédgekette

16

Bild & fd &

Werden stark verschlissene Einlagefedern nicht rechtzeitig ausge-
wechselt, dann treiben die Einlagefedern die beiden Deckbleche
auseinander —~ der Seitenschlag der Sigekette und die Neigung zum
Verkanten wird stérker und kann die Vernietung der Sageschiene
lockern. Es kann sich auch Sagemehl mit Schmierdl vermischt unter
den Einlagefedern aufbauen und die Sigeschiene beschidigen.
Darum: Ofter die Einlagefedern herausnehmen und die Sadgeschienen-
nut reinigen!

Auseinandergebogene Deckbleche kénnen mit zwei Himmern wieder
gerichtet werden. Schienenbreite und Schienennut miissen dann mit
der DOLMAR-Schienenlehre (im mitgelieferten Werkzeugsatz enthal-
ten) Gberpriift werden. Die Schieneniehre darf nicht in der Nut kiem-
men, aber auch nicht wackeln. Mit dem Einschnitt in der Schienen-
lehre wird die &uBere Schienenbreite gepriift. Die Ségeschiene muB
uber die ganze Lange gleichmiBig breit und gerade sein - sonst auf
einer Richtiplatte richten.

Die Spitzzahn-Séagekette (verchromt) Modell 195 ist zum Ablangen
aller Holzer geeignet: hart - mittel - weich. Sie zeichnet sich aus
durch ruhigen Lauf und glatten Schnitt. Besonders gut geeignet ist
sie zum Abléngen von Stapethdlzern.

Sageketten zum Schneiden von Aluminium, Eternit, Graphit und
Kunststoffen auf Anfrage.

Eine bestimmte Anzahl von linken und rechten Schneidern und
R&umern bilden eine Zahngruppe, die sich stindig wiederholt. Ein
linker und ein rechter Sagekettenzahn bilden stets ein »Glied«.
Eine Sdgekette fiir eine Schienenldnge von 125 cm hat zum Beispiel
90 Glieder (siehe Tabelle Seite 8).

8ilg 7 Bild 8

Zum Schiarfen von DOLMAR-Ségeketten dient der DOLMAR-Schieif-
apparat, Typ 314 (Bild 7). Die Scharfanleitung zeigt lhnen, wie jedes
Sageketten-Modell geschérft werden muB. Vor dem Schérfen reinigen
Sie die Sagekette in Petroleum, sonst verschmiert die Schleifscheibe
und ein Ausgliihen der Zéhne wire die Folge!




Schleifen Sie stets nur die Zahnbrust - nie seitlich oder von oben!
Sollten einmal abgebrochene Sagekettenzidhne ausgewechselt wer-
den miissen, dann sind die Nietboizen mit einem Durchtreiber und
Hammer und mit Hilfe des Nietenl&sers (als Sonderwerkzeug erhilt-
lich) herauszuschlagen.

Bei dem neu eingesetzten Zahn sind die Nietbolzen nach dem Ein-
nieten gut zu glatten, wie linker Nietbolzen im Bild 8, Nietbolzen mit
Grat (rechts) sind unbedingt noch zu gldtien. Die Schneiden neu
eingesetzter Sagekettenzdhne milssen sofort auf die Linge der
ibrigen Schneider (Zahndachléngen) zuriickgeschliffen werden.
UngleichméBig lange Sagekettenzdhne schneiden unruhig (rumpeln)
und ein gerader Schnittverlauf isi dann nicht gewiéhrleistet. Im un-
glnstigsten Fall fithrt das zum Bruch der Séagekeite.

Achten Sie darauf, daB alle Vernietungen der Sdgeketie in Ordnung
sind. Defekte Nietbolzen nachnieten und wieder glatten. Dabei miis-

" sen die Gielenke drehbeweglich bleiben. Die Sédgekette ist regelmiBig
mit einer Biirste zu reinigen und anschlieBend in ein Olbad zu legen.
Priifen Sie auch, ob die Olpumpe bei laufender Sagekette gut férdert.
Tropfenfall im Schauglas der Olpumpe kontrollieren: mindestens
30 Tropfen pro Minute.

Scharfanleitung Grinding Instructions
tir DOLMAR Zweilaschen-Spitzzahn-Sageketten for DOLMAR two-link scratcher chaing
(Modell 195) (Model 195)

Zum Scharten den DOLMAR-Schieifapparat Type 314 verwenden! Use the special DOLMAR grinder Type 314!

" Glelche Zahndachlingen einhalien Unliorm [engthx of top plate |
nuLMAR '““"’_'_'_",5'.{'."“-IJ:JIIIIiil‘llllHHlHHIliHHII|III!iHI|IiIIH\iHI
- : B - Brustwinkel B = Side plate angle
§  Schiriwinkel S = Top pfate angle

Schneider Cutter
rechisilinks right/feft-hand

s=15'/\"‘

| =, imd ) :
==

\Q s
Réumer raker
rechis/links right/left-hand

S:15° M
A
\Q\/ s

Gerader Riiumer Straight raker
rechts/links right/left-hand
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ge und des gesamien Arbeitsablaufes erhalten. Daher oft, aber mini-
mal schleifen! Halten Sie stets eine gut geschéarfte Ersatz-Sagekette
am Einsatzort Ihrer Schwenksége bereit, damit die stumpfe Sagekette
schnell ausgewechselt werden kann und der Produktionsablauf nicht
gestort wird.
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Kettenrad

Schienenkopf
und Kettenrolle

18

Es ist empfehlenswert, mindestens zwei Sdgeketten im wechseinden
Einsatz auf dem gleichen Kettenrad zu verwenden, da dann alle
‘Teile gleichméBig abnutzen. Wird eine neue Sigekette aufgelegt,
dann solite auch das Kettenrad ausgewechselt werden — wenn es
nicht noch fast neu ist. Eine neue Sagekette auf einem abgenutzten
Kettenrad wird schnell unbrauchbar,

-

DOLMAR-Kettenrader bestehen aus hochwertigem, oberflachenge-
hértetem Stahl. Dennoch werden Kettenrader durch die enorme
Beanspruchnung verschlissen und missen ausgewechselt werden,
da sonst die Sagekette zu schnell unbrauchbar wird. Ein neues Ketten-
rad wird durch alte abgenutzte Sageketten wie auch im umgekehrten
Fall, vorzeitig verdorben.

Bild 10 o ‘ ' . Bild 11+
Kettenrad auswechseln:

Die vier Sechskantmuttern |6sen und den Kettenradschutz abnehmen.
Mit einer Spezialzange fiir Sicherungsringe den Sicherungsring vor
dem Kettenrad aus der Nut spreizen und das Kettenrad mit der Ab-
ziehvorrichtung (Teil-Nr. 950 212 000) von der Kettenradwelle ab-
ziehen. Das neue Kettenrad wird gleichmaBig auf 100-120 Grad Cel-
sius erwdrmt (gréfere Hitze kann die Hartung beeintréchtigen) und
auf das Wellenende mit PaBfeder so weit aufgesteckt, bis die Ringnut
frei liegt. Sicherungsring wieder in die Nut einschnappen iassen und
den Kettenradschutz wieder anmontieren.

Der Schienenkopf besteht aus dem Gehiuse mit Schgtzklappe; mit
Handrad und Spannvorrichtung fiir die Sagekette, dem Oltank und der
angebauten Olpumpe fiir die Sdgekettenschmierung.

Bil:m:lz & Bild 13
Die Kettenrolte (hinter der Schutzklappe) ist mit der federnden Spann-
vorrichtung verbunden. Alle 500 Betriebsstunden miissen die Kugel-
lager hinter der Kettenrolle neu geschmiert werden. Splint heraus-
ziehen, Mutter Idsen, Kettenrolle mit Abziehvorrichtung (Teil-Nr.
950 212 000) abziehen und in das freiliegende Kugellager so viel




Otpumpe fiir Sige-
kettenschmierung

Motor, Keilriemen-
trieb, Schwenkkopf

Fett eindriicken, daB das dahinterliegende, zweite Kugellager eben-
falls Fett bekommt.

Die Ségekette wird durch Drehen des Handrades (rechtsherum) ge-
spannt, d. h. die Keitenrolle zieht die Sagekette stramm (siehe Bild
1 und 2). Achtung! Nicht bis zum &uBersten Anschlag spannen, weil
sonst die Feder der Spannvorrichtung ganz zusammengedriickt wird.
Und ohne Federung besteht Sageketten-Bruchgefahr!

Vor Inbetriebnahme der Schwenksége Oftank im Schienenkopf mit
Maschinentdl SAE 30 (mit Haftzusatz) fiillen! Siehe Schmierstofi-
tabelle Seite 24

Bild 14 Bild 156
Die Olpumpe wird durch die Kettenrolle angetrieben. Darum &fter
den Olgetrdnkten Filzdocht am Gleithebeltrieb mit Maschinendl
schmieren: Bei abgenommener Sagekette und ganz zurlickgespann-
ter Kettenrolle entsteht ein »Fenster«, durch das der Gleithebeltrieb
zuganglich wird (siehe Bild 13). Die Olpumpe fordert das Sageketten-
ol an die Sdgekette, so daB Sagekette, Einlagefeder und Schienen-
nut stdndig geschmiert werden. Tropfenfali (im Schauglas sichtbar)
ca. 30/min. - je nach Holzart mehr oder weniger —, Fordermenge kann
an der Réndelschraube eingestellt werden. Wird bei voll gedffneter
(linksherum gedrehter) Réndelschraube kein O geférdert, dann ist
vielleicht der Oltank leer (auffiillen) oder das Olsieb im Oltank ist
verstopft: Dann Ansaugleitung abnehmen, den Zwischennippel aus
dem Oltank herausschrauben und das daran befindliche Sieb rei-
nigen.

Die Kugellager des Motors und der Kettenradwelle sind fir langeren
Betrieb bereits vom Werk aus mit Fett versehen. Bei den General-
iberholungen (bei Dauereinsatz mindestens alle 3 Monate) sollten
diese Lager gereinigt und wieder mit Fett versehen werden.
Auflegen und Spannen der Keilriemen:

Rechtes Seitenblech (20} abschrauben, die vier Motorbefestigungs-
schrauben lockern. Spannschrauben und Kontermuttern l&sen, bis
sich der Motor verschieben a8t und die Keilriemen {iber die beiden
Keilriemenscheiben gezogen, bzw. aufgelegt werden kénnen. Danach
den Motor mit der Spannschraube (Bild 17) wieder zuriickdriicken,
bis die Keilriemen straff gespannt sind. Die Spannung ist richtig,
wenn sich jeder Keilriemen etwa 1 cm durchdriicken 158t. Jetzt die
andere Spannschraube und die Motorbefestigungsschrauben wieder
fest anziehen. Achten Sie darauf: Die Riemenscheibe am Motor und
die Riemenscheibe am Schwenkkopf miissen genau fluchten — Lineal
anlegen - die Keilriemen scheuern sonst in den Nuten der Riemen-
scheiben!
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Bild 16 Bild 17
Das Schwenklager des Schwenkkopfes muB etwa alle 14 Tage mit
Fett (nicht mit dinnfitissigem Ol) geschmiert werden. Hierzu befindet
sich ein Schmiernippel am Schwenklager (Bild 18).

Die beiden Endschalter am Lagerbock sind mit Ausgleichscheiben
einzustellen. ‘

Die Sdgevorrichtung darf in ihrer tiefsten Stellung nicht mehr als
2° Neigung haben. In ihrer obersten Stellung betrdgt der Abstand

- Zwischen Spanabweisblech und Oberkante Schiene 5-15 mm.

Bild 18




Hydraulik-Anlage

Inspektions-
und Wartungsplan

Bei allen Wartungs- und Reparaturarbeiten ist auf groBte Sauberkeit
zu achten. Das Ldsen von Ventilen, Verschraubungen, Rohren usw.
muB so erfolgen, daB jedes Eindringen von Verunreinigungen aus-
geschlossen wird. Beschadigte Rohre, Schiduche und Verschraubun-
gen miissen sofort ersetzt werden. Hierbei diirfen nur nahtlose Pré-
zisionsstahlrohre (nach DIN 2391 aus St 35.2 NZF) verwendet werden.
Besonders zu beachten: warm gebogene Rohre miissen entzundert
werden.

Die Einhaltung des Inspektions- und Wartungsplanes ist Vorausset-
zung fir einen stérungsfreien Betrieb der gesamten Hydraulik-Anlage.
Alle Angaben gelten fiir 1-Schicht-Betrieb von taglich 8-10 Stunden.

"Gerat Uberwachen, priifen erstmals | wochent-i monat- viertel- | halb- jéahrlich
nach lich i lich jahrlich | jahrlich
Betriebs- i
Stunden
- . Flissigkeitsstand u. Dichtheit 10 ®
Olbehal
behalter Probe entnehmen 100 ®
Hydraulikol Wechsel und Reinigung 50 ®
oder1500
e Stunden
Olfitter * | Einsatz reinigen 50 @@ :
Luftfilter B
Antrieb Kuppiung, Pumpe und Motor o
Zylinder Sichtprifung (Abstreifringe, ®
Kolbenstangen) ]
Reinigen + Schmieren der be- ®
weglichen Zylinderbefestigungen

Olstand im Olbe-
halter priifen

Die Gesamtaniage ist hatbjdhrlich einer Sichtpriifung zu unterziehen.
Dabei ist zu achten auf: Lecksteilen, Beschédigungen, ordnungsge-
méBe Befestigung von Geraten und Rohren, Korrosion und Verschieii.
Um an das Hydraulik-Aggregat zu kommen, 6ffnen Sie mit dem Dop-
pelbartschlissel (im Werkzeugsatz enthalten) die obere Klappe der
Schutzhaube.

Bei abgeschalteter, aber noch betriebswarmer Schwenksége die Luft-
filterschraube mit Oipegelstab herausschrauben - Olpegelstab ab-
wischen und dann den Olstand messen. Der Olstand musB sich an der
oberen Kerbe markieren, ochne daB vorher die Luftfilierschraube ein-
geschraubt wurde. Spiatestens bei Olstandmarkierung an der unteren
Kerbe muB Hydraulikéi (siehe Schmierstofftabelle Seite 24) nachge-
fullt werden.

Bild 20 ' Bild 21
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Hydraulikdl-Probe -
Proben werden iiber die OlablaBschraube (Bild 22), linkes Seiten-
" blech demontieren, aus dem Behdlter sofort nach Stillsetzung der
Anlage bei Betriebstemperatur entnommen.
Wassergehalt wird nachgewiesen, indem man eine Probe in ein
Reagenzglas abfillt. Das Wasser setzt sich nach einer gewissen
Standzeit am Boden ab.
Verunreinigungen und Oxydation kédnnen genau nachgewiesen wer-
den, indem ein Tropfen auf ein Léschpapier gegeben wird. Bei unver-
brauchtem Hydraulikdl bildet sich ein heller gelber Fleck, bei gealter-
tem oder verschmutztem Ol entsteht in der Mitte ein dunkler Fleck.

Bildg 22
Entliiften der dlgefiill-
ten Hydrauiik-&nlage

Bei der ersten Inbetriebnahme, schon nach 6-8 Tagen Stillstand,
nach Reparaturen und jedem Olwechsel.

Schwenksdge einschalten, S&gevorrichtung ohne zu ségen 2-3 mal
im gesamten Schwenkbereich (»senken-halt-heben«etc.) schwenken.
Dadurch spiilt die Pumpe Lufteinschliisse heraus.

Nachfiillen von

Hydraulikol
Nur durch die Offnung des Filterdeckels am Olbehilter nachfiilien.
Stets gleiche Olsorte verwenden. Das O1 Iauft durch das Filter nur
langsam ab. Hydraulikdl nie ungefiltert durch die Offnung fir die
Luftfilterschraube einfilllen. Bei Kélte vorher das Hydraulikél auf
ca. 50 Grad Celsius erwérmen.

Olwechsel in der

gesamten

Hydraulik-Anlage
Ot durch die OlablaBschraube ablassen und Hydraulik-Motor nur kurz
einschalten, damit die Pumpe nicht trockenlduft.
Zum Fiillen darf nur das vorgeschriebene Hydraulikdl (siehe Schmier-
stofftabelie Seite 24) verwendet werden. Die beim Fiillen benutzten
GefdaBe miissen sauber sein. An den Verschliissen der Transport-
und Lagerbehilter miissen vor dem Offnen Verunreinigungen entfernt
werden (keine Putzwatte verwenden). OlablaBschraube wieder ein-
schrauben und Hydraulikd! nur durch die Offnung des Filterdeckels
einflillen. Der Filtereinsatz am Einbaufilter darf nicht entfernt werden.
Markierung fiir den maximalen Olstand ist méglichst genau einzu-
halten. Filterdeckel staubdicht verschlieBen und Hydraulik-Anlage
entliiften. .

Otfilter im

Olbehiilter reinigen
Filterdeckel mit Oleinfiillschraube vom Olbehalter i&sen - keinen
Schmutz hineinfallen lassen! Filtereinsatz herausheben und mit
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Fehlerursachen und ihre Auswirkungen in der hydraulischen Anlage

Auswirkung
A B (o4 3] E F G
Sitz der UbermiBige Ungeniigende Ruckartige Abtrieb lduft zu hohe Verschaumen Zylinder lauft
Fehlerquelie Gerausche Krafte und Zylinder- oder nicht oder zu Betriebs- der Druck- nach bzw.
Momente an Motorbawe- langsam (kein temperatur fliissigkeit Sagevorrichtung
den Abtrieben guitgen ader zu sackt durch
{#ngeniigender (Druck- und geringer
Druck) Farderstrom- Férderstrom)
schwankungen)
1 1. fehlerhaft aus- 1. Kraftitheriragung wie 1 B wie 1B
mech. Antriebsieil gerichietes defekt
Kupplungsstiick | 2, Drehrichtung
2. Kupplung lose falsch
3. Kupplung defekt ; 3. Motor defekt
4. Befestigung von
Pumpe und
Motor lose
&. Moter defekt
8. Drehrichtung
falsch
2 Widerstand in wie 2 A wie 2 A wie 2 A 1. Saugleitung 138t

Saugverhdltnisse

Saugleitung zu

Luft eindringen

groB, da 2. Flissigkeits-
1. Saugleitung spiegel zu
schadhaft nieder
2. Fiiissigkeits-
spiegel zu nieder
3 1. Pumpen- 1. innere Leck- i. Pumpe defekt 1. innere Leck- 1. Wirkungsgrad- 1. Wellenab-
Pumpe Maximaidruck mengen durch mengen durch verluste infolge dichtung oder
iberschritten Verschleil VerschleiB Abnutzung Dichtungen auf
2, Wellenabdich- 2. Pumpe defekt 2. Pumpe defekt 2. bei Regel- der Saugseite
tung oder 3. Abregeldruck zu 3. Zu- uad pumpen Regler defeki
Dichtungen auf nieder einge- Ricklauf defekt
der Saugseite stellt oder verkehrt
defekt Regler defekt angeschlossen
3. Pumpe defekt
4. Druck und
Riicklauf
verkehrt
angeschlossen |
4 \ 1. Leck- 1. Anlage wice 4 B 1. Schlauch-
Druckleitung . stellen nicht voti- leitungen
B stédndig zZu elas-
entliftet tisch
2. Leitungen
nicht
entliiftat
5 Riicklauf
Riickleitung endet ober-
halb Fliassig-
keitsspiegel
6 Ventil flattert wegen] 1. Befriebsdruck zu wie 6 A wie 6 B 1. Zu hoher Dauer- 1. Ventil priifen
Druckventile verschmutztem nieder eingestellit férderstrom 2. Innere
Vorspannventil Ventilsitz 2. innere Leck- 2. Druckeinstellung Leckmengen
Druckbegren- mengen durch zu hoch 3. Ventil
zungsventil Verschieip verschmutzt
3. Ventilsitz ver-
schmutzi oder
beschadigt
4. Feder gebrochen
7 1. Zu hohe 1. Ventii ver- 1. auf zu geringen | 1. Auf zu geringen
Stromventile Druckverluste schmutzt Durchflug DurchfluB
Drosselriick- eingestellt eingestellt
schlagventit 2. Ventil verstopft (Pumpe férdert
{verschmutzt) zu viel lUber
DBV)
8 1. Ventii flattert, 1. falsche Schali- 1. Ventil wie 8 B 1. zu hohe Leck- 1. Magnet defekt
Steuerventile da Magnet stellung (z. B. verschmutzt verluste 2. innere
defekt druckloser Um- | 2. Magnet defekt 4. Schieber klemmt | 2. druckioser Leckmengen
2. Ventil defekt lauf schaltet 5. Handventile Umlauf schaltet 3. Ventit
durch VerschleiB nicht ab) {Hihne) nicht in nicht ein verschmutzt
3. Zu groBer Ventil- | 2. Magnet defekt Durchgangs-
durchfluB 3. Innere Leckungeny steliung
durch Verschlei8
9 i Ansaugschwierig- 1. Viskositdt zu 1. Druckfiissigkeit wie 9 B wic 8B ungeeignetes
Druckfliissigkeit keiten, da nieder und da- verschmutzt Fabrikat
1. Fliissigkeitsstand durch Leck- 2. Druckfiiissigkeit
zu nieder mengen zu grof verschaumt
2. Vigkositédt zu 2. Viskositét zu
groB (Tempera- hoch: zu groBe
tur zu nieder) Strémungs-
3. Flilssigkeit ver- widerstande
schmutzt
4, Fliissigkeit
verschdumt
10 . 1. Defekte 1. innere Leck- 1. Stick-Slip Effekt, wie 10 B 1. Wirkungsgrad- 1. innere
Abtrieb {(Motor, Zyl.) Dichtungen mengen (2. B. da Reibung der verluste infolge Leckmengen
. 2. Laufflachen-, Zylinderman- Zyl.-Manschetten| 4. Abtrieb Abniitzung _| 2. mangelhafte
verschleif schetten zu groB blockiert {z. B. 2. zu hohe i Entliiftung
verschlisgen) Kolbenfresser) innere Reibung
2. sieshe 10 A (schiechter
3. zu hohe innere Wirkungsgrad}
Reibung 3. innere

(schiechter
Wirkungsgrad)

Leckverlusie

11
Sonstiges

fehier im Regel-
oder Steuerkreis bei
Druckregelungen

Ungeniigende Last-
gegenhaltung auf d.
Riickiaufseite des
Abtriebes

Startvoraussetzung
nicht gegeben,
(Regler) defekt. .
Elektr.Steuerleitung
unterbrochen,
Signalglieder defekt

-

2,

. Zu wenig Druck-

flissigkeit in der
Anlage

Umgebungstem-
peratur zu hoch

enisperrbares Rick-
schlagventil schlieb;
nicht soferi, da Sitz
verschmutzt oder
defekt




weicher Biirste in Benzin abwaschen. Danach von innen nach auBen
mit PreBluft durchblasen. Beim Zusammenbau auf einwandfreie
'Dichtungen achten.

Luftfilter reinigen

Die Luftfilterschrauben mit Olpegelstab in Benzin ausschwenken und
mit PreBluft durchblasen. Filtergewebe zwischen Sechskant und
Glocke leicht eindlen.

Bild 23 Bild 24

Antrieb
Die Antriebseinheit ist stAndig auf Laufgerdusche hin zu untersuchen,
die auf Abnutzung und Lockerung von Befestigungen schlieBen
lassen.

Fehlersuche .

und Beseitigung :
Eine Ubersicht itber mégliche Mingel und deren Ursache ist in der
Tabelle Seite 23 gegeben. Es empfiehlt sich auBerdem, bei der
Fehlersuche nach dem Hydraulik-Schaitptan vorzugehen.
‘Bei Méngeln, die durch verschmutztes oder verbrauchtes Hydraulikol
hervorgerufen werden, (z. B. verschmutzte Ventiisitze oder vorzeitiger
PumpenverschleiB) ist darauf zu achten, daB auch die primaren Feh-
lerursachen beseitigt werden: Wechsel des Hydraulikéis, Filter. rei-
nigen.

Schmierstofftabelle
Nur gute Marken-Schmiermittel verwenden:
RegelmaBig schmieren! Schmieranweisung laut Kapitel »Pflege und
Wartung« beachten! '

Motorlager: Hochleistungs-Walzlagerfett

Schwenkkopft: Maschinenfett (Staufferfett)

‘Sageketten- DOLMAR-Sageketten-Medium mit Haftzusatz (Spezial-Maschinendl
schmierung: SAE 30)

Hydraulik-Anlage:

Nur Hydraulikd! verwenden - uniegiert, Viskositat ca. 21-29 ¢ St

B

Chevron

(3-4 E) bei 50°C Betriebstemperatur.

ARAL Oel GFX,
ARAL Qel BG 8

BP ENERGOL
HLP 100

Shell
Rando Qil B

* ESSOLUBE 10W, Tellus Qel 132
NUTO H-54, {HL 36),
ESSTIC 50 Shell

Tellus Oi1 2%

CHEVRON
EP Hydraulic Qil 11,
HG 25
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Bei extremen Temperaturen kann ein Hydraulikdl anderer Viskositat
empfehlenswert sein. Fragen Sie [hren DOLMAR-Fachmann.
Hydraulikdl nicht untereinander und nicht mit anderen Olsorten
mischen, sonst kéinnten Schaumbildung und angegrifiene Dichtele-
mente die Funktion der Hydraulik-Anlage beeintrachtigen. '

Fernbedienung der

DOLMAR 240

automatic
Das Bedienungspult ist durch Lésen der 4 Schrauben abnehmbar
und kann in einen Zentral-Steuerstand eingesetzt werden. Die Ver-
bindung zur DOLMAR 240 automatic erfoigt mit Verlangerungskabel
und Vielpolsteckverbindung.
Achten Sie darauf:
Gleiche Farbe der Adern an gleiche Ziffern in Stecker und Steckdose.

Einbaumabe des Schaitpultes bei Fernbedienung

Zusatzteile fiir den Einbau in einen Zentral-Steuerstand:

Deckel 240965 500
Steckdose 16 pol. 970106 520
Stecker 16 pol. 8970106510
Steuerkabel 16 pol. 970301700

Einbauraum der Steckdose muB auf der Unterseite gegen absichtliche
Beriihrung, groben Staub und Schwallwasser (wie P 33) geschiitzt
sein.
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Behebung von Stdrungen
Siorung:

Maschine |Zuft nicht an
oder bleibt plotzlich

stehen -

Motor hat falsche Dreh-
richtung —

Motor knurrt beim Ein-

schalten —

- Motor erwarmt sich tuber-
méaBig —

S#gekeite und Sageschiene
erwarmen sich ibermasig -

!

Sagekette reifit -

Sagekette verlauft im
Schnitt -

Sagekette klemmt im
Schnitt -

Séagekette schneidet
unruhig -

Sagekette ruckt oder
bleibt stehen, wihrend
der Motor weiterlauft -

26

Ursache:

Stromzufuhr unter-
brochen

StromanschluB falsch
gepolt

Stromzufuhr teilweise
unterbrochen, Motor
arbeitet auf zwei Phasen.

Motor schaltet auto-
matisch ab
QOder: Kette zu stark
gespannt -

Olpumpe fordert kein Ol -

Oder: Ségekette ist
zu stark gespannt -

Sagevorrichtung nicht
vorschriftsmaBig in den
Schnitt gebracht.

Sagekette ist einseitig
stumpf. Einlagefeder ver-
schlissen.

Deckbleche der Schiene
auseinandergebogen.

Schwerbewegliches Ket-
tenglied verhakt sich.
Oder: Neu eingesetzter
Kettenzahn ist nicht
nachgeschliffen und daher
zu hoch.

Keilriemen zu lose.

Behebung:

Sicherungen priifen. »Notaus«
Schalter einschalten.
Steckverbindung priifen.

Zwei Stromadern am Stek-
keranschluB umkiemmen.

Elektrische Anlage priifen.

Vorschub drosseln

Spannung lockern. (Sége-
kette soli in Schienenmitte
1-2 cm abhebbar sein)

Ol nachfiilien, Olieitungen
und Sieb im Oitank reinigen.
Spannung lockern.

Neuen Kettenzahn einsetzen
und |t. Schérfanleitung

(s. Kapitel »S#gekette«)
zuriickschleifen.

S#dgekette gleichmaBig
nachschleifen. Neue Ein-
lagefeder.

Mit Schienenlehre Nutbreite
kontrollieren und wieder
richten (Kapitel »Ségeschiene«)

Glieder gelenkig machen,
evtl. Nietbolzen ersetzen.
Kettenzahn entsprechend
den anderen Zahnen zuriick-
schleifen (Kapitel »Sége-
kette«).

Keilriemen nachspannen
(Kapitel »Motor, Keilriemen-
trieb, Schwenkkopf«).
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