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END205-3

Symbols
The following show the symbols used for the equipment. Be sure that you understand their meaning before use.

Symboles
Nous donnons ci-dessous les symboles utilisés pour 'outil. Assurez-vous que vous en avez bien compris la significa-
tion avant d'utiliser l'outil.

Symbole

Die folgenden Symbole werden fiir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit ihrer
Bedeutung vertraut.

Symboli

Per questo utensile vengono usati i simboli seguenti. Bisogna capire il loro significato prima di usare I'utensile.

Symbolen
Voor dit gereedschap worden de volgende symbolen gebruikt. Zorg ervoor dat u de betekenis van deze symbolen
begrijpt alvorens het gereedschap te gebruiken.

Simbolos

A continuacion se muestran los simbolos utilizados con esta herramienta. Asegurese de que entiende su significado
antes de usarla.

Simbolos

O seguinte mostra os simbolos utilizados para a ferramenta. Certifique-se de que compreende o seu significado antes
da utilizac&o.

Symboler

Nedenstaende symboler er anvendt i forbindelse med denne maskine. Veer sikker pa, at De har forstaet symbolernes
betydning, for maskinen anvendes.

Z0pBoAa

Ta akOAouBa deixvouv Ta cUpBoAA ToU XPNOLUonoloUvTal yid To pnxavnua. BeBalwbeite otL kataAaBaivete
TN onuacia Toug mpLv ano TN xpnon.

* Read instruction manual. ¢ Lea el manual de instrucciones.
@ ¢ Lire le mode d’emploi. ¢ Leia 0 manual de instrugoes.

* Bitte Betriebsanleitung lesen. * Leaes brugsanvisningen.

* Leggete il manuale di istruzioni. ¢ AlaBdote TIg 0dnyieg Xpnong.

* Lees de gebruiksaanwijzing.

* DOUBLE INSULATION * DOBLE AISLAMIENTO

n * DOUBLE ISOLATION * DUPLO ISOLAMENTO
* DOPPELT SCHUTZISOLIERT * DOBBELT ISOLATION
* DOPPIO ISOLAMENTO e AINAH MONQ=H

* DUBBELE ISOLATIE



* To avoid injury from flying debris, keep holding the saw head down, after making cuts, until the
blade has come to a complete stop.

* Pour éviter toute blessure résultant du vol de débris, tenez I'outil avec sa téte dirigée vers le
bas lorsque la coupe est terminée, jusqu’a ce que la lame soit complétement arrétée.

¢ Um Verletzungen durch herausgeschleuderte Teile zu vermeiden, halten Sie den Maschinen-
kopf nach Ausfiihrung von Schnitten abgesenkt, bis die Trennscheibe véllig zum Stillstand
gekommen ist.

* Per evitare le ferite causate dalle schegge volanti, mantenere abbassata la testa della fresa
dopo i tagli finché la lama non si & fermata completamente.

* Na het maken van sneden, moet u de zaagkop omlaag blijven houden totdat het zaagblad
volledig tot stilstand is gekomen, om mogelijke verwonding door vliegende brokstukken te
voorkomen.

* Para evitar heridas a causa de restos volanderos, después de efectuar los cortes mantenga
bajada la cabeza del tronzador hasta que el disco se pare completamente.

» Para evitar injurias causadas por fragmentos que se soltem, mantenha a cabecga da serra para
baixo, depois de fazer cortes, até que a lamina esteja completamente parada.

» For at undga tilskadekomst forarsaget af flyvende afskaer skal savhovedet holdes nede efter
afskeeringen, indtil skiven er helt standset.

¢ [a va anodUyeTe TPAUMATIONO Ao MTAREVA YPEQIA, KPATATE TOV KOTITN MPOG TA KATW,
apoU KAVETE TNV KOTI, HEXPL N AETOA VA OTAUATIOEL EVTIEAXG.

* For your safety, remove the chips, small pieces, etc. from the table top before operation.

¢ A des fins de sécurité, débarrassez la table de tous les copeaux et autres petits débris avant le
travail.

¢ Zur Sicherheit sollte die Tischplatte vor dem Betrieb von Spénen, Kleinteilen usw. gesaubert
werden.

* Per la propria sicurezza, rimuovere le bave, scorie, ecc., da sopra il tavolo dopo il lavoro.

* Voor uw veiligheid, verwijder spaanders, brokstukjes, enz. van het tafelblad alvorens het
gereedschap te bedienen.

* Para su propia seguridad, quite las virutas, pequefios trozos, etc., de encima de la mesa antes
de realizar la operacion de corte.

e Para sua seguranca, retire as aparas, pecas pequenas, etc. de cima da bancada antes de
comecar a operagao.

* For Deres sikkerheds skyld skal alle metalspaner, sma dele og sa videre fiernes fra bordets
overflade for anvendelse.

e Ma ™V acpdalela 0ag, AMOPAKPUVETE TA UTIOAEIMATA, MIKPA KOUMATIA KATL. Qmo TO
TPAMELL TIPOTOU XPNOLUOTIOIEIOETE TO UNYXAVNHa.



* Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment together with household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC on waste electric and electronic equipment
and its implementation in accordance with national law, electric equipment that have reached
the end of their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible
recycling facility.

* Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les équipements électriques dans les ordures ménageéres !

Conformément a la directive européenne 2002/96/EG relative aux déchets d’équipements élec-
triques ou électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la |égislation nationale, les équipe-
ments électriques doivent étre collectés a part et étre soumis a un recyclage respectueux de
I'environnement.

* Nur fur EU-L&nder

Werfen Sie Elektrogerate nicht in den Hausmill!

Gemén Européischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht missen verbrauchte Elektrogerate getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

¢ Solo per Paesi UE

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva Europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
e la sua attuazione in conformita alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche esauste
devono essere raccolte separatamente, al fine di essere riciclate in modo eco-compatibile.

¢ Alleen voor EU-landen

Geef elektrische apparaten niet met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG inzake oude elektrische en elektronische apparaten
en de toepassing daarvan binnen de nationale wetgeving, dient gebruikt elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en te worden afgevoerd naar een recycle bedrijf dat voldoet
aan de geldende milieu-eisen.

¢ S6lo para paises de la Unién Europea

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!

De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos y su aplicaciéon de acuerdo con la legislaciéon nacional, los aparatos eléctricos cuya
vida util haya llegado a su fin se deberan recoger por separado y trasladar a una planta de reci-
claje que cumpla con las exigencias ecoldgicas.

* Apenas para paises da UE

N&o deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico!

De acordo com a directiva europeia 2002/96/CE sobre ferramentas eléctricas e electrénicas
usadas e a sua aplicagdo para as leis nacionais, as ferramentas eléctricas usadas deven ser
recolhidas em separado e encaminhadas a uma instalacédo de reciclagem dos materiais
ecoldgicos.

* Kun for EU-lande

Elveerktej ma ikke bortskaffes som almindeligt affald!

I henhold til det europaeiske direktiv 2002/96/EF om bortskaffelse af elektriske og elektroniske
produkter og geeldende national lovgivning skal brugt elveerktgj indsamles separat og returneres
til miljggodkendt genindvinding.

* Movo yia Tig xwpeg e EE

Mn metaTe Ta €idN NAeKTPIKOU €EOMALOMOU Hall e TA OLKIAKA AMoPPIUUATA.

Se pnon g Eupwnaikng Odnyiag 2002/96/EK, Tepi AMoppIUHATOV EBWOV NAEKTPLIKOU
Kat NAEKTPOVIKOU eEOMALOMOU Kal TNV epappoyn TG oUpdwva He Tnv €BVIKN vopoBeaoia,
Ta €idn NAeKTPIKOU €EOTALONOU TIOU €XOUV $OACEL 0TO TEAOG TNG {WNG TOUG TIPETEL Va
OUAAEYovTal EEXWPLOTA KAl va erioTpépovral ot WA TEPIBANAOVTIKA ocupBatn
£YKATAOTAOT AVAKUKAWONG.



ENGLISH (original instructions)

Explanation of general view

1 Hook 10 Dust box 19 Spindle

2 Bolt 11 Wrench holder 20 Inner flange

3 Lock-off button 12 Base 21 Outer flange

4 Lever 13 Center cover 22 Vise plate

5 Handle 14 Hex bolt 23 Vise nut

6  Switch trigger 15 Socket wrench 24 Vise handle

7  Graduation 16 Blade guard 25 Limit mark

8 Indicator 17 Shaft lock 26 Screwdriver

9 Vise stop 18 Carbide-tipped saw blade 27 Brush holder cap

SPECIFICATIONS

Model
Blade diameter ..
Hole (arbor) diameter ..
No load speed (min') ..
Dimensions (LxWxH) ...
Net weight
Safety class ....

Cutting capacity

LC1230
.305mm

Workpiece shape QA A xB
——B —
gl
Cutting angle r
o 75mmx 150 mm
% 115mm 100 mmx 100 mm
45° 90 mm 85mmx85mm
* Due to our continuing program of research and devel- ENF100-1
opment, the specifications herein are subject to change  For public low-voltage distribution systems of

without notice.
¢ Specifications may differ from country to country.
* Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENEO008-1

Intended use
The tool is intended for cutting in mild steel and stainless
steel with appropriate saw blades.

ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

between 220 V and 250 V

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under unfavor-
able mains conditions can have adverse effects to the
operation of other equipment. With a mains impedance
equal or less than 0.25 Ohms it can be presumed that
there will be no negative effects. The mains socket used
for this device must be protected with a fuse or protective
circuit breaker having slow tripping characteristics.

GEA010-1
General Power Tool Safety Warnings

/A\WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instruc-
tions may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future refer-
ence.



ENBO076-1

ADDITIONAL SAFETY RULES FOR TOOL

1. Always use safety glasses, dust mask and ear
protector.

2. Use only Makita genuine carbide-tipped saw
blade 305 mm in diameter for metal cutting.
Never use abrasive cut-off wheel or other type of
saw blades.

3. Check the blade carefully for cracks or damage
before operation. Replace cracked or damaged
blade immediately.

4. Never secure the safety cover (safety guard).
Always be sure that the safety cover moves
smoothly before operation. Any irregular opera-
tion of the safety cover should be corrected
immediately. Do not use the saw without guards
in position.

5. Be sure shaft lock is released before the switch
is turned on.

6. Before using the tool on an actual workpiece, let
it run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate poor installation or a poorly
balanced blade.

7. Keep your hands and body away from rotating
blade.

8. Always secure the workpiece with the vise.

9. Make sure the blade is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

10. Watch out for flying sparks when operating.
They can cause injury or ignite combustible
materials.

11. Do not touch the blade, workpiece or cutting
chips immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

12. If the blade stops during operation, makes an
odd noise or begins to vibrate, switch off the tool
immediately. Then check the tool and blade.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

INSTALLATION

Positioning the tool

When the tool is shipped from the factory, the handle is
locked in the lowered position. Release the handle from
the lowered position by lowering it slightly and removing
the chain from the hook on the handle. (Fig. 1)

Bolt the tool with two bolts to a level and stable surface
using the bolt holes provided in the tool base. This will
help prevent tipping and possible injury. (Fig. 2)

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\ CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Switch action

/\ CAUTION:

» Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

* When not using the tool, remove the lock-off button and
store it in a secure place. This prevents unauthorized
operation.

For European countries (Fig. 3)

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
depress the lever to release the handle from the fully ele-
vated position and to press in the lock-off button, and
then pull the switch trigger. Release the switch trigger to
stop.

For all countries other than European countries
(Fig. 4)

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

Setting for desired cutting angle (Fig. 5)

/\ CAUTION:
» Always tighten the hex bolt securely after changing the
cutting angle.

To change the cutting angle, loosen the lever. Move the
vise stop so that the indicator will point to the desired
graduation. Then tighten the lever to secure the vise
stop.

Dust collection (Fig. 6)

/A\ CAUTION:

* Do not touch any part of the dust box except its handle
immediately after operation; it may be extremely hot
and could burn your skin.

This tool is equipped with the dust box to collect dust and
cut chips. When the dust box is full, hold the handle of
the dust box and raise it slightly. Then pull the dust box
out of the tool base. Empty the dust box of its contents.

ASSEMBLY

/A\ CAUTION:
* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Socket wrench storage (Fig. 7)

The socket wrench is stored as shown in the figure.
When using the socket wrench, pull it out of the wrench
holder. After using the socket wrench, return it to the
wrench holder.



Installing or removing saw blade

/\ CAUTION:

* When mounting the blade, make sure that the direction
of the arrow on the surface of the blade matches the
direction of the arrow on the blade case.

* Use only the Makita socket wrench provided to install
or remove the blade. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the hex bolt.
This could cause a personal injury.

* Do not touch the blade immediately after operation; it
may be extremely hot and could burn your skin.

To remove the blade, use the socket wrench to loosen
the hex bolt holding the center cover by turning it coun-
terclockwise. Raise the blade guard and center cover.
(Fig. 8)

Press the shaft lock to lock the spindle and use the
socket wrench to loosen the hex bolt by turning counter-
clockwise. Then remove the hex bolt, outer flange and
blade. (Fig. 9)

To install the blade, mount the inner flange, saw blade,
outer flange and hex bolt onto the spindle in that order.
Tighten the hex bolt by turning clockwise while pressing
the shaft lock. Return the blade guard and center cover
to its original position. Then tighten the hex bolt clock-
wise to secure the center cover. Lower the handle to
make sure that the blade guard moves properly. (Fig. 10)

OPERATION

Cutting operation
/\ CAUTION:

Securing workpieces

/\ CAUTION:

* Always set the vise nut to the right fully when securing
the workpiece. Failure to do so may result in insufficient
securing of the workpiece. This could cause the work-
piece to be ejected or cause damage to the blade.

By turning the vise handle counterclockwise and then
flipping the vise nut to the left, the vise is released from
the shaft threads and can be moved rapidly in and out. To
grip workpieces, push the vise handle until the vise plate
contacts the workpiece. Flip the vise nut to the right and
then turn the vise handle clockwise to securely retain the
workpiece. (Fig. 11)

Long workpieces must be supported by blocks of non-
flammable material on either side so that it will be level
with the base top. (Fig. 12)

* Never attempt to cut workpieces less than 2 mm thick except pipe or workpieces which cannot be secured firmly with
the vise. The piece cut off may be caught by the blade, causing dangerous scattering of chips and/or damage to the
carbide-tips. Possible serious injury may result.

* Do not apply excessive pressure on the handle when cutting. Too much pressure may result in overload of the motor,
decreased cutting efficiency and/or damage to the carbide-tips or blade itself.

* Too little pressure on the handle may result in more sparks and premature blade wear.

* Do not touch the blade, workpiece or cutting chips immediately after operation; they may be extremely hot and could
burn your skin.

* |If the blade stops during operation, makes an odd noise or begins to vibrate, switch off the tool immediately. Replace
cracked or damaged blade with a new one.

* Do not cut aluminum, wood, plastics, concrete, tiles, etc.

* Always use carbide-tipped saw blades appropriate for your job. The use of inappropriate saw blades may cause a
poor cutting performance and/or present a risk of personal injury.

Recommended Carbide-tipped saw blade & workpiece ranges

Diameter & Applicable workpiece & thickness range

number of Application . Stainless Stainless

teeth Angles Pipes Channels Pipes Angles
305 * 60 Mild Steel 4 mm or more 3-5mm 4 mm or more NA NA
Mild Steel
305 * 60 (Lessened 4 mm or more 3-5mm 4 mm or more NA NA
Noise Type)
305 * 78 ThS'Te'ZII'Id 3-6mm 1.2-5mm 2 mm or more NA NA
305 * 78 Stg;r;lglss 3-6mm 1.2-5mm 4 mm or more 1.2-5mm 3—-4mm
(NA ... Not applicable)

¢ Standard blade may differ from country to country.
 Carbide-tipped saw blades for metal cutting saw are not to be re-sharpened.

10



Hold the handle firmly. Switch on the tool and wait until
the blade attains full speed. Then lower the handle gently
to bring the blade close to the workpiece. When the blade
makes contact, ease into the cut gently at first, then grad-
ually add pressure as the cutting position steadies. Your
pressure on the handle should be adjusted to produce
the minimum amount of sparks.

When the cut is completed, switch off the tool and WAIT
UNTIL THE BLADE HAS COME TO A COMPLETE
STOP before returning the handle to the fully elevated
position. If the handle is raised while the blade is still
rotating, the piece cut off may be caught by the blade,
causing dangerous scattering of chips. When cutting only
part of the way into a workpiece, raise the handle while
the blade is rotating. Switching off during the cut may
cause damage to the carbide-tips as they contact the
workpiece.

Cutting angles (Fig. 13)

Secure the workpiece in the vise as shown in Fig. A, and
proceed to cut it. The saw blade life will be shortened if
the workpiece is cut as shown in Fig. B.

/\ CAUTION:

* Do NOT cut the workpiece as shown in Fig. C since
this may cause it to be ejected from the vise, possibly
resulting in injury.

The saw blade is subjected to greater wear when the
area A in the Fig. B is cut. Place a wooden block up
against the workpiece as shown in the Fig. D so that the
saw blade will enter area A at an angle. This will help to
extend the saw blade life.
The allowable cutting dimensions are reduced when a
wooden block is used. Use a wooden block whose
dimensions are equivalent to the maximum allowable cut-
ting dimensions minus the dimensions of the workpiece
to be cut. This will further minimize the shortening of the
saw blade life.

Cutting pipes, squares and channels (Fig. 14)
The saw blade is subjected to greater wear when the
areas A and B in Figs. F and G are cut. Place a wooden
block up against the workpiece as shown in Figs. H and |
so that the saw blade will enter areas A and B at an
angle. This will help to minimize the shortening of the
saw blade life.

The allowable cutting dimensions are reduced when a
wooden block is used. Use a wooden block whose
dimensions are equivalent to the maximum allowable cut-
ting dimensions minus the dimensions of the workpiece
to be cut. This will further minimize the shortening of the
saw blade life.

Cutting rectangles (Fig. 15)
Secure the workpiece in the vise as shown in Fig. J, and
proceed to cut it.

/A\ CAUTION:

e Do NOT cut the workpiece as shown in Fig. K since
this may cause it to be ejected from the vise, possibly
resulting in injury.

Carrying tool (Fig. 16)

/\ CAUTION:

* The chain for transportation shall be adjusted to mini-
mize the accessible zone of the saw blade before trans-
porting the tool.

Fold down the tool head to the position where you can
attach the chain to the hook on the handle. Grasp the
carrying grip when carrying the tool.

MAINTENANCE

/\ CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

* Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

Replacing saw blade

Continuing to use a dull and worn blade may cause
motor overload and decreased cutting efficiency.
Replace with a new blade as soon as it is no longer effec-
tive.

Replacing carbon brushes (Figs. 17 & 18)

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\ CAUTION:

* These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

* Carbide-tipped saw blade

* Safety goggle

* Socket wrench 17

* Lock-off button (Switch button)

NOTE

* Some items in the list may be included in the tool pack-
age as standard accessories. They may differ from
country to country.

11



ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:
Sound pressure level (L,»): 98 dB (A)
Sound power level (Ly,): 108 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
Wear ear protection

ENG900-1

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN61029:

Vibration emission (ay): 4.5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

ENG901-1

* The declared vibration emission value has been mea-
sured in accordance with the standard test method and
may be used for comparing one tool with another.

* The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/N\ WARNING:

* The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

* Be sure to identify safety measures to protect the oper-
ator that are based on an estimation of exposure in the
actual conditions of use (taking account of all parts of
the operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in addition to
the trigger time).

ENH003-13
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible manufac-
turer declare that the following Makita machine(s):
Designation of Machine: Metal Cutting Saw
Model No./ Type: LC1230
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The technical documentation is kept by our authorized
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

Pere

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



FRANQA'S (Instructions originales)

Descriptif
1 Crochet 10 Boite a poussiere 19 Axe
2 Boulon 11 Support de clé 20 Flasque intérieure
3  Bouton de déverrouillage 12 Socle 21 Flasque extérieure
4 Levier 13 Carter central 22 Talon
5 Poignée 14 Boulon hexagonal 23 Ecrou débrayable
6  Gachette 15 Clé a douille 24 Poignée de I'étau
7  Graduation 16 Protecteur de lame 25 Repére d’'usure
8 Indicateur 17 Blocage de I'arbre 26 Tournevis
9  Piéce d’arrét de I'étau 18 Lame de scie au carbure 27 Bouchon du porte-charbon

SPECIFICATIONS

Modeéle

Diamétre de lame
Diametre de trou (alésage)
Vitesse a vide (min™") ...
Dimensions (L x | x H)
Poids net .........cc.....
Niveau de sécurité

Capacité de coupe

LC1230

..1300
mm x 306 mm x 603 mm
.. 19,3 kg
. mm

Forme de piece

Angle de coupe

QA A xB

-—B_.T
gl (=)

90° 115mm

75mmx 150 mm
100 mmx 100 mm

45° 90 mm

85mmx85mm

« Etant donné I'évolution constante de notre programme
de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification
sans préavis.

* Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

* Poids selon la procédure EPTA 01/2003

ENEO008-1

Utilisations
Loutil est congu pour la coupe de l'acier doux et de
I'acier inoxydable, au moyen de lames appropriées.

ENF002-2

Alimentation

Loutil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque signaléti-
que, et il ne pourra fonctionner que sur un courant sec-
teur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il
peut de ce fait étre alimenté sans mise a la terre.

ENF100-1

Pour les systémes de distribution publics a basse
tension, entre 220 V et 250 V

La mise sous tension et hors tension des appareils élec-
triques entraine des fluctuations de tension. Lutilisation
de cet appareil dans des conditions d’alimentation élec-
trique inadéquates peut avoir des effets néfastes sur le
fonctionnement des autres équipements. |l ne devrait
toutefois pas y avoir d’effets négatifs si 'impédance de
l'alimentation est égale ou inférieure & 0,25 Ohms. La
prise de courant utilisée pour cet appareil doit étre proté-
gée par un fusible ou un disjoncteur de protection a
déclenchement lent.

GEA010-1
Consignes de sécurité générales pour outils électri-
ques

/A\MISE EN GARDE Veuillez lire toutes les mises en
garde et toutes les instructions. Il y a risque de choc
électrique, d’incendie et/ou de blessure grave si les
mises en garde et les instructions ne sont pas
respectées.

Conservez toutes les mises en garde et instructions
pour référence ultérieure.
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ENBO076-1

PRECAUTIONS SUPPLEMENTAIRES POUR
LOUTIL

1. Portez toujours des lunettes de sécurité, un
masque anti-poussiére et des protections anti-
bruit.

2. Utilisez exclusivement des lames de scie au car-
bure Makita d’origine de 305 mm de diameétre
pour la coupe de métaux. N’utilisez jamais de
disques a tronconner abrasifs ni aucun autre
type de lame.

3. Avant l'utilisation, vérifiez que la lame ne pré-
sente ni fissures ni cassures. Toute lame fendue
ou cassée devra étre immédiatement remplacée.

4. Ne fixez jamais le carter de sécurité (protection
de sécurité). Avant I'utilisation, assurez-vous
toujours que le carter de sécurité se déplace
librement. Tout fonctionnement irrégulier du car-
ter de protection devra étre immédiatement cor-
rigé. N'utilisez pas la scie si les protections ne
sont pas en place.

5. Vérifiez que le blocage de I'arbre est libéré avant
de mettre I'outil en marche.

6. Avant d’amener I'outil sur la piéce a tronconner,
laissez-le tourner a vide pendant quelques minu-
tes. Vérifiez s’il y a un flottement ou des vibra-
tions excessives qui pourraient signaler un
montage défectueux ou un déséquilibre de la
lame.

7. N’approchez pas les mains ni le corps des pié-

ces en mouvement.

Fixez toujours la piéce dans un étau.

Assurez-vous que la lame n’est pas en contact

avec la piéce a trongonner avant d’enclencher

I'interrupteur.

10. Vérifiez si le fonctionnement de I'outil engendre
des étincelles. Elles pourraient provoquer des
blessures ou mettre le feu a des matiéres inflam-
mables.

11. Ne touchez pas la lame, la piéce ni les copeaux
tout de suite aprés la coupe; car ils seront extré-
mement chauds et pourraient vous brdaler.

12. Si la lame s’arréte pendant le fonctionnement,
qu’elle fait un bruit bizarre ou qu’elle commence
a vibrer, arrétez immédiatement I’outil. Puis, véri-
fiez I'outil et la lame.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

©®

INSTALLATION

Installation de I’outil

Lorsque I'outil quitte nos usines, la poignée est bloquée
en position abaissée. Pour libérer la poignée de la posi-
tion abaissée, abaissez-la légérement et enlevez la
chaine du crochet, sur la poignée. (Fig. 1)

Boulonnez loutil avec deux boulons sur une surface
plane et stable en utilisant les orifices pour boulon prévus
sur le socle de I'outil. Ceci permettra d’éviter que l'outil
ne se renverse, ce qui pourrait vous blesser. (Fig. 2)

DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

/\\ ATTENTION :

¢ Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant de I'ajuster ou de vérifier son fonction-
nement.

Interrupteur

/\ ATTENTION :

¢ Avant de raccorder l'outil sur le secteur, vérifiez tou-
jours que la gachette fonctionne correctement et
qu’elle revient sur la position “OFF” quand vous la rela-
chez.

* Quand vous ne vous servez pas de l'outil, retirez le
bouton de déverrouillage et rangez-le en lieu sir. Ceci
permettra d’éviter toute utilisation non autorisée.

Pour I’Europe (Fig. 3)

Pour éviter tout déclenchement accidentel de la
gachette, I'outil a été doté d’un bouton de déverrouillage.
Pour mettre I'outil en marche, appuyez sur le levier pour
libérer la poignée de la position élevée et appuyez sur le
bouton de déverrouillage, puis tirez sur la gachette. Rela-
chez la gachette pour arréter I'outil.

Pour tous les pays autres que I’Europe (Fig. 4)
Pour éviter tout déclenchement accidentel de la
gachette, I'outil a été doté d’un bouton de déverrouillage.
Pour mettre I'outil en marche, appuyez sur le bouton de
déverrouillage, puis tirez sur la gachette. Relachez la
gachette pour arréter 'outil.

Réglage de I'angle de coupe (Fig. 5)
/\ ATTENTION :

* Quand vous avez modifié 'angle de coupe, resserrez
toujours le boulon hexagonal a fond.

Pour modifier I'angle de coupe, desserrez le levier.
Déplacez la piece d’arrét de I'étau de fagon que l'indica-
teur soit dirigé sur la graduation voulue. Puis, resserrez
le levier pour fixer la piece d’arrét de I'étau.

Recueil de poussiére (Fig. 6)

/\ ATTENTION :

* Tout de suite aprés la coupe, ne touchez la boite a
poussiére que par sa poignée; en effet, elle risque
d’étre extrémement chaude et pourrait vous brdler.

Loutil est équipé d’'une boite a poussiere qui permet de
recueillir la poussiére et les copeaux. Lorsque la boite a
poussiére est pleine, attrapez-la par sa poignée et soule-
vez-la légérement. Puis, sortez la boite & poussiére du
socle de I'outil et videz-la.



ASSEMBLAGE

/A\ ATTENTION :
* Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant d’effectuer tout travail dessus.

Rangement de la clé a douille (Fig. 7)

Le rangement de la clé a douille s’effectue de la fagon
indiquée sur la figure. Pour I'utiliser, tirez dessus pour la
dégager du support de clé. Aprés l'utilisation, remettez-la
sur le support de clé.

Installation et retrait de la lame

/\ ATTENTION :

* Quand vous installez la lame, vérifiez que la fléche sur
la surface de la lame est dirigée dans le méme sens
que la fleche du carter de lame.

¢ Pour installer ou retirer la lame, utilisez exclusivement
la clé a douille Makita fournie. Sinon, vous risquez de
trop serrer ou de ne pas assez serrer le boulon hexa-
gonal. Il y a risque de blessure.

* Ne touchez pas la lame tout de suite aprés la coupe,
car elle risque d’étre extrémement chaude et de vous
braler.

Pour retirer la lame, desserrez le boulon hexagonal de
fixation du capot central a I'aide de la clé a douille en le
tournant sur la gauche. Soulevez le protecteur de lame et
le capot central. (Fig. 8)

Appuyez sur le blocage de I'arbre pour bloquer I'axe et
desserrez le boulon hexagonal avec la clé a douille en la
tournant vers la gauche. Puis, retirez le boulon hexago-
nal, la flasque extérieure et la lame. (Fig. 9)

Pour remonter la lame, montez la flasque intérieure, la
lame, la flasque extérieure et le boulon hexagonal sur
I'axe, dans cet ordre. Serrez le boulon hexagonal en le
tournant vers la gauche tout en appuyant sur le blocage
de l'arbre. Remettez le protecteur de lame et le capot
central en position d’origine. Puis, serrez le boulon hexa-
gonal vers la droite pour fixer le carter central. Abaissez
la poignée pour vous assurer que le protecteur de lame
se déplace adéquatement. (Fig. 10)

Fixation de la piece

/\ ATTENTION :

* Placez toujours I'écrou débrayable complétement sur la
droite pour fixer la piece. Sinon, la piece risque de ne
pas étre fixée assez solidement. De la sorte, la piéce
pourrait s’éjecter et endommager la lame.

Quand vous tournez la poignée de I'étau vers la gauche
puis que vous faites basculer I'écrou débrayable vers la
gauche, I'étau se libére du filetage de I'arbre et vous pou-
vez le déplacer rapidement d’avant en arriére. Pour fixer
les piéces, poussez la poignée de I'étau jusqu’a ce que
le talon entre en contact avec la piece. Faites basculer
I'écrou débrayable vers la droite, puis tournez la poignée
de I'étau vers la droite pour fixer solidement la piece.
(Fig. 11)

Les piéces longues devront étre soutenues par des cales
de matériau non inflammable de chaque cété de fagon
qu’elles arrivent au ras de la surface supérieure du socle.
(Fig. 12)

UTILISATION

Coupe

/\ ATTENTION :

* N’essayez jamais de couper des pieces de plus de
2 mm d’épaisseur a I'exception de tuyaux ni des pieces
que vous ne pouvez pas fixer solidement dans I'étau.
Le morceau trongonné risquerait de rester coincé dans
la lame, ce qui pourrait faire voler des copeaux dange-
reux et/ou endommager la pointe en carbure de la
lame. Vous pourriez ainsi vous blesser.

N’appuyez pas trop fort sur la poignée pendant la
coupe. Une pression excessive risque d’entrainer une
surcharge du moteur, une diminution du rendement de
coupe et/ou des dommages des pointes au carbure ou
de lame elle-méme.

Une pression insuffisante sur la poignée risque de pro-
voquer d’avantage d’étincelles et une usure prématu-
rée de la lame.

Ne touchez pas la lame, la piéce ni les copeaux tout de
suite aprés la coupe; car ils seront extrémement
chauds et pourraient vous brdler.

Si la lame s’arréte pendant le fonctionnement, qu’elle
fait un bruit bizarre ou qu’elle commence a vibrer, arré-
tez immédiatement I'outil. Toute lame fendue ou cas-
sée devra étre immédiatement remplacée.

Ne coupez pas d’aluminium, bois, matiere plastique,
béton, tuiles, etc.

Utilisez toujours les lames de scie au carbure appro-
priées au travail. Lutilisation de lames non appropriées
risque d’entrainer de mauvaises performances de
coupe et/ou de provoquer des blessures physiques.
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Lames de scie au carbure et plages de travail recommandées

Piéce et plage d’épaisseur applicables
Diamétre et
nombre de Application Tuyaux en Angles en
dents Angles Tuyaux Barres en U acier acier
inoxydable inoxydable
N . _ Non Non
305 * 60 Acier doux 4 mm ou plus 3-5mm 4 mm ou plus applicable applicable
" Acier doux (type _ Non Non
805760 a bruit réduit) 4mm ou plus 8—-5mm 4mm ou plus applicable applicable
. Acier doux _ _ Non Non
305 * 78 mince 3-6mm 1,2-5mm 2mm ou plus applicable applicable
. Acier
305 *78 . 3-6mm 1,2—-5mm 4 mm ou plus 1,2-5mm 3-4mm
inoxydable

* Les lames standard peuvent varier d’un pays a 'autre.

¢ Les lames de scie au carbure pour la trongonneuse a métaux ne doivent pas étre réaffitées.

Tenez la poignée fermement. Mettez 'outil en marche et attendez que la lame ait atteint sa vitesse de régime. Puis,
abaissez doucement la poignée pour amener la lame prés de la piece. Lorsque la lame touche la piece, commencez a
couper en appuyant tout d’'abord doucement, puis en augmentant progressivement la pression a mesure que 'empla-
cement de coupe se marque. Réglez la pression sur la poignée de fagon a provoquer le minimum d’étincelles.
Lorsque la coupe est terminée, arrétez I'outil et ATTENDEZ QUE LA LAME SOIT ARRIVEE A UN ARRET COMPLET
avant de ramener la poignée sur la position de levage maximum. Si vous relevez la poignée alors que la lame tourne
encore, le morceau trongonné risque de rester coincé dans la lame, ce qui pourrait faire voler des copeaux dangereux.
Si la piece n’est trongonnée qu’a moitié, relevez la poignée pendant que la lame tourne. Si vous arrétez I'outil pendant
la coupe, vous risquez d’'endommager les pointes au carbure lorsqu’elles entrent en contact avec la piéce.

Angles de coupe (Fig. 13)

Fixez la piéce dans I'étau de la fagcon indiquée a la

Fig. A, puis procédez a la coupe. La durée de service de

la lame sera réduite si la pieéce est coupée de la fagon

indiquée a la Fig. B.

/\ ATTENTION :

e NE PAS couper la piéce de la fagon indiquée a la
Fig. C. Elle risquerait d’étre éjectée de I'étau et de cau-
ser une blessure.

La lame est sujette a une plus grande usure lors de la
coupe de l'aire A sur la Fig. B. Placez un bloc de bois
contre la piece comme indiqué a la Fig. D afin que la
lame pénétre avec un angle dans l'aire A. Cela favorisera
une plus grande durée de service de la lame.

Les dimensions de coupe permises sont réduites lors de
I'utilisation d’un bloc de bois. Utilisez un bloc de bois dont
les dimensions équivalent aux dimensions de coupe
maximales moins celles de la piece a couper. Cela pré-
viendra davantage la réduction de la durée de service de
la lame.

Coupe de tuyaux, de carrés et de canaux (Fig. 14)
La lame est sujette a une plus grande usure lors de la
coupe des aires A et B sur les Fig. F et G. Placez un bloc
de bois contre la piéce comme indiqué aux Fig. H et |
afin que la lame pénétre avec un angle dans les aires A
et B. Cela favorisera une plus grande durée de service
de la lame.

Les dimensions de coupe permises sont réduites lors de
I'utilisation d’un bloc de bois. Utilisez un bloc de bois dont
les dimensions équivalent aux dimensions de coupe
maximales moins celles de la piece a couper. Cela pré-
viendra davantage la réduction de la durée de service de
la lame.

Coupe de rectangles (Fig. 15)
Fixez la piéce dans I'étau de la fagon indiquée a la Fig. J,
puis procédez a la coupe.

/\\ ATTENTION :

* NE PAS couper la piéce de la fagon indiquée a la
Fig. K. Elle risquerait d’étre éjectée de I'étau et de cau-
ser une blessure.

Transport de I'outil (Fig. 16)

/\\ ATTENTION :

¢ La chaine de transport devra étre réglée de facon a
minimiser la zone d’acces de la lame avant de trans-
porter I'outil.

Repliez la téte de 'outil de fagon a pouvoir fixer la chaine
au crochet de la poignée. Pour transporter 'outil, tenez-le
par sa saisie de transport.

ENTRETIEN

/\ ATTENTION :

* Assurez-vous toujours que loutil est hors tension et
débranché avant d’y effectuer tout travail d’inspection
ou d’entretien.

* N'utilisez jamais d’essence, benzine, diluant, alcool ou
autre produit similaire. Cela risquerait de provoquer la
décoloration, la déformation ou la fissuration de I'outil.

Remplacement de la lame

Le fait de continuer a utiliser une lame émoussée et usée
risque de provoquer une surcharge du moteur et de
réduire le rendement de coupe. Remplacez la lame par
une neuve dés qu’elle n’est plus efficace.



Remplacement des charbons (Fig. 17 et 18)
Retirez et vérifiez régulierement les charbons.
Remplacez-les lorsqu’ils sont usés jusqu’au repére
d'usure. Maintenez les charbons propres et en état de
glisser aisément dans les porte-charbon. Les deux
charbons doivent étre remplacés en méme temps.
N’utilisez que des charbons identiques.

Retirez les bouchons de porte-charbon a l'aide d’'un
tournevis. Enlevez les charbons usés, insérez-en de
nouveaux et revissez solidement les bouchons de porte-
charbon.

Pour maintenir la SECURITE et la FIABILITE du produit,
les réparations, autres travaux d’entretien et réglages
doivent étre effectués dans un centre de service Makita
agréé, exclusivement avec des piéces de rechange
Makita.

ACCESSOIRES EN OPTION

/\ ATTENTION :

e Ces accessoires ou piéces complémentaires sont
recommandés pour I'utilisation avec I'outil Makita spé-
cifi¢ dans ce mode d’emploi. Lutilisation de tout autre
accessoire ou pieéce peut comporter un risque de bles-
sure. N'utilisez les accessoires ou piéces qu'aux fins
mentionnées dans le présent mode d’emploi.

Si vous désirez obtenir plus de détails concernant ces
accessoires, veuillez contacter le centre de service
apres-vente Makita le plus prés.

* Lame de scie au carbure

¢ Lunettes de protection étanches

* Clé a douille 17

* Bouton de déverrouillage (Interrupteur)

NOTE :

* |l se peut que certains éléments de la liste soient com-
pris dans 'emballage de I'outil en tant qu’accessoires
standard. lls peuvent varier d’un pays a l'autre.

ENG905-1
Bruit
Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN61029 :
Niveau de pression sonore (L) : 98 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Ly,) : 108 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)
Porter des protecteurs anti-bruit

ENG900-1

Vibrations
Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN61029 :
Emission de vibrations (ay,) : 4,5 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s®

ENGQ01-1
La valeur d’émission de vibrations déclarée a été
mesurée conformément a la méthode de test standard
et peut étre utilisée pour comparer les outils entre eux.
La valeur d’émission de vibrations déclarée peut aussi

étre utilisée pour Tévaluation préliminaire de
I'exposition.
/A\ AVERTISSEMENT :

* ’émission de vibrations lors de I'usage réel de l'outil
électrique peut étre différente de la valeur d’émission
déclarée, suivant la fagon dont I'outil est utilisé.

* Les mesures de sécurité a prendre pour protéger
I'utilisateur doivent étre basées sur une estimation de
'exposition dans des conditions réelles d’utilisation (en
tenant compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de sa mise
hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le moment de
son déclenchement).

ENH003-13
Pour les pays d’Europe uniquement
Déclaration de conformité CE
Makita Corporation, en tant que fabricant
responsable, déclare que la ou les machines
suivantes :

Désignation de la machine : Trongonneuse a métaux
N° de modele / Type : LC1230
sont produites en série et
sont conformes aux
suivantes :

2006/42/CE
et gu’elles sont fabriquées conformément aux normes ou
documents normalisés suivants :

EN61029
La documentation technique est conservée par notre
représentant agréé en Europe, a savoir :

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Angleterre

Directives européennes

30.1.2009

Perm

Tomoyasu Kato
Directeur

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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DEUTSCH (Originale Anleitungen)

Ubersicht
1 Haken 11 Steckschlisselhalter 20 Innenflansch
2 Schraube 12 Basis 21 AuBenflansch
3  Schalterarretierung 13 Mittenabdeckung 22 Schraubstockbacke
4 Hebel 14 Sechskantschraube 23 Schraubstockmutter
5  Handgriff 15 Steckschlissel 24 Schraubstockgriff
6  Ein-Aus-Schalter 16 Schutzhaube 25 VerschleiBgrenze
7  Skalenteilung 17 Spindelarretierung 26 Schraubendreher
8  Winkelzeiger 18 Hartmetallbestiickte 27 Burstenhalterkappe
9  Schraubstockanschlag Trennscheibe
10 Spanekasten 19 Spindel

TECHNISCHE DATEN

Modell
Trennscheibendurchmesser
Trennscheibenbohrung
Leerlaufdrehzahl (min™")
Abmessungen (L x B x H)
Nettogewicht ................
Sicherheitsklasse

LC1230

Schnittleistung
Werkstiickform oA AxB s
[
Schnittwinkel L
o 75mmx 150 mm
90 115 mm 100mmx100 mm
45° 90 mm 85mmx85mm

» Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Ankiindigung vorzunehmen.

* Die technischen Daten kénnen von Land zu Land
unterschiedlich sein.

* Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2003

ENEO008-1

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist flir das Schneiden von Weichstahl und
Edelstahl mit entsprechenden Trennscheiben vorgese-
hen.

ENF002-2

Netzanschluss

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Netzspannung angeschlossen werden und
arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist
doppelt schutzisoliert und kann daher auch an Steckdo-
sen ohne Erdanschluss betrieben werden.

ENF100-1

Fur 6ffentliche Niederspannungs-Verteilungssysteme
mit einer Spannung zwischen 220 und 250 V

Schaltvorgédnge von Elektrogeraten verursachen Span-
nungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates unter
ungunstigen Netzstrombedingungen kann sich nachteilig
auf den Betrieb anderer Gerédte auswirken. Bei einer
Netzstromimpedanz von 0,25 Ohm oder weniger ist
anzunehmen, dass keine negativen Effekte auftreten.
Die fur dieses Gerat verwendete Netzsteckdose muss
durch eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit tra-
gen Ausldsungseigenschaften geschitzt sein.

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir
Elektrowerkzeuge

/™ WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und Anweisungen durch. Eine Missachtung der unten
aufgefiihrten Warnungen und Anweisungen kann zu
einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fuhren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen fiir
spatere Bezugnahme auf.



ENBO076-1

ZUSATZLICHE SICHERHEITSREGELN FUR
DIE MASCHINE

1. Verwenden Sie stets Schutzbrille, Staubmaske
und Gehorschiitzer.

2. Verwenden Sie nur Original-Makita hartmetallbe-
stiickte Trennscheiben von 305 mm Durchmes-
ser zum Schneiden von Metall. Verwenden Sie
niemals Trennschleifscheiben oder andere
Trennscheiben.

3. Uberprifen Sie die Trennscheibe vor dem
Betrieb sorgféltig auf Risse oder Beschadigung.
Wechseln Sie eine gerissene oder beschidigte
Trennscheibe unverziiglich aus.

4. Die Schutzhaube (Sicherheitsschutz) darf auf
keinen Fall fixiert werden. Vergewissern Sie sich
vor dem Betrieb stets, dass sich die Schutz-
haube ungehindert bewegt. Etwaige Mangel der
Schutzhaube miissen unverziiglich behoben
werden. Benutzen Sie die Sége nicht ohne
Schutzvorrichtungen.

5. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der
Maschine, dass die Spindelarretierung freigege-
ben ist.

6. Lassen Sie die Maschine vor dem eigentlichen
Schneiden eines Werkstiicks eine Weile laufen.
Achten Sie auf Vibrationen oder Taumelbewe-
gungen, die Anzeichen fir schlechte Montage
oder eine schlecht ausgewuchtete Trennscheibe
sein kénnen.

7. Halten Sie Hinde und andere Kérperteile von der
rotierenden Trennscheibe fern.

8. Sichern Sie das Werkstiick stets mit dem
Schraubstock.

9. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der
Maschine, dass die Trennscheibe nicht das
Werkstiick beriihrt.

10. Nehmen Sie sich beim Betrieb vor Funkenflug in
Acht. Funken kénnen Verletzungen verursachen
oder brennbare Materialien entziinden.

11. Vermeiden Sie eine Beriihrung der Trenn-
scheibe, des Werkstiicks oder der Spane unmit-
telbar nach der Bearbeitung; weil sie dann noch
sehr heiB sind und Hautverbrennungen verursa-
chen kénnen.

12. Sollte die Trennscheibe wéhrend des Betriebs
stehen bleiben, ein merkwiirdiges Gerédusch
erzeugen oder zu vibrieren beginnen, schalten
Sie die Maschine unverziiglich aus. Uberpriifen
Sie dann Maschine und Trennscheibe.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

MONTAGE

Positionieren der Maschine

Der Handgriff wird werksseitig vor dem Versand in der
abgesenkten Stellung verriegelt. L6sen Sie den Handgriff
aus dieser Stellung, indem Sie ihn etwas nach unten dri-
cken und die Kette aus dem Haken aushangen. (Abb. 1)
Befestigen Sie die Maschine mit zwei Schrauben durch
die Schraubenbohrungen in der Maschinenbasis auf
einer waagerechten und stabilen Unterlage, um mdgli-
ches Umkippen und Verletzungen zu verhiten. (Abb. 2)

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder Funk-
tionsprifung der Maschine stets, dass sie ausgeschal-
tet und vom Stromnetz getrennt ist.

Schalterbedienung

/A\VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine an das Stromnetz stets, dass der Ein-Aus-
Schalter ordnungsgeman funktioniert und beim Loslas-
sen in die AUS-Stellung zuriickkehrt.

 Wenn Sie die Maschine nicht benutzen, entfernen Sie
die Schalterarretierung, und bewahren Sie sie an
einem sicheren Platz auf, um unbefugte Benutzung zu
unterbinden.

Fiir européische Lander (Abb. 3)

Die Schalterarretierung verhindert eine versehentliche
Betatigung des Ein-Aus-Schalters. Zum Einschalten der
Maschine den Hebel niederdriicken, um den Handgriff
aus der Hochstellung zu I6sen und die Schalterarretie-
rung zu driicken, und dann den Ein-Aus-Schalter betati-
gen. Zum Ausschalten den Ein-Aus-Schalter loslassen.

Fiir alle Lander auBer europaischen Landern
(Abb. 4)

Die Schalterarretierung verhindert eine versehentliche
Betatigung des Ein-Aus-Schalters.

Zum Einschalten der Maschine die Schalterarretierung
hineindricken und den Ein-Aus-Schalter betatigen. Zum
Ausschalten den Ein-Aus-Schalter loslassen.

Einstellung auf den gewiinschten Schnittwinkel
(Abb. 5)

/A\ VORSICHT:
* Ziehen Sie die Sechskantschraube nach jedem Ver-
stellen des Schnittwinkels stets fest an.

Zum Andern des Schnittwinkels den Hebel I6sen. Den
Schraubstockanschlag so verstellen, dass der Winkelzei-
ger auf den gewiinschten Skalenstrich zeigt. Dann den
Hebel zur Sicherung des Schraubstockanschlags anzie-
hen.
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Staubsammlung (Abb. 6)

/A\ VORSICHT:

* Berlihren Sie keinen Teil des Spanekastens, auBer sei-
nem Griff, unmittelbar nach der Bearbeitung, weil er
dann noch sehr heif3 ist und Hautverbrennungen verur-
sachen kann.

Diese Maschine ist mit einem Spénekasten zum Auffan-
gen von Staub und Spénen ausgestattet. Wenn der Spéa-
nekasten voll ist, den Griff des Staubkastens halten und
geringfligig anheben. Dann den Spénekasten aus der
Maschinenbasis herausziehen und entleeren.

MONTAGE

/\ VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Steckschliissel-Aufbewahrung (Abb. 7)

Der Steckschlissel wird gemaB der Abbildung aufbe-
wahrt. Den Steckschlissel zum Gebrauch aus dem
Steckschliisselhalter herausziehen, und nach Gebrauch
wieder in den Halter einsetzen.

Montage und Demontage des Sageblatts

/\VORSICHT:

* Achten Sie bei der Montage der Trennscheibe darauf,
dass die Richtung des Pfeils auf der Trennscheibe mit
der Richtung des Pfeils auf dem Trennscheibenge-
hause Ubereinstimmt.

Verwenden Sie nur den mitgelieferten Makita-Steck-
schlissel zum Demontieren oder Montieren der Trenn-
scheibe. Anderenfalls besteht die Gefahr, dass die
Sechskantschraube zu stark oder zu schwach angezo-
gen wird. Dies kénnte zu einer Personenverletzung
fihren.

Vermeiden Sie eine Berlhrung der Trennscheibe
unmittelbar nach der Bearbeitung, weil sie dann noch
sehr hei3 ist und Hautverbrennungen verursachen
kann.

Zum Demontieren des Ségeblatts I6sen Sie zunéchst die
Sechskantschraube, mit der die Mittenabdeckung befes-
tigt ist, durch Linksdrehung mit dem Steckschliissel.
Heben Sie die Schutzhaube und die Mittenabdeckung
an. (Abb. 8)

Die Spindel durch Driicken der Spindelarretierung blo-
ckieren, und die Sechskantschraube durch Drehen des
Steckschlissels entgegen dem Uhrzeigersinn 18sen.
Dann Sechskantschraube, AuBenflansch und Trenn-
scheibe abnehmen. (Abb. 9)

Zum Montieren der Trennscheibe Innenflansch, Trenn-
scheibe, AuBenflansch und Sechskantschraube in dieser
Reihenfolge auf die Spindel schieben. Die Sechs-
kantschraube bei gedriickter Spindelarretierung durch
Drehen im Uhrzeigersinn anziehen. Bringen Sie Schutz-
haube und Mittenabdeckung wieder in ihre Ausgangs-
stellung. Dann die Sechskantschraube zur Sicherung der
Mittenabdeckung im Uhrzeigersinn anziehen. Senken
Sie den Handgriff ab, um zu prifen, ob sich die Schutz-
haube einwandfrei bewegt. (Abb. 10)
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Sicherung von Werkstiicken

/\VORSICHT:

* Klappen Sie die Schraubstockmutter zum Einspannen
des Werkstlcks stets vollstdndig nach rechts. Anderen-
falls wird das Werkstiick méglicherweise nicht ausrei-
chend gesichert, was zu Herausschleudern des
Werkstiicks oder Beschadigung der Trennscheibe fih-
ren kann.

Durch Drehen des Schraubstockgriffs entgegen dem
Uhrzeigersinn und anschlieBendes Umklappen der
Schraubstockmutter nach links wird das Schraubstock-
gewinde freigegeben, so dass der Schaft schnell hinein-
geschoben oder herausgezogen werden kann. Zum
Einspannen von Werkstlicken schieben Sie den
Schraubstockgriff hinein, bis die Schraubstockbacke das
Werkstuck berlhrt. Klappen Sie die Schraubstockmutter
nach rechts, und drehen Sie dann den Schraubstockgriff
im Uhrzeigersinn, um das Werkstlick sicher einzuspan-
nen. (Abb. 11)

Lange Werkstiicke miissen auf beiden Seiten durch
Unterlagen aus nicht brennbarem Material abgestitzt
werden, so dass das Werkstlick parallel zur Oberseite
des Maschinentisches liegt. (Abb. 12)

BETRIEB

Schneiden

/\ VORSICHT:

* Versuchen Sie niemals, Werkstiicke von weniger als
2 mm Dicke, auBer Rohre, oder Werkstlicke, die sich
nicht einwandfrei in den Schraubstock einspannen las-
sen, zu schneiden. Das abgeschnittene Stlck kdnnte
sonst von der Trennscheibe erfasst werden und geféhr-
liches Herausschleudern von Bruchstiicken und/oder
Beschadigung der Hartmetallzdhne verursachen. Dies
kann woméglich zu schweren Verletzungen fihren.
Uben Sie beim Schneiden keinen tberméBigen Druck
auf den Handgriff aus. Zu starker Druck kann zu einer
Uberlastung des Motors, Verringerung der Schneidleis-
tung und/oder Beschadigung der Hartmetallzdhne oder
der Trennscheibe selbst flihren.

Zu geringer Druck auf den Handgriff kann zu erhéhter
Funkenbildung und vorzeitigem Verschlei3 der Trenn-
scheibe fihren.

Vermeiden Sie eine Beriihrung der Trennscheibe, des
Werkstiicks oder der Spane unmittelbar nach der Bear-
beitung; weil sie dann noch sehr hei3 sind und Haut-
verbrennungen verursachen kénnen.

Sollte die Trennscheibe wéhrend des Betriebs stehen
bleiben, ein merkwirdiges Gerdusch erzeugen oder zu
vibrieren beginnen, schalten Sie die Maschine unver-
zlglich aus. Ersetzen Sie eine gerissene oder beschéa-
digte Trennscheibe unverzuglich durch eine neue.
Unterlassen Sie das Schneiden von Aluminium, Holz,
Kunststoff, Beton, Fliesen usw.

Verwenden Sie stets fur die jeweilige Arbeit geeignete
hartmetallbestiickte Trennscheiben. Der Gebrauch
ungeeigneter Trennscheiben kann schlechte Schnitt-
leistung zur Folge haben und/oder eine Verletzungsge-
fahr darstellen.



Empfohlene Hartmetallbestiickte-Trennscheiben und Werkstlck-Dickenbereiche

Durch- Verwendbare Werkstlicke & Dickenbereiche
messer & Anwendung ) . Edelstahl- | Edelstahlwin-
Zahnezahl Winkel Rohre U-Profile rohre kel
N . 4 mm oder 4 mm oder Nicht Nicht
3057 60 Weichstahl mehr 3—-5mm mehr zutreffend zutreffend
Weichstahl . .
305 * 60 (gerauscharmer 4mm tc])der 3-5mm 4mm ﬁder N'(;Pt d N'(;fht d
Typ) mehr mehr zutreffen zutreffen
N Diinner Weich- 2mm oder Nicht Nicht
805" 78 stahl 8-6mm 1,2-5mm mehr zutreffend zutreffend
305 * 78 Edelstahl 3-6mm 12-5mm | MmO |45 5mm 3—4mm

 Die Standard-Trennscheibe kann von Land zu Land unterschiedlich sein.
» Hartmetallbestiickte Trennscheiben fur Trennschleifmaschinen dirfen nicht nachgeschérft werden.

Halten Sie den Handgriff sicher fest. Schalten Sie die Maschine ein und warten Sie, bis die Trennscheibe ihre volle
Drehzahl erreicht. Senken Sie dann den Handgriff sachte ab, um die Trennscheibe an das Werkstiick heranzufiihren.
Wenn die Trennscheibe das Werkstlck berlhrt, Gben Sie zunédchst nur leichten Druck aus und erhéhen dann mit
zunehmender Stabilisierung der Schnittposition den Druck allméahlich. Uben Sie nur soviel Vorschubdruck aus, dass
eine minimale Funkenmenge erzeugt wird.

Sobald der Schnitt beendet ist, schalten Sie die Maschine aus und WARTEN, BIS DIE TRENNSCHEIBE ZUM VOLLI-
GEN STILLSTAND GEKOMMEN IST, bevor Sie den Handgriff wieder ganz anheben. Wird der Handgriff bei noch
rotierender Trennscheibe angehoben, kann das abgeschnittene Stiick von der Trennscheibe erfasst werden und
gefahrliches Herausschleudern von Bruchstiicken verursachen. Wird ein Werkstiick nur teilweise angeschnitten,
heben Sie den Handgriff bei noch rotierender Trennscheibe an. Das Abschalten der Maschine wéahrend des Schnei-

dens kann Beschédigung der Hartmetallzahne bei Kontakt mit dem Werkstuck verursachen.

Schneiden von Winkeln (Abb. 13)

Sichern Sie das Werkstlick vor dem Schneiden im
Schraubstock, wie in Abb. A gezeigt. Die Lebensdauer
der Trennscheibe verkirzt sicht, falls das Werkstick
geman Abb. B geschnitten wird.

/\ VORSICHT:

¢ Schneiden Sie das Werkstliick NICHT, wie in Abb. C
gezeigt, da sonst die Gefahr besteht, dass es aus dem
Schraubstock herausgeschleudert wird und Verletzun-
gen verursacht.

Die Trennscheibe unterliegt gréBerem Verschleif3, wenn
der in Abb. B gezeigte Bereich A geschnitten wird.
Stitzen Sie das Werkstiick mit einem Holzklotz ab, wie in
Abb. D gezeigt, so dass die Trennscheibe in einem Win-
kel in den Bereich A eintritt. Dadurch wird die Lebens-
dauer der Trennscheibe verlangert.

Die zuldssigen Schnittabmessungen verringern sich bei
Verwendung eines Holzklotzes. Verwenden Sie einen
Holzklotz mit folgenden Abmessungen: Maximal zulds-
sige Schnittabmessungen minus Abmessungen des zu
schneidenden Werkstlicks. Dadurch wird einer Verkiir-
zung der Trennscheiben-Lebensdauer weiter vorge-
beugt.

Schneiden von Rohren, Vierkanten und Profilen
(Abb. 14)

Die Trennscheibe unterliegt gréBerem Verschlei3, wenn
die in den Abb. F und G gezeigten Bereiche A und B
geschnitten werden. Stitzen Sie das Werkstlick mit
einem Holzklotz ab, wie in Abb. H und | gezeigt, so dass
das Sageblatt in einem Winkel in die Bereiche A und B
eintritt. Dadurch wird einer Verklrzung der Trennschei-
ben-Lebensdauer vorgebeugt.

Die zuldssigen Schnittabmessungen verringern sich bei
Verwendung eines Holzklotzes. Verwenden Sie einen
Holzklotz mit folgenden Abmessungen: Maximal zulds-
sige Schnittabmessungen minus Abmessungen des zu
schneidenden Werkstlcks. Dadurch wird einer Verkdr-
zung der Trennscheiben-Lebensdauer weiter vorge-
beugt.

Schneiden von Vierkanten (Abb. 15)
Sichern Sie das Werkstiick vor dem Schneiden im
Schraubstock, wie in Abb. J gezeigt.

/A\VORSICHT:

¢ Schneiden Sie das Werkstlick NICHT, wie in Abb. K
gezeigt, da sonst die Gefahr besteht, dass es aus dem
Schraubstock herausgeschleudert wird und Verletzun-
gen verursacht.

Tragen der Maschine (Abb. 16)

/A\ VORSICHT:

* Die Transportkette muss vor dem Transport der
Maschine so eingestellt werden, dass die Zugangs-
zone des Séageblatts auf ein Minimum reduziert wird.

Klappen Sie den Maschinenkopf so weit herunter, dass
Sie die Kette in den Haken am Griff einhangen kdnnen.
Halten Sie den Tragegriff zum Tragen der Maschine.
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WARTUNG

/A\ VORSICHT:

» Denken Sie vor der Durchfilhrung von Uberpriifungen
oder Wartungsarbeiten stets daran, die Maschine aus-
zuschalten und vom Stromnetz zu trennen.

¢ VVerwenden Sie auf keinen Fall Benzin, Benzol, Verdlin-
ner, Alkohol oder dergleichen. Solche Mittel kénnen
Verfarbung, Verformung oder Rissbildung verursachen.

Auswechseln der Trennscheibe

Fortgesetzter Gebrauch einer stumpfen und verschlisse-
nen Trennscheibe kann Motorlberlastung und verrin-
gerte Schneidleistung verursachen. Ersetzen Sie die
Trennscheibe durch eine neue, sobald sie ihre Wirksam-
keit verliert.

Auswechseln der Kohlebiirsten (Abb. 17 und 18)
Die Kohlebiursten missen regelmaBig entfernt und
Uberpruft werden. Wenn sie bis zur VerschleiBgrenze
abgenutzt sind, missen sie erneuert werden. Halten Sie
die Kohlebursten stets sauber, damit sie ungehindert in
den Haltern gleiten kénnen. Beide Kohleblrsten sollten
gleichzeitig erneuert werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebursten.

Drehen Sie die Bdlrstenhalterkappen mit einem
Schraubendreher heraus. Nehmen Sie die abgenutzten
Kohleblrsten heraus, setzen Sie die neuen ein, und
drehen Sie dann die Birstenhalterkappen wieder ein.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewaéhrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Kundendienstzentren unter ausschlieBlicher Verwendung
von Makita-Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

/\VORSICHT:

Die folgenden Zubehérteile oder Vorrichtungen werden
fur den Einsatz mit der in dieser Anleitung beschriebe-
nen Makita-Maschine empfohlen. Die Verwendung
anderer Zubehdrteile oder Vorrichtungen kann eine
Verletzungsgefahr darstellen. Verwenden Sie Zubehor-
teile oder Vorrichtungen nur fir ihren vorgesehenen
Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezlglich dieser Zube-
hérteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre Makita-
Kundendienststelle.

* Hartmetallbestiickte Trennscheibe
* Schutzbrille

 Steckschlussel 17

¢ Schalterarretierung (Schalterknopf)

HINWEIS:

e Manche Teile in der Liste kdnnen als Standardzubehér
im Werkzeugsatz enthalten sein. Sie kénnen von Land
zu Land unterschiedlich sein.

ENG905-1

Geréausch
Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN61029:
Schalldruckpegel (L,): 98 dB (A)
Schalleistungspegel (Ly,): 108 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)
Gehdrschutz tragen
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ENG900-1

Vibration

Vibrationsgesamtwert

ermittelt geman EN61029:
Vibrationsemission (ay,): 4,5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

(Drei-Achsen-Vektorsumme)

ENG901-1
e Der angegebene Vibrationsemissionswert wurde im
Einklang mit der Standardprifmethode gemessen und
kann fur den Vergleich zwischen Maschinen herange-
zogen werden.
* Der angegebene Vibrationsemissionswert kann auch
fur eine Vorbewertung des Geféhrdungsgrads verwen-
det werden.

/\ WARNUNG:

* Die Vibrationsemission wéhrend der tatséchlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise der Maschine vom angegebenen
Emissionswert abweichen.

* |dentifizieren Sie SicherheitsmaBnahmen zum Schutz
des Benutzers anhand einer Schatzung des Gefahr-
dungsgrads unter den tatséchlichen Benutzungsbedin-
gungen (unter Bericksichtigung aller Phasen des
Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten
der Maschine zuséatzlich zur Betriebszeit).

ENH003-13
Nur fiir européische Lander

EG-Ubereinstimmungserklarung

Wir, die Firma Makita als verantwortlicher Hersteller,
erklaren, dass die folgende(n) Makita-Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine: Metallkreissége
Modell-Nr./ Typ: LC1230
der Serienproduktion entstammen und
den folgenden europédischen Richtlinien entspre-
chen:
2006/42/EG
und geman den folgenden Standards oder standardisier-
ten Dokumenten hergestellt werden:
EN61029
Die technische Dokumentation befindet sich im Bestand
unserer autorisierten Vertretung in Europa, namlich:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



ITALIANO (Istruzioni originali)
Visione generale

1 Gancio 10 Scatola polvere 19 Mandrino

2 Bullone 11 Portachiave 20 Flangia interna

3  Bottone di sblocco 12 Base 21 Flangia esterna

4 Leva 13 Coperchio centrale 22 Piastra morsa

5 Manico 14 Bullone esagonale 23 Dado morsa

6  Girilletto interruttore 15 Chiave a bussola 24 Manopola morsa

7  Graduazione 16 Protezione della lama 25 Segno limite

8 Indicatore 17 Fermo albero 26 Cacciavite

9  Stop morsa 18 Lama diamantata 27 Tappo portaspazzole
DATI TECNICI

Modello LC1230

Diametro lama
Diametro foro (albero)

Velocita a vuoto (min’!) . ..1.300
Dimensioni (Lungh. x Larg. x Alt.) 516 mm x 306 mm x 603 mm
Peso netto .. 19,3 kg
Classe di sicurezza . . mEm

Capacita di taglio

Forma pezzo

Angolo di taglio

gl (=]

90° 115mm

75mmx 150 mm
100 mm x 100 mm

45° 90 mm

85mmx 85 mm

* Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i
dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.

* | dati tecnici potrebbero differire a seconda del Paese
di destinazione del modello.

¢ Peso in base alla procedura EPTA 01/2003

ENEO008-1

Utilizzo previsto
Questo utensile serve a tagliare I'acciaio dolce e I'acciaio
inossidabile con le lame appropriate.

ENF002-2

Alimentazione

Lutensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome,
e pud funzionare soltanto con la corrente alternata
monofase. Esso ha un doppio isolamento per cui puo
essere usato con le prese di corrente sprovviste della
messa a terra.

ENF100-1

Per i sistemi della rete pubblica di distribuzione a
bassa tensione da 220 V a 250 V

Le operazioni di accensione e spegnimento degli appa-
recchi elettrici causano fluttuazioni di tensione. Lutilizzo
di questo dispositivo in condizioni inadatte di corrente
potrebbe avere effetti negativi sul funzionamento di altri
apparecchi. Con una impedenza delle rete uguale o infe-
riore a 0,25 ohm, si pud presumere che non ci siano
effetti negativi. La presa di corrente usata per questo
dispositivo deve essere protetta da un fusibile o da un
interruttore di circuito con basse caratteristiche di scatto.

GEA010-1

Avvertimenti generali per la sicurezza dell’utensile
elettrico

/\ AVVERTIMENTO Leggere tutti gli avvertimenti per
la sicurezza e le istruzioni. La mancata osservanza
degli avvertimenti e delle istruzioni pud causare scosse
elettriche, incendio e/o gravi incidenti.

Conservare tutti gli avvertimenti e le istruzioni per
riferimenti futuri.
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ENBO076-1

REGOLE ADDIZIONALI DI SICUREZZA PER
LUTENSILE

1. Portare sempre gli occhiali di protezione, la
mascherina antipolvere e i tappi (o cuffia) afoniz-
zanti.

2. Per il taglio dei metalli, usare soltanto lame dia-
mantate Makita di 305 mm di diametro. Non si
devono mai usare mole abrasive a settori od altri
tipi di lame.

3. Controllare con cura che la lama non presenti
crepe od altri danni prima del lavoro. Sostituire
immediatamente la lama se ci sono crepe o
danni.

4. Non si deve mai fissare il coperchio di sicurezza
(riparo). Accertarsi sempre che possa muoversi
liberamente prima del lavoro. Correggere imme-
diatamente il funzionamento difettoso del coper-
chio di protezione. Non usare la sega senza i
ripari in posizione.

5. Rilasciare sempre il bloccaggio dell’albero prima
di accendere la macchina.

6. Far girare la macchina per qualche momento
prima di cominciare il lavoro. Controllare se ci
sono vibrazioni od oscillamenti che potrebbero
indicare la cattiva installazione o la scarsa equili-
bratura della lama.

7. Tenere le mani e il corpo lontani dalla lama men-

tre gira.

Fissare sempre il pezzo con la morsa.

Accertarsi che la lama non tocchi il pezzo prima

di accendere la macchina.

10. Fare attenzione alle scintille durante il lavoro,
perché potrebbero causare ferite o dare fuoco ai
materiali infiammabili.

11. Non toccare la lama, il pezzo o le bave subito
dopo il lavoro; perché potrebbero essere estre-
mamente caldi e causare bruciature.

12. Se durante il lavoro la lama si ferma, fa uno
strano rumore o comincia a vibrare, spegnere
immediatamente la macchina. Controllare poi la
macchina e la lama.

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI.

©®

INSTALLAZIONE

Sistemazione della macchina

Quando la macchina viene spedita dalla fabbrica, il
manico € bloccato nella posizione abbassata. Rilasciarlo
da tale posizione abbassandolo leggermente e togliendo
la catena dal gancio sul manico. (Fig. 1)

Fissare la macchina con due bulloni su una superficie
piana e stabile, usando i fori per bulloni che si trovano
sulla base. Cio evita che la macchina si rovesci cau-
sando ferite. (Fig. 2)

DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO

/\ ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di regolare o di controllare
il suo funzionamento.

24

Azionamento dell’interruttore

/\ ATTENZIONE:

* Prima di accendere la macchina, accertarsi sempre
che il grilletto interruttore funzioni correttamente e torni
sulla posizione “OFF” quando viene rilasciato.

* Quando non si usa la macchina, rimuovere il bottone di
sblocco e conservarlo in un luogo sicuro. Cio impedi-
sce I'uso non autorizzato della macchina.

Modello per I’Europa (Fig. 3)
La macchina & dotata di un bottone di sblocco per evitare
che venga accesa accidentalmente. Per accenderla,
abbassare la leva, alzare completamente il manico, pre-
mere dentro il bottone di sblocco e schiacciare il grilletto.
Rilasciare il grilletto per fermarla.

Modello per i paesi non europei (Fig. 4)

La macchina & dotata di un bottone di sblocco per evitare
che venga accesa accidentalmente.

Per accenderla, premere dentro il bottone di sblocco e
schiacciare il grilletto. Rilasciare il grilletto per fermarla.

Regolazione dell’angolo corretto di taglio (Fig. 5)

/\ ATTENZIONE:
e Stringere sempre saldamente il bullone esagonale
dopo aver cambiato I'angolo di taglio.

Per cambiare I'angolo di taglio, allentare la leva. Spostare
lo stop della morsa in modo che l'indicatore segni la gra-
duazione desiderata. Stringere poi la leva per fissare lo
stop della morsa.

Raccolta della polvere (Fig. 6)

/A\ ATTENZIONE:

* Dopo il lavoro, non toccare alcuna parte della scatola
della polvere che non sia il suo manico, perché
potrebbe essere estremamente calda e causare bru-
ciature.

Questa macchina e dotata della scatola della polvere per
la raccolta della polvere e delle bave. Quando la scatola
€ piena, prenderla per il manico e alzarla leggermente.
Tirarla poi fuori dalla base della macchina. Vuotare la
scatola del suo contenuto.

MONTAGGIO

/\ ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di un qualsiasi intervento
su di esso.

Supporto chiave a bussola (Fig. 7)

La chiave a bussola si trova dove indicato nella figura.
Per usarla, tirarla fuori dal portachiave. Rimetterla nel
portachiave dopo l'uso.

Installazione o rimozione della lama

/\ ATTENZIONE:

Montando la lama, accertarsi che direzione della frec-
cia sulla superficie della lama corrisponda alla dire-
zione della freccia sulla cassa della lama.

Per installare o rimuovere la lama, usare soltanto la
chiave a bussola Makita in dotazione, perché altrimenti
si potrebbe causare il serraggio eccessivo o insuffi-
ciente del bullone esagonale. Cid potrebbe causare un
incidente.

Non toccare la lama immediatamente dopo il lavoro,
perché potrebbe essere estremamente calda e cau-
sare bruciature.



Per rimuovere la lama, usare la chiave a bussola per
allentare il bullone che fissa il coperchio centrale giran-
dolo in senso antiorario. Sollevare la protezione della
lama e il coperchio centrale. (Fig. 8)

Schiacciare il fermo dell’albero per bloccare il mandrino,
e usare la chiave a bussola per allentare il bullone esa-
gonale girandolo in senso antiorario. Rimuovere poi il
bullone esagonale, la flangia esterna e la lama. (Fig. 9)
Per installare la lama, montare sul mandrino la flangia
interna, la lama, la flangia esterna e il bullone esagonale
in questo ordine. Stringere il bullone esagonale girandolo
in senso orario schiacciando allo stesso tempo il fermo
dell’albero. Rimettere la protezione della lama e il coper-
chio centrale sulle loro posizioni originali. Stringere poi il
bullone esagonale in senso orario per fissare il coperchio
centrale. Abbassare I'impugnatura per accertarsi che la
protezione della lama si muova correttamente. (Fig. 10)

Fissaggio del pezzo

/\ ATTENZIONE:

* Per fissare il pezzo, spostare sempre completamente a
destra il dado della morsa. In caso contrario, il pezzo
potrebbe non essere fissato saldamente. Il pezzo
potrebbe allora venire espulso o danneggiare la lama.

Girando la manopola della morsa in senso antiorario e
spostando il dado della morsa a sinistra, la morsa viene
rilasciata dalle scanalature dell’albero e puo essere spo-
stata rapidamente dentro e fuori. Per fissare il pezzo,
spingere la manopola della morsa finché la piastra della
morsa non fa contatto con il pezzo. Spostare il dado a
destra e girare poi la manopola in senso orario per fis-
sare saldamente il pezzo. (Fig. 11)

| pezzi lunghi devono essere supportati ad entrambi i lati
da blocchi di materiale incombustibile, in modo che siano
a livello con la parte superiore della base. (Fig. 12)

FUNZIONAMENTO

Operazione di taglio

/A\ ATTENZIONE:

* Non si deve mai cercare di tagliare pezzi con meno di
2mm di spessore, eccettuati i tubi, o che non possono
essere fissati saldamente con la morsa. Il pezzo
tagliato potrebbe rimanere incastrato nella lama sca-
gliando intorno schegge e/o danneggiando il filo della
lama. C’¢ inoltre pericolo di lesioni gravi.

Non esercitare una pressione eccessiva sul manico
durante il taglio. La pressione eccessiva potrebbe cau-
sare il sovraccarico del motore riducendo I'efficienza di
taglio e/o danneggiando il filo della lama o la lama
stessa.

La pressione insufficiente sul manico potrebbe causare
una maggiore quantita di scintille e 'usura prematura
della lama.

Non toccare la lama, il pezzo o le bave immediata-
mente dopo il lavoro; perché potrebbero essere estre-
mamente caldi e causare bruciature.

Spegnere immediatamente la macchina se durante il
lavoro la lama si ferma, fa uno strano rumore o comin-
cia a vibrare. Sostituire la lama con un’altra nuova se ci
sono crepe o danni.

Non tagliare alluminio, legno, plastica, mattonelle, ecc.
Usare sempre lame rivestite di carburo appropriate al
lavoro. Lutilizzo di lame inadatte potrebbe causare pre-
stazioni scarse di taglio e/o costituire un rischio di
lesioni personali.

Lame con rivestimento di carburo raccomandate e pezzi lavorabili

Diametro e Pezzi lavorabili e loro spessore
numero di Applicazione . . . Tubi Angoli
denti Angol Tubi Canali inossidabili |  inossidabil
305 * 60 Acciaio dolce 4 mm o piu 3-5mm 4 mm o piu Non ) Non .
applicabile applicabile
Acciaio dolce
305 * 60 (Tipoarumore 4 mm o piu 3-5mm 4 mm o piu II\!onb'I II\!onb'I
ridotto) applicabile applicabile
N Acciaio dolce N Non Non
305778 sottile 3-6mm 1,2-5mm 2mm o piu applicabile applicabile
305 * 78 iné‘:&ig”e 3-6mm 1,2-5mm 4mm o piu 1,2-5mm 3-4mm

* Le lame standard potrebbe differire da paese a paese.

* Le lame rivestite di carburo per il taglio dei metalli non vanno riaffilate.

Tenere saldamente il manico. Accendere la macchina e aspettare finché la lama non ha raggiunto la velocita massima.
Abbassare poi delicatamente il manico per avvicinare la lama al pezzo. Quando la lama fa contatto, inserirla prima
delicatamente nel taglio e aumentare poi gradualmente la pressione quando la posizione di taglio si & stabilizzata. La
pressione sul manico deve essere regolata in modo da produrre la quantita minima di scintille.

Al completamento del taglio, spegnere la macchina e ASPETTARE CHE LA LAMA SI FERMI COMPLETAMENTE
prima di rialzare completamente il manico. Se si rialza il manico mentre la lama gira, il pezzo tagliato potrebbe rima-
nere incastrato nella lama scagliando intorno schegge pericolose. Per tagliare soltanto parzialmente un pezzo, alzare
il manico mentre la lama gira. Se si spegne la macchina durante il taglio si potrebbe danneggiare il filo della lama che

fa contatto con il pezzo.
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Angoli di taglio (Fig. 13)

Fissare il pezzo con la morsa, come mostrato nella

Fig. A, e procedere con il taglio. La vita di servizio della

lama si riduce se si taglia il pezzo come mostrato nella

Fig. B.

/A\ ATTENZIONE:

* NON si deve tagliare il pezzo come mostrato nella
Fig. C, perché cio potrebbe causare la sua espulsione
dalla morsa con pericolo di lesioni.

La lama € soggetta a usura maggiore quando si taglia
I'area A nella Fig. B. Piazzare un blocco di legno contro il
pezzo, come mostrato nella Fig. D, in modo che la lama
entri nell'area A a un angolo. Cid aiuta a prolungare la
vita di servizio della lama.

Le dimensioni di taglio permissibili si riducono quando si
usa un blocco di legno. Usare un blocco di legno con le
dimensioni equivalenti alle dimensioni di taglio massime
permissibili meno le dimensioni del pezzo da tagliare.
Cio6 minimizza ulteriormente la riduzione della vita di ser-
vizio della lama.

Taglio dei tubi, quadrati e canali (Fig. 14)

La lama & soggetta a usura maggiore quando si tagliano
le aree A e B nelle Figg. F e G. Mettere un blocco di
legno contro il pezzo, come mostrato nelle Figg. He |, in
modo che la lama della sega entri inclinata nelle aree A e
B. Cio aiuta a minimizzare la riduzione della vita di servi-
zio della lama.

Le dimensioni di taglio permissibili si riducono quando si
usa un blocco di legno. Usare un blocco di legno con le
dimensioni equivalenti alle dimensioni di taglio massime
permissibili meno le dimensioni del pezzo da tagliare.
Cio minimizza ulteriormente la riduzione della vita di ser-
vizio della lama.

Taglio dei rettangoli (Fig. 15)

Fissare il pezzo con la morsa, come mostrato nella

Fig. J, e procedere con il taglio.

/\ ATTENZIONE:

* NON si deve tagliare il pezzo come mostrato nella
Fig. K, perché cio potrebbe causare la sua espulsione
dalla morsa con pericolo di lesioni.

Trasporto della macchina (Fig. 16)

/\ ATTENZIONE:

* La catena per il trasporto deve essere regolata in modo
da minimizzare la zona accessibile della lama prima di
trasportare l'utensile.

Ripiegare la testa della macchina sulla posizione che

consente di attaccare la catena al gancio sul manico. Per

trasportare la macchina, prenderla per 'impugnatura.
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MANUTENZIONE

/\ ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di un qualsiasi intervento
su di esso.

* Mai usare benzina, benzene, solventi, alcol e altre
sostanze simili. Potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

Sostituzione della lama

Se si continua a usare una lama che non taglia o usu-
rata, si potrebbe causare il sovraccarico del motore e
ridurre Iefficienza di taglio. Sostituire la lama con un’altra
nuova non appena non taglia piu efficientemente.

Sostituzione delle spazzole di carbone

(Figg. 17 e 18)

Rimuovere e controllare regolarmente le spazzole di
carbone. Sostituirle se sono usurate fino al segno limite.
Mantenere sempre le spazzole di carbone pulite e facili
da inserire nei portaspazzole. Le spazzole di carbone
devono essere sostituite entrambe allo stesso tempo.
Usare soltanto spazzole di carbone identiche.

Usare un cacciavite per rimuovere i tappi dei portaspazzole.
Estrarre le spazzole di carbone usurate, inserire quelle
nuove e fissare i tappi dei portaspazzole.

Per preservare la SICUREZZA e I'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni, la manutenzione o la regolazione
devono essere eseguite da un Centro Assistenza Makita
autorizzato usando sempre ricambi Makita.

ACCESSORI OPZIONALI

/\ ATTENZIONE:

¢ Per l'utensile specificato in questo manuale, si consi-
gliano questi accessori o ricambi. Lutilizzo di altri
accessori 0 ricambi pud costituire un pericolo. Usare
soltanto gli accessori o ricambi specificati per il loro uti-
lizzo.

Per maggiori dettagli e I'assistenza, rivolgersi al Centro
Assistenza Makita locale.

¢ Lama diamantata

¢ Occhiali di protezione

¢ Chiave a bussola 17

* Bottone di sblocco (Interruttore)

NOTA:

e Alcuni articoli nella lista potrebbero essere inclusi
nell'imballo dell’utensile come accessori standard. Essi
potrebbero differire da Paese a Paese.



ENG905-1
Rumore
Il tipico livello di rumore pesato A determinato secondo
EN61029:

Livello pressione sonora (L,): 98 dB (A)

Livello potenza sonora (L,): 108 dB (A)

Incertezza (K): 3 dB (A)

Indossare i paraorecchi

ENG900-1
Vibrazione
Il valore totale di vibrazione (somma vettore triassiale)
determinato secondo EN61029:
Emissione di vibrazione (ay,): 4,5 m/s?
Incertezza (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

* |l valore di emissione delle vibrazioni dichiarato & stato
misurato conformemente al metodo di test standard, e
puod essere usato per paragonare un utensile con un
altro.

* || valore di emissione delle vibrazioni dichiarato pud
anche essere usato per una valutazione preliminare
dell’esposizione.

/A\ AVVERTIMENTO:

* Lemissione delle vibrazioni durante l'uso reale
dell’'utensile elettrico puo differire dal valore di emis-
sione dichiarato a seconda dei modi in cui viene usato
l'utensile.

* |dentificare le misure di sicurezza per la protezione
dell’operatore basate sulla stima dell’esposizione nelle
condizioni reali d'utilizzo (tenendo presente tutte le
parti del ciclo operativo, come le volte in cui I'utensile
viene spento e quando gira a vuoto, oltre al tempo di
funzionamento).

ENH003-13
Modello per I’'Europa soltanto

Dichiarazione CE di conformita

Noi della Makita Corporation, come produttori
responsabili, dichiariamo che le macchine Makita
seguenti:
Designazione della macchina: Troncatrice
Modello No./Tipo: LC1230
sono una produzione di serie e
conformi alle direttive europee seguenti:

2006/42/CE
E sono fabbricate conformemente ai seguenti standard o
documenti standardizzati:

EN61029
La documentazione tecnica € tenuta dal nostro rappre-
sentante autorizzato in Europa, che é:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Amministratore

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van algemene gegevens

1 Haak 10 Stofbakje 19 As

2 Bout 11 Sleutelhouder 20 Binnenflens

3  Ontgrendelknop 12 Voet 21 Buitenflens

4 Hendel 13 Middenkap 22 Klemplaat

5 Handvat 14 Zeskantbout 23 Klemmoer

6  Trekschakelaar 15 Dopsleutel 24 Klemhendel

7  Schaalverdeling 16 Veiligheidskap 25 Limietstreep

8 Indicator 17 Asvergrendeling 26 Schroevendraaier

9  Klemschroefstop 18 Hardmetalen zaagblad 27 Dop van de koolborstelhouder

TECHNISCHE GEGEVENS

Model

Diameter zaagblad
Diameter asgat
Toerental onbelast (min™")
Afmetingen (L x B x H) ...

LC1230
305 mm
.... 25,4 mm

306 mm x 603 mm

Netto gewicht ............ ... 19,3 kg
VEIIIGNEIASKIASSE ... vrveeerrereereseeseereseeseeseseeeeseseeseeseseeseeseseesse e esee e e es s e s s e ee e e e ees oo et ensee et eeseeennesetnnsesnis 3/
Snijcapaciteit
Vorm van werkstuk
oA AxB -8B
gl
Snijhoek 1
o 75mmx 150 mm

90 115 mm 100mmx 100 mm

45° 90 mm 85 mmx85mm
* In verband met ononderbroken research en ontwikke- ENF100-1

ling behouden wij ons het recht voor bovenstaande
technische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande
kennisgeving.

* De technische gegevens kunnen van land tot land ver-
schillen.

¢ Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003

ENEO008-1

Doeleinden van gebruik
Dit gereedschap is bedoeld voor het snijden in zacht
staal en roestvrij staal met de geschikte zaagbladen.

ENF002-2

Stroomvoorziening

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven op
de naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wisselstroom
worden gebruikt. De machine is dubbel-geisoleerd en
kan derhalve ook op een niet-geaard stopcontact worden
aangesloten.
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Voor openbare laagspanningsverdeelsystemen van
tussen 220 V en 250 V

Schakelbedieningen van elektrische toestellen veroorza-
ken spanningsschommelingen. De bediening van dit
gereedschap onder ongunstige lichtnetomstandigheden
kan een nadelige invloed hebben op de bediening van
andere apparatuur. Het kan worden aangenomen dat er
geen negatieve effecten zullen zijn wanneer de netimpe-
dantie gelijk is aan of minder is dan 0,25 Ohm. Het stop-
contact dat voor dit gereedschap wordt gebruikt, moet
beveiligd zijn door een zekering of een stroomonderbre-
ker met trage afschakelkarakteristieken.

GEA010-1
Algemene veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

/\ WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidswaar-
schuwingen en alle instructies. Het niet volgen van de
waarschuwingen en instructies kan leiden tot elektrische
schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies om in de
toekomst te kunnen raadplegen.



ENBO076-1

AANVULLENDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR HET
GEREEDSCHAP

1. Draag altijd een veiligheidsbril, een stofmasker
en oorbeschermers.

2. Gebruik uitsluitend originele Makita hardmetalen
zaagbladen met een diameter van 305 mm en
bestemd voor het snijden van metaal. Gebruik
nooit doorslijpschijven of andere soorten zaag-
bladen.

3. Controleer het zaagblad zorgvuldig op barsten of
beschadiging alvorens het gereedschap te
gebruiken. Vervang een gebarsten of bescha-
digd zaagblad onmiddellijk.

4. Zet de veiligheidskap (veiligheidsscherm) nooit
vast. Controleer voor het gebruik altijd of de kap
goed beweegt. Elke onregelmatige werking van
de veiligheidskap dient onmiddellijk gecorri-
geerd te worden. Gebruik de zaag niet zonder dat
de veiligheidsschermen op hun plaats zijn aan-
gebracht.

5. Controleer of de asvergrendeling in de vrije
stand staat, alvorens het gereedschap in te
schakelen.

6. Laat het gereedschap een tijdje draaien alvorens
het op een werkstuk te gebruiken. Controleer op
trillingen of schommelingen die kunnen wijzen
op een verkeerd geinstalleerd of slecht gebalan-
ceerd zaagblad.

7. Houd uw handen en lichaam uit de buurt van het
draaiende zaagblad.

8. Zet het werkstuk altijd vast met de klemschroef.

9. Zorg ervoor dat het zaagblad het werkstuk niet
raakt alvorens het gereedschap in te schakelen.

10. Pas tijdens het werk op voor rondvliegende von-
ken. Deze kunnen letsel veroorzaken of ontvilam-
baar materiaal doen ontbranden.

11. Raak het zaagblad, het werkstuk of spaanders
niet aan onmiddellijk na de werkzaamheden;
aangezien deze gloeiend heet zijn en brandwon-
den kunnen veroorzaken.

12. Indien het zaagblad tijdens het werk plotseling
stopt, een abnormaal geluid voortbrengt of
begint te trillen, dient u het gereedschap onmid-
dellijk uit te schakelen. Inspecteer daarna het
gereedschap en het zaagblad.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

INSTALLEREN

Installeren van het gereedschap

Bij de verscheping van het gereedschap uit de fabriek, is
het handvat in de omlaagpositie vergrendeld. Ontgrendel
het handvat door het een beetje naar omlaag te drukken
en de ketting van de haak op het handvat los te maken.
(Fig. 1)

Bevestig het gereedschap met twee bouten aan een
effen en stabiel oppervlak door middel van de boutgaten
in de gereedschapsvoet. Hierdoor wordt voorkomen dat
het gereedschap kantelt en verwonding veroorzaakt.

(Fig. 2)

BESCHRIJVING VAN DE FUNCTIES

A\LET OP:

* Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en de
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens de
functies op het gereedschap af te stellen of te controle-
ren.

Werking van de schakelaar

A\ LET OP:

* Alvorens het gereedschap op een stopcontact aan te
sluiten, moet u altijd controleren of de trekschakelaar
behoorlijk werkt en bij loslaten naar de “OFF” positie
terugkeert.

* Verwijder de ontgrendelknop en bewaar deze op een
veilige plaats wanneer u het gereedschap niet gebruikt.
Hierdoor voorkomt u ongeoorloofd gebruik.

Voor Europese landen (Fig. 3)

Een ontgrendelknop is voorzien om te voorkomen dat de
trekschakelaar per toeval wordt ingedrukt. Om het
gereedschap te starten, druk eerst de hendel omlaag om
het handvat uit de omhoogpositie vrij te zetten. Druk dan
de ontgrendelknop in en druk daarna de trekschakelaar
in. Om het gereedschap te stoppen, de trekschakelaar
loslaten.

Voor alle niet-Europese landen (Fig. 4)

Een ontgrendelknop is voorzien om te voorkomen dat de
trekschakelaar per toeval wordt ingedrukt.

Om het gereedschap te starten, druk eerst de ontgren-
delknop in en druk dan de trekschakelaar in. Om het
gereedschap te stoppen, de trekschakelaar loslaten.

Instellen van de gewenste snijhoek (Fig. 5)

A\ LET OP:
* Draai de zeskantbout altijd goed vast na het verande-
ren van de snijhoek.

Om de snijhoek te veranderen, draait u eerst de hendel
los. Beweeg de klemschroefstop zodat de indicator naar
de gewenste schaalverdeling wijst. Draai dan de hendel
vast om de klemschroefstop vast te zetten.

Stofverzameling (Fig. 6)

A\LET OP:

* Raak geen onderdeel van het stofbakje, behalve het
handvat, aan onmiddellijk na het zagen; het bakje kan
namelijk gloeiend heet zijn en brandwonden veroorza-
ken.

Dit gereedschap is voorzien van een stofbakje voor het
verzamelen van stof en afgesneden spaanders. Wanneer
het stofbakje vol is, pakt u zijn handvat vast en brengt u
het een beetie omhoog. Trek dan het stofbakje uit de
gereedschapsvoet en maak het leeg.

INEENZETTEN

A\ LET OP:

* Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is verwijderd voordat
u enig werk aan het gereedschap uitvoert.

Opbergen van de dopsleutel (Fig. 7)

De dopsleutel wordt bewaard op de plaats aangegeven
in de afbeelding. Om de dopsleutel te gebruiken, trekt u
deze uit de sleutelhouder. Breng deze na gebruik weer in
de houder aan.
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Installeren of verwijderen van het zaagblad

/\LET OP:

* Wanneer u het blad installeert, moet u ervoor zorgen
dat de richting van het pijltie op het bladopperviak over-
eenkomt met de richting van het pijltje op de bladkast.
Gebruik uitsluitend de bijgeleverde Makita dopsleutel
om het blad te installeren of te verwijderen. Als u dit
niet doet, is er kans dat de zeskantbout te vast of te los
wordt aangetrokken. Hierdoor kan persoonlijk letsel
worden veroorzaakt.

Raak het blad niet aan onmiddellijk na het gebruik,
aangezien het gloeiend heet kan zijn en brandwonden
kan veroorzaken.

Gebruik de dopsleutel om de zeskante bout, die de mid-
denkap op zijn plaats houdt, naar links los te draaien.
Breng de veiligheidskap en de middenkap omhoog.
(Fig. 8)

Druk de asvergrendeling in om de as vast te zetten, en
draai de zeskantbout met de dopsleutel naar links los.
Verwijder de zeskantbout, de buitenflens en het blad.
(Fig. 9)

Om het blad te installeren, monteert u achtereenvolgens
de binnenflens, het zaagblad, de buitenflens en de zes-
kantbout op de as. Draai de zeskantbout naar rechts vast
terwijl u de asvergrendeling indrukt. Breng de veiligheids-
kap en de middenkap terug naar hun oorspronkelijke
positie. Draai dan de zeskantbout naar rechts vast om de
middenkap vast te zetten. Breng het handvat naar
omlaag om te controleren of de veiligheidskap goed
beweegt. (Fig. 10)

Vastzetten van werkstukken

A\ LET OP:

* Zet de klemmoer altijd volledig naar rechts om het
werkstuk vast te zetten. Wanneer u dit niet doet, zal het
werkstuk niet goed vastzitten. Hierdoor kan het werk-
stuk worden weggeslingerd of kan het zaagblad
beschadigd raken.

Door de klemhendel linksom te draaien en dan de klem-
moer naar links te zetten, komt de klemschroef los van
de asschroefdraad en kan hij snel in en uit worden bewo-
gen. Om een werkstuk vast te zetten, drukt u de klem-
hendel in tot de klemplaat het werkstuk raakt. Zet dan de
klemmoer naar rechts en draai de klemhendel rechtsom
om het werkstuk goed vast te zetten. (Fig. 11)

Lange werkstukken dienen aan beide kanten te worden
ondersteund door blokjes onontvlambaar materiaal,
zodat het werkstuk horizontaal op het voetstuk blijft rus-
ten. (Fig. 12)

30

BEDIENING

Bediening

/\LET OP:

* Probeer nooit werkstukken die dunner zijn dan 2 mm,
behalve pijpen, te snijden, en ook niet werkstukken die
met de klemschroef niet goed vastgezet kunnen wor-
den. Het afgesneden stuk kan namelijk door het
draaiende blad worden gegrepen, zodat er gevaar is
voor rondvliegende spaanders en/of beschadiging van
de hardmetalen tanden van het blad en eventuele ern-
stige verwonding.

Oefen tijdens het snijden geen overmatige druk uit op
het handvat. Overmatige druk kan oorzaak zijn van
overbelasting van de motor, verminderde snij-efficién-
tie, en/of beschadiging van de hardmetalen tanden van
het blad.

Te weinig druk op het handvat zal meer vonken voort-
brengen en vroegtijdige slijtage van het blad veroorza-
ken.

Raak het zaagblad, het werkstuk of spaanders niet aan
onmiddellijk na de werkzaamheden; aangezien deze
gloeiend heet zijn en brandwonden kunnen veroorza-
ken.

Indien het blad tijdens het werk plotseling stopt, een
abnormaal geluid voortbrengt of begint te trillen, dient u
het gereedschap onmiddellijk uit te schakelen. Vervang
een gebarsten of beschadigd blad door een nieuw
blad.

Snij met dit gereedschap geen aluminium, hout, kunst-
stoffen, beton, tegels e.d.

Gebruik altijd hardmetalen zaagbladen die geschikt zijn
voor uw werk. Het gebruik van ongeschikte zaagbladen
kan slechte snijprestaties en/of gevaar voor persoon-
lijke verwonding tot gevolg hebben.



Aanbevolen hardmetalen zaagblad en werkstukdikte

Geschikt werkstuk en werkstukdikte

Diameter en Toepassing — —
aantal tanden Hoekstaal Pijpen U-staal Roestvrij Roestvrij
stalen pijpen hoekstaal
* Niet van Niet van

305 * 60 Zacht staal 4 mm of meer 3-5mm 4 mm of meer toepassing toepassing
Zacht staal Niet van Niet van

305 * 60 (Vermlnderde- 4 mm of meer 3-5mm 4 mm of meer toepassing toepassing

ruis type)

. Dun zacht _ _ Niet van Niet van

305 * 78 staal 3-6mm 1,2-5mm 2mm of meer toepassing toepassing
305 *78 Roestvrij staal 3-6mm 1,2-5mm 4 mm of meer 1,2-5mm 3-4mm

¢ Standaard zaagbladen kunnen verschillend zijn afhankelijk van het land.
* Hardmetalen zaagbladen voor metaalafkortmachines dienen niet opnieuw aangescherpt te worden.

Houd het handvat stevig vast. Schakel het gereedschap in en wacht tot het blad op volle toeren draait. Breng dan het
handvat langzaam omlaag en breng het blad dicht bij het werkstuk. Wanneer het blad het werkstuk raakt, drukt u aan-
vankelijk voorzichtig om de snede te maken. Eens de snede stabiel is, kunt u geleidelijk meer druk uitoefenen. Regel
de druk op het handvat zodanig dat de minimale hoeveelheid vonken wordt voortgebracht.

Nadat de snede is voltooid, schakelt u het gereedschap uit en WACHT TOTDAT HET BLAD VOLLEDIG TOT STIL-
STAND IS GEKOMEN alvorens het handvat naar zijn hoogste positie terug te brengen. Als u het handvat omhoog-
brengt terwijl het blad nog draait, kan het afgesneden stuk door het blad worden gegrepen zodat er spaanders in het
rond vliegen en u verwond kunt raken. Wanneer u een werkstuk slechts tot halverwege wilt afsnijden, kunt u het hand-
vat omhoogbrengen terwijl het blad nog draait. Indien het gereedschap tijdens het zagen wordt uitgeschakeld, kunnen
de hardmetalen tanden beschadigd raken aangezien deze met het werkstuk in aanraking komen.

Snijden van hoekstaal (Fig. 13)

Zet het werkstuk vast in de klemschroef zoals afgebeeld
in Fig. A en begin met het snijden. Het zaagblad zal min-
der lang meegaan indien het werkstuk wordt gesneden
zoals afgebeeld in Fig. B.

A\ LET OP:

* Snijd het werkstuk NIET zoals afgebeeld in Fig. C, aan-
gezien het dan uit de klemschroef kan worden wegge-
slingerd zodat er gevaar is voor verwonding.

Het zaagblad is onderhevig aan grotere slijtage wanneer
het gedeelte A in Fig. B wordt gesneden. Plaats een
houten blokje tegen het werkstuk zoals afgebeeld in
Fig. D zodat het zaagblad haaks in het gedeelte A zal
snijden. Het zaagblad zal dan langer meegaan.

De toelaatbare snijafmetingen zijn kleiner wanneer een
houten blokje wordt gebruikt. Gebruik een houten blokje
waarvan de afmetingen gelijk zijn aan de maximaal toe-
laatbare snijafmetingen min de afmetingen van het te
snijden werkstuk. Daardoor zal het zaagblad nog iets
langer meegaan.

Snijden van pijpen, vierkantstaal en U-staal

(Fig. 14)

Het zaagblad is onderhevig aan grotere slijtage wanneer
de gedeelten A en B in Fig. F en G worden gesneden.
Plaats een houten blokje tegen het werkstuk zoals afge-
beeld in Fig. H en | zodat het zaagblad onder een hoek in
de gedeelten A en B zal snijden. Het zaagblad zal dan
langer meegaan.

De toelaatbare snijafmetingen zijn kleiner wanneer een
houten blokje wordt gebruikt. Gebruik een houten blokje
waarvan de afmetingen gelijk zijn aan de maximaal toe-
laatbare snijafmetingen min de afmetingen van het te
snijden werkstuk. Daardoor zal het zaagblad nog iets
langer meegaan.

Snijden van rechthoekstaal (Fig. 15)
Zet het werkstuk vast in de klemschroef zoals afgebeeld
in Fig. J en begin met het snijden.

A\LET OP:

* Snijd het werkstuk NIET zoals afgebeeld in Fig. K,
aangezien het dan uit de klemschroef kan worden weg-
geslingerd zodat er gevaar is voor verwonding.

Dragen van het gereedschap (Fig. 16)

A\LET OP:

* Alvorens het gereedschap te transporteren, moet u de
ketting voor transport afstellen om het blootgestelde
gedeelte van het zaagblad zo gering mogelijk te
maken.

Klap de gereedschapskop neer naar de positie waarin u
de ketting aan de haak op het handvat kunt bevestigen.
Pak de draaghandgreep vast om het gereedschap te dra-
gen.

ONDERHOUD

A\LET OP:

* Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en de
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens
inspectie of onderhoud aan het gereedschap uit te voe-
ren.

¢ Gebruik nooit benzine, wasbenzine, thinner, alcohol en
dergelijke. Hierdoor het verkleuring, vervormingen en
barsten worden veroorzaakt.

Vervangen van het zaagblad

Voortgezet gebruik van een bot en versleten zaagblad
kan overbelasting van de motor en vermindering van de
snij-efficiéntie veroorzaken. Zodra het zaagblad bot
wordt, dient u het door een nieuw zaagblad te vervan-
gen.
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Vervangen van de koolborstels (Fig. 17 en 18)
Verwijder en controleer regelmatig de koolborstels. Ver-
vang de koolborstels wanneer deze tot aan de limiet-
streep versleten zijn. Houd de koolborstels schoon zodat
ze gemakkelijk in de houders glijden. Beide koolborstels
moeten tegelijkertijd vervangen worden. Gebruik uitslui-
tend identieke koolborstels.

Gebruik een schroevendraaier om de doppen van de
koolborstelhouders te verwijderen. Haal de versleten
koolborstels eruit, steek de nieuwe erin, en zet de dop-
pen weer vast.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
product te handhaven, dienen alle reparaties en alle
andere onderhoudswerkzaamheden of afstellingen te
worden uitgevoerd door een erkend Makita Servicecen-
trum, en dat uitsluitend met gebruik van Makita vervan-
gingsonderdelen.

OPTIONELE ACCESSOIRES

/A\LET OP:

* Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen
voor gebruik met het Makita gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing wordt beschreven. Het gebruik van
andere accessoires of hulpstukken kan gevaar voor
persoonlijke verwonding opleveren. Gebruik de acces-
soires of hulpstukken uitsluitend voor het gespecifi-
ceerde doel.

Wenst u meer informatie over deze accessoires, neem
dan contact op met het dichtstbijzijnde Makita service-
centrum.

* Hardmetalen zaagblad

* Veiligheidsbril

* Dopsleutel 17

* Ontgrendelknop (Schakelaarknop)

OPMERKING:

* Sommige van de onderdelen in deze lijst kunnen bijge-
leverd zijn als standaard-accessoires. Deze accessoi-
res kunnen per land verschillend zijn.
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ENG905-1
Geluidsniveau
De typisch, A-gewogen geluidsniveaus vastgesteld
volgens EN61029:
Geluidsdrukniveau (L,,): 98 dB (A)
Geluidsenergie-niveau (Ly,): 108 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)
Draag oorbeschermers

ENG900-1
Trilling
De totaalwaarde van de trillingen (triaxiale vectorsom)
vastgesteld volgens EN61029:
Trillingsemissie (ay,): 4,5 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
* De opgegeven trilingsemissiewaarde is gemeten
volgens de standaardtestmethode en kan worden
gebruikt om dit gereedschap te vergelijken met andere
gereedschappen.

* De opgegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een beoordeling vooraf van de
blootstelling.

/\ WAARSCHUWING:

* De trillingsemissie tijdens het gebruik van het elektrisch
gereedschap in de praktijk kan verschillen van de
opgegeven trillingsemissiewaarde afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.

Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de operator die zijn
gebaseerd op een schatting van de blootstelling onder
praktijkomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgeschakeld en
stationair draait, naast de ingeschakelde tijdsduur).

ENHO003-13
Alleen voor Europese landen

EU-Verklaring van Conformiteit

Wij, Makita Corporation, als de verantwoordelijke
fabrikant, verklaren dat de volgende Makita-machine(s):
Aanduiding van de machine:
Afkortzaagmachine voor metaal
Modelnr./Type: LC1230
in serie zijn geproduceerd en
Voldoen aan de volgende Europese richtlijnen:
2006/42/EC
En zijn gefabriceerd in overeenstemming met de
volgende normen of genormaliseerde documenten:
EN61029
De technische documentatie wordt bewaard door onze
erkende vertegenwoordiger in Europa, te weten:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Engeland

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Directeur

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



ESPANOL (Instrucciones originales)
Explicacion de los dibujos

1 Gancho 10 Bolsa de polvo 19 Vastago

2  Perno 11 Portallaves 20 Brida interior

3  Botdn de seguro 12 Base 21 Brida exterior

4 Palanca 13 Cubierta central 22 Placa del tornillo

5 Empuhadura 14 Perno hexagonal 23 Tuerca del tornillo

6 Interruptor de gatillo 15 Llave de vaso 24 Manivela del tornillo

7  Graduacion 16 Guarda del disco 25 Marca del limite

8 Indicador 17 Bloqueo del eje 26 Destornillador

9  Tope del tornillo 18 Disco de carburo 27 Tapodn portaescobillas

ESPECIFICACIONES

Modelo
Diametro del disco
Diametro interior del disco (eje) .

LC1230
305 mm
25,4 mm

Velocidad en vacio (min’1) ...... . 1.300
Dimensiones (La x An x Al.) mm x 306 mm x 603 mm
Peso neto ................ ... 19,3kg
Clase de seguridad . =1
Capacidad de corte
Forma de la pieza AxB
de trabajo BA —~—B -
[
Angulo de corte ) L__:]
o 75mmx 150 mm
90 1S mm 100 mmx 100 mm
45° 90 mm 85mmx85mm
* Debido a un programa continuo de investigacion y ENF100-1

desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan suje-
tas a cambios sin previo aviso.

* Las especificaciones pueden variar de un pais a otro.

* Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

ENEO008-1

Uso previsto

La herramienta ha sido disefiada para cortar acero
suave y acero inoxidable empleando las cuchillas apro-
piadas.

ENF002-2

Alimentacion

La herramienta ha de conectarse solamente a una
fuente de alimentacién de la misma tensién que la indi-
cada en la placa de caracteristicas, y sélo puede funcio-
nar con corriente alterna monofésica. El sistema de
doble aislamiento de la herramienta puede, por lo tanto,
usarse también en enchufes hembra sin conductor de
tierra.

Para sistemas de distribucion de baja tension de
entre 220 y 250 v publicos

Los cambios de operacion de aparatos eléctricos ocasio-
nan fluctuaciones de tension. La operacién de este dis-
positivo en condiciones desfavorables de corriente
puede afectar adversamente a la operacién de otros
equipos. Con una impedancia eléctrica igual o inferior a
0,25 ohmios, se puede asumir que no surgiran efectos
negativos. La toma de corriente utilizada para este dispo-
sitivo debera estar protegida con un fusible o disyuntor
que tenga unas caracteristicas de desconexion lenta.

GEA010-1
Advertencias de seguridad generales para
herramientas eléctricas

&iADVERTENCIA! Lea todas las advertencias de
seguridad y todas las instrucciones. Si no sigue todas
las advertencias e instrucciones podra ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o heridas graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para
futuras referencias.
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ENBO076-1

NORMAS DE SEGURIDAD ADICIONALES
PARA LA HERRMIENTA

1. Pdngase siempre gafas de seguridad, mascara
contra el polvo y protectores de oidos.

2. Utilice solamente discos de carburo genuinos de
Makita de 305 mm de diametro para cortar meta-
les. No utilice nunca discos abrasivos ni ningtin
otro tipo de hojas de cortar.

3. Inspeccione cuidadosamente el disco antes de
la operacion por si estd agrietado o danado.
Reemplacelo inmediatamente si esta agrietado o
dafnado.

4. No sujete nunca la cubierta de seguridad
(guarda de seguridad). Aseglrese siempre antes
de la operacién de que la cubierta de seguridad
se mueve suavemente. Cualquier irregularidad
en la cubierta de seguridad debera ser corregida
inmediatamente. No utilice la sierra sin la
cubierta de seguridad en posicion.

5. Asegurese de que el bloqueo del eje esté libre
antes de encender la herramienta.

6. Antes de utilizar la herramienta en la pieza de
trabajo definitiva, déjela funcionar un rato.
Observe si hay vibraciones o bamboleo que
pudiera indicar una instalacion deficiente o
disco mal equilibrado.

7. Mantenga las manos alejadas del disco cuando

esté girando.

Sujete siempre la pieza de trabajo con el tornillo.

Asegurese de que el disco no esté tocando la

pieza de trabajo antes de poner en marcha la

herramienta.

10. Tenga cuidado de las chispas que saltan durante
la operacion. Estas podran ocasionar heridas o
dar fuego a materiales combustibles.

11. No toque el disco, la pieza de trabajo ni las viru-
tas inmediatamente después de la operacién;
podran estar extremadamente calientes y que-
marle la piel.

12. Si el disco se parase durante la operacion,
hiciese un ruido extrano o comenzase a vibrar,
apague inmediatamente la herramienta. Después
inspeccione la herramienta y el disco.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

©®
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INSTALACION

Instalacion de la herramienta

Cuando la herramienta sale de fabrica, la empufadura
esta bloqueada en posicién bajada. Suelte la empufa-
dura de su posicién bajada empujandola ligeramente
hacia abajo y desenganchando la cadena del gancho
que hay en la empufadura. (Fig. 1)

Emperne la herramienta a una superficie nivelada y esta-
ble con dos pernos a través de los orificios para pernos
provistos en la base de la herramienta. Esto evitara que
se vuelque y posiblemente ocasionar heridas. (Fig. 2)

DESCRIPCION FUNCIONAL

/\ PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de ajustar o comprobar
cualquier funcién de la herramienta.

Accionamiento del interruptor

/\ PRECAUCION:

* Antes de enchufar la herramienta, compruebe siempre
que el interruptor se acciona debidamente y que vuelve
a la posicion “OFF” cuando lo suelta.

e Cuando no esté utilizando la herramienta, quite el
botén de seguro y guardelo en un lugar seguro. De
esta forma se evitara el uso no autorizado de la herra-
mienta.

Para los paises europeos (Fig. 3)

Para evitar que el gatillo se pueda accionar accidental-
mente, se ha provisto un botén de seguro. Para poner en
marcha la herramienta, baje la palanca para liberar la
empufadura de su posiciéon completamente elevada y
para meter el botén de seguro, y después apriete el gati-
llo. Suelte el gatillo para parar.

Para todos los paises excepto los europeos

(Fig. 4)

Para evitar que el gatillo se pueda accionar accidental-
mente, se ha provisto un botén de seguro.

Para poner en marcha la herramienta, meta el botén de
seguro y apriete el gatillo. Suelte el gatillo para parar.

Fijacion del angulo de corte deseado (Fig. 5)

/\ PRECAUCION:
* Apriete siempre firmemente el perno hexagonal des-
pués de cambiar el angulo de corte.

Para cambiar el angulo de corte, afloje la palanca.
Mueva el tope del tornillo de forma que el indicador
apunte a la graduacién deseada. Después apriete la
palanca para sujetar el tope del tornillo.

Recogida del polvo (Fig. 6)

/A\ PRECAUCION:

* No toque ninguna parte de la bolsa de polvo excepto
su asa inmediatamente después de la operacion;
podra estar extremadamente caliente y quemarle la
piel.

Esta herramienta esta equipada con una bolsa de polvo

para recoger el polvo y virutas. Cuando la bolsa de polvo

esté llena, cojala por el asa y subala ligeramente. Des-
pués quitela de la base de la herramienta y vacie su con-
tenido.



MONTAJE

/\\ PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de realizar cualquier tra-
bajo en la herramienta.

Almacenamiento de la llave de tubo (Fig. 7)

La llave de tubo se almacena como se muestra en la
figura. Cuando quiera usarla, extraigala del portallave.
Después de usarla, vuelva a ponerla en el portallave.

Instalacion o desmontaje del disco de sierra

/A\ PRECAUCION:

* Cuando monte el disco, asegurese de que la direccion
de la flecha que hay en la superficie del disco coincida
con la direccion de la flecha que hay en la caja del
disco.

Para instalar o desmontar el disco utilice solamente la
llave de vaso Makita suministrada. En caso contrario,
el perno hexagonal podra quedar excesivamente apre-
tado o insuficientemente apretado. Esto podria ocasio-
nar heridas personales.

No toque el disco inmediatamente después de la ope-
racion; podra estar extremadamente caliente y que-
marle la piel.

Para desmontar el disco, afloje el perno hexagonal que
sujeta la cubierta central girdndolo hacia la izquierda uti-
lizando la llave de tubo. Suba la guarda del disco y la
cubierta central. (Fig. 8)

Presione el bloqueo del eje para bloquear el vastago y
afloje el perno hexagonal girandolo hacia la izquierda
con la llave de vaso. Después quite el perno hexagonal,
la brida exterior y el disco. (Fig. 9)

Para instalar el disco, monte la brida interior, el disco, la
brida exterior y el perno hexagonal en le vastago en este
orden. Apriete el perno hexagonal girandolo hacia la
derecha a la vez que presiona el bloqueo del eje. Vuelva
a poner la guarda del disco y la cubierta central en sus
posiciones originales. Después apriete el perno hexago-
nal girandolo hacia la derecha para sujetar la cubierta
central. Baje la empufiadura para asegurarse de que la
guarda del disco se mueve debidamente. (Fig. 10)

Sujecion de las piezas de trabajo

/A\ PRECAUCION:

e Cuando sujete la pieza de trabajo, ponga siempre la
tuerca del tornillo hacia la derecha completamente. En
caso contrario, la pieza de trabajo podra no quedar
suficientemente sujeta. Esto podra hacer que la pieza
de trabajo salga despedida u ocasionar dafios al disco.

Girando hacia la izquierda la manivela del tornillo y
poniendo después la tuerca del tornillo hacia la
izquierda, el tornillo queda libre de las roscas del eje y
puede ser movido rapidamente hacia dentro y hacia
fuera. Para amordazar las piezas de trabajo, empuje la
manivela del tornillo hasta que la placa del tornillo toque
la pieza de trabajo. Ponga la tuerca del tornillo hacia la
derecha y después gire la manivela del tornillo hacia la
derecha para retener firmemente la pieza de trabajo.
(Fig. 11)

Las piezas de trabajo largas habra que sujetarlas a cada
lado con blogues de material no inflamable de forma que
queden niveladas con la superficie de la base. (Fig. 12)

OPERACION

Operacion de corte

/A\ PRECAUCION:

* No intente nunca cortar piezas de trabajo de menos de
2 mm de espesor, excepto tubos, o que no puedan
sujetarse firmemente con el tornillo. El resto de pieza
cortado podra engancharse en el disco, ocasionando
un peligroso esparcimiento de astillas y/o dafios a las
puntas de carburo. Esto podria también ocasionar gra-
ves heridas.

No aplique demasiada presiéon a la empufadura
cuando corte. Una presion excesiva podra sobrecargar
el motor, reducir la eficacia de corte y/o dafar las pun-
tas de carburo o el mismo disco.

Demasiado poca presiéon en la empufadura podra
resultar en un aumento de las chispas y desgaste pre-
maturo del disco.

No toque el disco, la pieza de trabajo ni las virutas
inmediatamente después de la operacion; podran estar
extremadamente calientes y quemarle la piel.

Si el disco se parase durante la operacion, hiciese un
ruido extrafio o comenzase a vibrar, apague inmediata-
mente la herramienta. Cambie el disco por otro nuevo
si esta agrietado o dafado.

No corte aluminio, madera, plasticos, cemento, azule-
jos, etc.

Utilice siempre discos de carburo apropiados para el
trabajo a realizar. La utilizacién de discos no apropia-
dos podra ocasionar una operacion de corte deficiente
y/o presentar un riesgo de sufrir heridas personales.
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Discos de carburo recomendados y rangos de piezas de trabajo

Pieza de trabajo aplicable y rango de grosores
Diametro y
numero de Aplicacion Tubos de Perfiles en L
dientes Perfiles en L Tubos Perfiles en U acero de acero
inoxidable inoxidable
305 * 60 Acero suave 4mm o mas 3-5mm 4mm o mas No aplicable No aplicable
Acero suave
305 * 60 (de tipo ruido | 4mm o mas 3-5mm 4mm o mas No aplicable No aplicable
reducido)
305*78 Acerﬁnzuave 3-6mm 1,2-5mm 2mm o mas No aplicable No aplicable
305 *78 . Ac_:ero 3-6mm 1,2-5mm 4 mm o mas 1,2-5mm 3—-4mm
inoxidable

* El disco estandar podra variar de un pais a otro.

* Los discos de carburo para sierras de cortar metales no se pueden afilar.

Sujete firmemente la empufiadura. Encienda la herramienta y espere hasta que el disco adquiera plena velocidad.
Después baje la empufiadura suavemente para acercar el disco a la pieza de trabajo. Cuando el disco entre en con-
tacto con ella, proceda a cortar suavemente al principio, después vaya afiadiendo presién gradualmente a medida que
se estabilice la posicion de corte. Usted debera regular la presion que ejerce sobre la empufiadura para producir la

minima cantidad de chispas.

Cuando haya completado el corte, apague la herramienta y ESPERE HASTA QUE EL DISCO SE HAYA PARADO
COMPLETAMENTE antes de volver a poner la empufiadura en su posicion completamente elevada. Si sube la empu-
fadura cuando el disco esta todavia girando, el trozo de pieza cortado podra engancharse en el disco, ocasionado un
peligroso esparcimiento de virutas. Cuando desee cortar la pieza de trabajo sélo parcialmente, suba la empufiadura
mientras el disco esté girando. Si apaga la herramienta durante el corte, podré ocasionar dafos a las puntas de car-

buro a su contacto con la pieza de trabajo.

Corte de perfiles en L (Fig. 13)

Sujete la pieza de trabajo en el tornillo como se muestra
en la Fig. A, y proceda a cortarla. Si corta la pieza de
trabajo como se muestra en la Fig. B se acortara la vida
util del disco.

/\\ PRECAUCION:

* NO corte la pieza de trabajo como se muestra en la
Fig. C porque de esta forma podria salirse del tornillo,
pudiendo ocasionarle heridas.

El disco estara sometido a un mayor desgaste cuando se
corte el area A de la Fig. B. Ponga un bloque de madera
contra la pieza de trabajo como se muestra en la Fig. D
para que el disco entre en el &rea A en angulo. Esto ayu-
dara a alargar la vida util del disco.

Cuando se utilice un bloque de madera se reduciran las
dimensiones de corte admisibles. Utilice un bloque de
madera cuyas dimensiones sean equivalentes a las
méximas dimensiones de corte admisibles menos las
dimensiones de la pieza de trabajo a cortar. Esto minimi-
zard aun mas el acortamiento de la vida util del disco.

Corte de tubos, perfiles cuadrados y perfiles en U
(Fig. 14)

El disco estara sometido a un mayor desgaste cuando se
corten las areas A y B en la Figs. F y G. Ponga un blo-
que de madera contra la pieza de trabajo como se mues-
tra en las Figs. H e | para que el disco entre en las areas
Ay B en angulo. Esto ayudara minimizar el acortamiento
de la vida util del disco.

Cuando se utilice un bloque de madera se reduciran las
dimensiones de corte admisibles. Utilice un bloque de
madera cuyas dimensiones sean equivalentes a las
maximas dimensiones de corte admisibles menos las
dimensiones de la pieza de trabajo a cortar. Esto minimi-
zard aun mas el acortamiento de la vida util del disco.
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Corte de rectangulos (Fig. 15)
Sujete la pieza de trabajo en el tornillo como se muestra
en la Fig. J, y proceda a cortarla.

/A\ PRECAUCION:

* NO corte la pieza de trabajo como se muestra en la
Fig. K porque de esta forma podria salirse del tornillo,
pudiendo ocasionarle heridas.

Transporte de la herramienta (Fig. 16)

/\ PRECAUCION:

* La cadena para el transporte debera ajustarse para
minimizar la zona accesible del disco antes de trans-
portar la herramienta.

Baje la cabeza de la herramienta hasta la posicion en la
que pueda enganchar la cadena en el gancho que hay
en la empufadura. Coja la herramienta por la empuha-
dura de transporte cuando la vaya a transportar.

MANTENIMIENTO

/\ PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de intentar realizar una
inspeccién o mantenimiento.

* No utilice nunca gasolina, bencina, disolvente, alcohol
o similares. Podria producir descoloracién, deforma-
cién o grietas.

Reemplazo del disco

Si continda usando un disco que esté embotado o des-
gastado podra ocasionar sobrecarga al motor y reducir la
eficacia de corte. Reemplace el disco por otro nuevo tan
pronto como deje de ser efectivo.



Sustitucién de las escobillas de carbon

(Figs. 17y 18)

Extraiga e inspeccione regularmente las escobillas de
carbén. Sustitiyalas cuando se hayan gastado hasta la
marca limite. Mantenga las escobillas de carbon limpias
de forma que entren libremente en los portaescobillas.
Ambas escobillas de carbén deberan ser sustituidas al
mismo tiempo. Utilice Unicamente escobillas de carbén
idénticas.

Utilice un destornillador para quitar los tapones portaes-
cobillas. Extraiga las escobillas desgastadas, inserte las
nuevas Y fije los tapones portaescobillas.

Para mantener la SEGURIDAD vy la FIABILIDAD del pro-
ducto, las reparaciones y cualquier otro mantenimiento o
ajuste deberan ser realizados por los centros de servicio
autorizado de Makita, siempre con piezas de repuesto
de Makita.

ACCESORIOS OPCIONALES

/\ PRECAUCION:

* Estos accesorios o acoplamientos estan recomenda-
dos para utilizar con la herramienta Makita especifi-
cada en este manual. El empleo de otros accesorios o
acoplamientos conllevara un riesgo de sufrir heridas
personales. Utilice los accesorios o acoplamientos
solamente para su fin establecido.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en rela-
cién con estos accesorios, pregunte al centro de servicio
Makita local.

* Disco de carburo

e Gafas de seguridad

* Llave de tubo de 17

 Botoén de seguro (Botén del interruptor)

NOTA:

* Algunos elementos de la lista podran estar incluidos en
el paquete de la herramienta como accesorios estan-
dar. Pueden variar de un pais a otro.

ENG905-1

Ruido
El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN61029:

Nivel de presién sonora (L,,): 98 dB (A)

Nivel de potencia sonora (Ly,): 108 dB (A)

Error (K): 3 dB (A)

Poéngase protectores en los oidos
ENG900-1

Vibracién
El valor total de la vibracién (suma de vectores triaxiales)
determinado de acuerdo con la norma EN61029:

Emisién de vibracion (ay,): 4,5 m/s?

Error (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

* El valor de emisién de vibracion declarado ha sido
medido de acuerdo con el método de prueba estandar
y se puede utilizar para comparar una herramienta con
otra.

* El valor de emisién de vibracion declarado también se
puede utilizar en una valoracién preliminar de exposi-
cion.

/\ ADVERTENCIA:
* La emisién de vibracion durante la utilizacién real de la
herramienta eléctrica puede variar del valor de emision
declarado dependiendo de las formas en las que la
herramienta sea utilizada.
Asegurese de identificar medidas de seguridad para
proteger al operario que estén basadas en una estima-
cién de la exposicion en las condiciones reales de utili-
zacioén (teniendo en cuenta todas las partes del ciclo
operativo tal como las veces cuando la herramienta
estd apagada y cuando estad funcionando en vacio
ademas del tiempo de gatillo).

ENH003-13
Para paises europeos solamente

Declaraciéon de conformidad CE

Makita Corporation como fabricante responsable
declara que la(s) siguiente(s) maquina(s) de Makita:
Designacién de maquina: Sierra tronzadora
Modelo N°/Tipo: LC1230
son producidas en serie y
Cumplen con las directivas europeas siguientes:
2006/42/EC
Y que estan fabricadas de acuerdo con las normas o
documentos normalizados siguientes:
EN61029
Los documentos técnicos los guarda nuestro represen-
tante autorizado en Europa cuya persona es:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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PORTUGU ES (Instrugoes originais)

Explicacao geral

1 Gancho 11 Suporte da chave 19 Veio

2  Perno 12 Base 20 Falange interior

3 Botéo de seguranca 13 Cobertura central 21 Falange exterior

4 Alavanca 14 Perno hexagonal 22 Placa do torno

5 Pega 15 Chave de tubo 23 Porca do torno

6  Gatilho 16 Resguardo de seguranca do 24 Pega do torno

7  Graduagao disco 25 Marca limite

8 Indicador 17 Travao do eixo 26 Chave de parafusos

9 Travao do torno 18 Lamina de serra com pontas de 27 Tampa do porta-escova
10 Caixa do p6 carboneto

ESPECIFICAGOES
Modelo

Didmetro da lamina
Diametro do orificio (suporte)
Velocidade em vazio (min™")
Dimensdes (c x | x a)
Peso liquido ..............
Classe de seguranga

Capacidade de corte

LC1230

Forma da peca AxB
a trabalhar 0A —~—B -
S —]
Angulo de corte 1
o 75mmx 150 mm
90 115mm 100 mmx 100 mm
45° 90 mm 85mmx85mm
» Devido a um programa continuo de pesquisa e desen- ENF100-1
volvimento, estas especificagbes podem ser alteradas  Para sistemas publicos de distribui¢io de baixa vol-
sem aviso prévio. tagem entre 220 V e 250 V

* As especificacdes podem diferir de pais para pais.
¢ Peso de acordo com o Procedimento 01/2003 da EPTA
(European Power Tool Association)

ENEO008-1
Utilizacao pretendida
A ferramenta foi concebida para corte em ago mole e agco
inoxidavel com as laminas apropriadas.

ENF002-2
Alimentacao

A ferramenta s6é deve ser ligada a uma fonte de alimenta-
¢éo com a mesma voltagem da indicada na placa de
caracteristicas, e s6 funciona com alimentagao CA
monofasica. Tem um sistema de isolamento duplo e
pode, por isso, utilizar tomadas sem ligacao a terra.
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Alternar a operacgdo de aparelhos eléctricos pode causar
flutuagcdes de voltagem. A operacdo deste aparelho sob
condicoes de alimentag@o néo favoraveis pode ter efei-
tos adversos na operagdo de outro equipamento. Com
uma impedancia de alimentagéo igual ou inferior a
0,25 ohms pode-se presumir que nao havera efeitos
negativos. A tomada de alimentacéo utilizada para este
aparelho deve ser protegida com um fusivel ou um
disjuntor protector de circuito que tenha caracteristicas
de disparo lentas.

GEA010-1
Avisos gerais de seguranca para ferramentas
eléctricas
/N AVISO! Leia todas os avisos de seguranca e
todas as instrugoes. O nao cumprimento de todos os
avisos e instrucdes pode originar choque eléctrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrucoes para futuras
referéncias.



ENBO076-1

REGRAS DE SEGURANCA ADICIONAIS PARA
A FERRAMENTA

1. Utilize sempre 6culos de seguranca, mascara
contra o po e protectores para os ouvidos.

2. Utilize sé6 laminas de serra genuinas da Makita,
com pontas de carboneto e 305 mm de diametro,
para cortes em metal.

3. Verifique cuidadosamente antes do funciona-
mento se a lamina esta rachada ou estragada.
Substitua as laminas rachadas ou estragadas
imediatamente.

4. Nunca prenda a cobertura de seguranca (res-
guardo de seguranca). Certifique-se sempre
antes da operacao de que a cobertura de segu-
ranca desliza facilmente. Qualquer funciona-
mento irregular da cobertura de seguranca
devera ser reparado imediatamente. Nao utilize a
serra sem os resguardos colocados no seu
lugar.

5. Certifique-se de que o travao do eixo esta solto
antes de ligar o interruptor.

6. Antes de utilizar a ferramenta numa peca a tra-
balhar, deixe-a funcionar em seco durante um
bocado. Preste atencao a um movimento irregu-
lar ou vibracao excessiva que podem indicar ma
instalacao ou equilibrio da lamina.

7. Mantenha as suas maos e corpo afastados da
lamina em rotacéao.

8. Prenda sempre a peca a trabalhar com o torno.

9. Certifique-se de que a lamina nao esta em con-
tacto com a peca a trabalhar antes de ligar o
interruptor.

10. Tenha cuidado com as faiscas quando esta a tra-
balhar. Podem causar ferimentos ou incendiar
materiais combustiveis.

11. Nao toque na lamina, peca a trabalhar ou frag-
mentos do corte imediatamente depois da ope-
racdo; podem estar extremamente quente e
pode queimar-se.

12. Se a lamina parar durante a operacao, fizer um
barulho esquisito ou comecar a vibrar, desligue
a ferramenta imediatamente. Em seguida verifi-
que a ferramenta e a lamina.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

INSTALAGCAO

Posicionamento da ferramenta

Quando a ferramenta sai da fabrica, a pega esta presa
na posicao mais baixa. Liberte a pega da posicao mais
baixa, descendo-a ligeiramente e retirando a corrente do
gancho na pega. (Fig. 1)

Prenda a ferramenta com dois pernos a uma superficie
estavel e nivelada, utilizando os orificios para os pernos
existentes na base da ferramenta. Isto evitara que caia e
possivel injurias. (Fig. 2)

DESCRICAO FUNCIONAL

/N PRECAUCAO:

* Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de regular ou
verificar qualquer fungédo na ferramenta.

Accao do interruptor

/\ PRECAUCAO:

* Antes de ligar a ferramenta a tomada, certifique-se de
que o gatilho funciona correctamente e volta para a
posicédo “OFF” quando libertado.

* Quando nao utilizar a ferramenta, retire o botdo de
segurancga e guarde-o num local seguro. Evita a utiliza-
¢ao nao autorizada.

Para os paises europeus (Fig. 3)

Para evitar que o gatilho seja accionado acidentalmente,
existe um botéo de segurancga. Para iniciar a ferramenta,
pressione a alavanca para libertar a pega da sua posi¢éo
completamente elevada e pressione o botdo de segu-
ranca e em seguida carregue no gatilho. Liberte o gatilho
para parar.

Para todos os paises nao europeus (Fig. 4)

Para evitar que o gatilho seja accionado acidentalmente,
existe um botdo de seguranca.

Para iniciar a ferramenta, pressione o botdo de segu-
ranca e carregue no gatilho. Liberte o gatilho para parar.

Regulacdo do angulo de corte desejado (Fig. 5)

/N PRECAUCAO:
* Aperte sempre o perno hexagonal seguramente depois
de mudar o angulo de corte.

Para mudar o angulo de corte, liberte a alavanca. Mova o
travao do torno de modo a que o indicador aponte para a
graduacdo desejada. Em seguida aperte a alavanca
para prender o travao do torno.

Recolha do pé6 (Fig. 6)

/\ PRECAUCAO:

* Nao toque em nenhuma parte da caixa do po, excepto
a pega, imediatamente depois da operac¢ao; pode estar
extremamente quente e pode queimar-se.

Esta ferramenta esta equipada com uma caixa de p6 e
fragmentos de corte. Quando a caixa de p6 esta cheia,
pegue na pega da caixa do po e levante-a ligeiramente.
Em seguida puxe a caixa do p6 para fora da base da fer-
ramenta. Esvazie a caixa do pé.

ASSEMBLAGEM

/\ PRECAUCAO:

 Certifiqgue-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de executar
qualquer manutengao na ferramenta.

Armazenamento da chave de tubo (Fig. 7)

A chave de tubo é armazenada como indicado na ilustra-
¢ao. Quando utiliza a chave de tubo, retire-a do suporte
da chave. Depois de utilizar a chave de tubo, volte a
coloca-la no suporte da chave.

Instalacao ou desmontagem do disco da serra

/A\ PRECAUCAO:

* Quando monta a lamina, certifique-se de que a direc-
¢éo da seta na superficie da lamina corresponde a
direccao da seta na caixa da lamina.

» Utilize s6 a chave de tubo fornecida para colocar ou
retirar a lamina. Se assim néo for, pode originar aperto
demasiado ou insuficiente do perno hexagonal. Isto
pode causar danos pessoais.

* Nao toque na lamina imediatamente depois da opera-
cao. Pode estar muito quente e pode queimar-se.
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Para desmontar o disco de corte, utilize a chave de tubo
para aliviar o perno hexagonal de fixacdo da tampa cen-
tral, fazendo-o rodar em sentido contrario ao dos pontei-
ros do reldgio. Eleve o resguardo de seguranga do disco
e a tampa central. (Fig. 8)

Pressione o travao do eixo para prender o veio e utilize a
chave de tubo para libertar o perno hexagonal rodando-o
para a esquerda. Em seguida retire o perno hexagonal,
falange exterior e lamina. (Fig. 9)

Para colocar a lamina, monte a falange interior, a lamina
da serra, a falange exterior e o perno hexagonal no veio
nesta ordem. Prenda o perno hexagonal rodando-o para
a direita enquanto pressiona o travdo do eixo. Volte a
colocar o resguardo de seguranca do disco e a tampa
central na posicao original. Em seguida aperte o perno
hexagonal para a direita para prender a cobertura cen-
tral. Faca descer a alavanca para se certificar de que o
resguardo de seguranca do disco se movimenta adequa-
damente. (Fig. 10)

Para prender as pecas a trabalhar

/\ PRECAUCAO:

* Cologue sempre a porca do torno completamente para
a direita quando prende a peca a trabalhar. Se assim
nao for a pega a trabalhar pode ficar mal presa. O que
pode causar com que a pec¢a a trabalhar ejecte ou
estragar a lamina.

Rodando a pega do torno para a esquerda e inclinando
em seguida a porca do torno para a esquerda, liberta o
torno dos cabos roscados e pode ser movimentado rapi-
damente para fora e para dentro. Para prender pecas a
trabalhar, empurre a pega do torno até que a placa do
torno entre em contacto com a peca a trabalhar. Incline a
porca do torno para a direita e em seguida rode a pega
do torno para a direita para prender seguramente a peca
a trabalhar. (Fig. 11)

Pecas compridas devem ser suportados por blocos de
material ndo inflamavel nos dois lados, de modo a que
esteja nivelada com o topo da base. (Fig. 12)

OPERACAO

Operacao de corte

/\ PRECAUCAO:

* Nunca tente cortar pecas inferiores a 2 mm de espessura, excepto tubos, ou pecas que nao possam ser presas fir-

memente com o torno. O bocado cortado pode ser agarrado pela lamina, espalhando perigosamente fragmentos e/

ou estragar as pontas de carboneto. Pode originar injurias sérias.

Nao aplique presséo excessiva na pega quando corta. Muita pressao pode originar sobrecarga do motor, diminuir a

eficiéncia de corte e/ou estragar as pontas de carboneto da lamina.

Presséo diminuta na pega pode originar mais faiscas e desgaste prematuro da lamina.

N&o toque na lamina, peca a trabalhar ou fragmentos do corte imediatamente depois da opera¢do; podem estar

extremamente quente e pode queimar-se.

* Se a lamina parar durante a operacao, fizer um barulho esquisito ou comecar a vibrar, desligue a ferramenta imedi-
atamente. Substitua a lamina rachada ou estragada por uma nova.

* Nao corte aluminio, madeira, plasticos, cimento, azulejos, etc.

* Utilize sempre laminas de serra com pontas de carboneto que sejam as adequadas para o seu trabalho. A utilizagao
de laminas nao apropriadas podem originar fraco rendimento de corte e/ou correr o risco de danos pessoais.

Laminas de serra com pontas de carboneto recomendadas e gamas das pecas de trabalho

Diametro e Peca de trabalho apropriada e gama de espessura

numero de Aplicagao A _ Tubos Angulos
dentes Angulos Tubos Canais inoxiddveis | inoxidaveis
305 * 60 Aco macio 4 mm ou mais 3-5mm 4mm ou mais | Nao aplicavel | N&o aplicavel

Ago macio
305 * 60 (Tipo atenua- | 4 mm ou mais 3-5mm 4 mm ou mais | N&o aplicavel | Nao aplicavel
dor de ruidos)

305 * 78 Ac¢o macio fino 3-6mm 1,2-5mm 2mm ou mais | Nao aplicavel | N&o aplicavel
305 * 78 Aco inoxidavel 3-6mm 1,2-5mm 4 mm ou mais 1,2-5mm 3-4mm

* A lamina normal pode variar de pais para pais.
* As laminas de serra, com pontas de carboneto, para metal, ndo devem ser afiadas.

Pegue na pega firmemente. Ligue a ferramenta e espera que a lamina atinja a velocidade maxima. Em seguida desca
a pega suavemente para aproximar a lamina da peca a trabalhar. Quando a lamina faz contacto aplique-a no corte,
suavemente ao principio e em seguida aumente gradualmente a presséo conforme a posi¢éo do corte se torna esta-
vel. A sua presséo na pega deve ser regulada para produzir a quantidade minima de faiscas.

Quando o corte esta acabado, desligue a ferramenta e ESPERE ATE QUE A LAMINA ESTEJA COMPLETAMENTE
PARADA antes de voltar a colocar a pega na sua posicdo completamente elevada. Se levantar a pega enquanto a
lamina ainda esta a rodar, o material cortado pode ser agarrado pela lamina, espalhando perigosamente fragmentos.
Quando corta s6 uma parte da peca a trabalhar, levante a pega enquanto a lamina esta a rodar. Desligar durante o
corte pode estragar as pontas de carboneto quando entram em contacto com a peca da trabalhar.

40



Angulos de corte (Fig. 13)

Prenda a peca de trabalho no torno como indicado na
Fig. A, e inicie o corte. A vida util da lamina da serra
diminuird se a peca de trabalho for cortada como indi-
cado na Fig. B.

/\PRECAUCAO:

* NAO corte a peca de trabalho como indicado na Fig. C
pois pode causar com que se solte do torno, possivel-
mente ferindo alguém.

A lamina da serra é sujeita a maior desgaste quando
corta a area A na Fig. B. Coloque um bloco de madeira
contra a peca de trabalho como indicado na Fig. D, de
modo a que a lamina da serra entre na area A inclinada.
Isto ajudara a aumentar a vida util da lamina da serra.
As dimensdes de corte permitidas ficam reduzidas
quando utiliza um bloco de madeira. Utilize um bloco de
madeira cujas dimensdes sejam equivalentes as maxi-
mas dimensdes de corte permitidas menos as dimen-
sbes da peca de trabalho a cortar. Isto ainda minimizara
mais a diminui¢do da vida util da serra.

Corte de tubos, quadros e canais (Fig. 14)

A lamina da serra é sujeita a maior desgaste quando
corta as areas A e B na Fig. F e G. Coloque um bloco de
madeira contra a pega de trabalho como indicado na
Fig. H e | de modo a que a lamina da serra entre nas
areas A e B inclinada. Isto ajudara a minimizar a diminui-
¢do a vida util da lamina da serra.

As dimensdes de corte permitidas ficam reduzidas
quando utiliza um bloco de madeira. Utilize um bloco de
madeira cujas dimensdes sejam equivalentes as maxi-
mas dimensdes de corte permitidas menos as dimen-
sbes da peca de trabalho a cortar. Isto ainda minimizara
mais a diminui¢cdo da vida util da serra.

Corte de rectangulos (Fig. 15)

Prenda a pega de trabalho no torno como indicado na

Fig. J, e inicie o corte.

/\PRECAUCAO:

* NAO corte a peca de trabalho como indicado na Fig. K
pois pode causar com que se solte do torno, possivel-
mente ferindo alguém.

Transporte da ferramenta (Fig. 16)

/A\ PRECAUCAO:

* A corrente para transporte deve ser ajustada para mini-
mizar a area acessivel da lamina antes de transportar
a ferramenta.

Dobre a cabeca da ferramenta para a posicao onde pode
prender a corrente ao gancho na pega. Pegue pelo
punho de transporte quando transporta a ferramenta.

MANUTENCAO

/\ PRECAUCAO:

* Certifigue-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada entes de executar
qualquer inspec¢ao ou manutengéao.

* Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, alcool ou pro-
dutos semelhantes. Pode ocorrer a descoloracao,
deformacao ou rachaduras.

Substituicao da lamina

A utilizagdo de uma lamina usada e romba pode causar
sobrecarga do motor e diminuir a eficiéncia do corte.
Substitua-a por uma lamina nova assim que deixar de
ser efectiva.

Substituicdo das escovas de carvao (Fig. 17 e 18)
Retire e inspeccione as escovas de carvao
regularmente. Substitua-as quando estdo gastas até a
marca limite. Mantenha as escovas de carvao limpas e
livres a deslizar nos suportes. As duas escovas de
carvao devem ser substituidas ao mesmo tempo. Utilize
s6 escovas de carvao idénticas.

Utilize uma chave de parafusos para retirar as tampas do
porta-escovas. Tire as escovas de carvao usadas,
coloque as novas e prenda as tampas do porta-escovas.

Para manter a SEGURANGCA e FIABILIDADE, as repara-
¢Oes e outras acgbes de manutencédo ou ajustes devem
ser executados pelos Centros de assisténcia autorizados
da Makita, utilizando sempre pecas de substituicao
Makita.

ACESSORIOS OPCIONAIS

/\ PRECAUCAO:

* Estes acessorios ou acoplamentos sao os recomenda-
dos para uso na ferramenta Makita especificada neste
manual. A utilizacdo de qualquer outro acessoério ou
acoplamento podera ser perigosa para o operador. Os
acessorios ou acoplamentos devem ser utilizados de
maneira adequada e apenas para os fins a que se des-
tinam.

No caso de necessitar ajuda para mais detalhes sobre
estes acessorios, consulte ao departamento de assistén-
cia local da Makita.

* Lamina de serra com pontas de carboneto
* Oculos de seguranga

* Chave de tubo 17

* Botéo de seguranca (Botdo interruptor)

NOTA:

* Alguns itens da lista podem estar incluidos na embala-
gem da ferramenta como acessérios padrao. Eles
podem variar de pais para pais.
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ENG905-1
Ruido
A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com EN61029:

Nivel de presséo de som (L,,): 98 dB (A)

Nivel do som (Ly,): 108 dB (A)

Variabilidade (K): 3 dB (A)

Utilize protectores para os ouvidos

ENG900-1
Vibracao
Valor total da vibracdo (soma vectorial tri-axial)
determinado conforme EN61029:
Emissao de vibragéo (ay): 4,5 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

* O valor da emissdo de vibragéo indicado foi medido de
acordo com o método de teste padrdao e pode ser
utilizado para comparar duas ferramentas.

* O valor da emisséao de vibragdo indicado pode também
ser utilizado na avaliagdo preliminar da exposicao.

A\ Aviso:

* A emissdo de vibracdo durante a utilizagdo real da
ferramenta eléctrica pode diferir do valor de emissdo
indicado, dependendo das formas como a ferramenta é
utilizada.

* Certifique-se de identificar as medidas de seguranca
para protec¢ao do operador que sejam baseadas em
uma estimativa de exposicdo em condicdes reais de
utilizagédo (considerando todas as partes do ciclo de
operacdo, tal como quando a ferramenta esta
desligada e quando esta a funcionar em marcha lenta
além do tempo de accionamento).
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ENH003-13
S0 para paises Europeus

Declaracao de conformidade CE

Nés, a Makita Corporation, fabricante responsavel,
declaramos que a(s) seguinte(s) ferramenta(s)
Makita:
Designagao da ferramenta: Serra para corte de metal
Modelos n°/Tipo: LC1230
sdo de producao de série e
Em conformidade com as seguintes directivas euro-
peias:

2006/42/EC
E estéo fabricados de acordo com as seguintes normas
ou documentos normativos:

EN61029
A documentagao técnica é mantida pelo nosso represen-
tante autorizado na Europa:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

30.1.2009

P

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



DANSK (Oprindelige anvisninger)
lllustrationsoversigt

1 Krog 10 Stovskuffe 19 Spindel

2 Bolt 11 Neagleholder 20 Indvending flange

3  Kontaktspaerreknap 12 Land 21 Udvending flange

4  Arm 13 Centerafskeermning 22 Speaendeanordningsplade

5 Handtag 14 Sekskantbolt 23 Speendeanordningsmaetrik

6  Afbryder 15 Topnegle 24 Speaendeanordningshandtag
7  Gradangivelse 16 Beskyttelsesskeerm 25 Slidmarkering

8 Indikator 17 Spindellas 26 Skruetreekker

9  Speendeanordningsstop 18 Skeereskive med HM-teender 27 Kulholderdaeksel

SPECIFIKATIONER

Model LC1230
Skivediameter 305 mm
Aksel (hul i skaereskive) . 25,4 mm

Omdrejninger (min
Mal (Lx B x H) ....
Veegt .o,

).

Sikkerhedsklasse ...
Skeerekapacitet
Emnets form 2A A xB s
o -]
Skeerevinkel 1 [::
o 75mmx 150 mm
% 115mm 100 mmx 100 mm
45° 90 mm 85mmx 85 mm

* Ret til tekniske aendringer forbeholdes.
» Specifikationer kan variere fra land til land.
¢ Veegt i henhold til EPTA-Procedure 01/2003

ENEO008-1

Tilsigtet anvendelse
Denne maskine er beregnet til afkortning af smedestal og
rustfrit stal i forbindelse med anvendelse af passende
klinger.

ENF002-2
Netspaending
Maskinen ma kun tilsluttes den netspaending, der er
angivet pa typeskiltet. Maskinen arbejder pa enkeltfaset
vekselspaending og er dobbeltisoleret og méa derfor tilslut-
tes en stikkontakt uden jordtilslutning.

ENF100-1

For offentlige lavspandingsnet pa mellem 220 V og
250V

Teend og sluk af elektriske apparater medferer speen-
dingssvingninger. Anvendelse af denne maskine under
uheldige lysnetforsyningsforhold kan have negativ indfly-
delse pa driften af andet udstyr. Ved en netimpedans
svarende til eller mindre end 0,25 ohm, kan det antages,
at der ikke vil veere negative pavirkninger. Stikkontakten,
der anvendes til denne maskine, skal vare beskyttet
med en sikring eller en beskyttelsesafbryder med traeg
udlgsning.

GEA010-1
Almindelige sikkerhedsregler for el-vaerktoj

/\ ADVARSEL! Les alle sikkerhedsadvarsler og alle
sikkerhedsinstruktioner. Hvis nedenstaende advarsler
og instruktioner ikke overholdes, kan resultatet blive elek-
trisk sted, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktioner til fremtidig
reference.
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ENBO076-1

YDERLIGERE SIKKERHEDSBESTEMMELSER
FOR MASKINEN

1. Beer altid sikkerhedsbriller, stovmaske og hore-
vaern.

2. Anvend kun originale Makita skaereskiver med
HM-taender med en diameter pa 305 mm til skae-
ring i metal. Anvend aldrig vinkelslibeskiver eller
andre former for savklinger.

3. [Efterse omhyggeligt skaereskiven for revner eller
anden beskadigelse for anvendelse. Udskift rev-
nede eller beskadigede skiver gjeblikkeligt.

4. Las aldrig skiveskarmen (sikkerhedsafskaerm-
ning) fast. Kontrollér altid at skiveskaermen
bevaeger sig korrekt for anvendelse. Enhver ure-
gelmaessighed ved beskyttelsesskaermen virke-
made skal udbedres gjeblikkeligt. Anvend ikke
saven, uden at skiveskaermen sidder hvor den
skal.

5. Sorg for at spindellasen er udlost, for der tryk-
kes pa afbryderen.

6. Lad maskinen kore i tomgang lidt, for det saves i
emnet. Se efter vibrationer eller slinger, der kan
veere tegn pa forkert monteret eller darligt afba-
lanceret skive.

7. Hold haender og krop pa afstand af den rote-
rende skaereskive.

8. Fastspaend altid emnet med spandeanordnin-
gen.

9. Sorg for at skiven ikke er i kontakt med emnet,
for afbryderen teendes.

10. Veer opmarksom pa gnistregn under anven-
delse. Gnister kan medfore tilskadekomst eller
antaende breendbare materialer.

11. Beror ikke skaereskiven, emnet eller metalspaner
lige efter anvendelsen; de kan vare ekstremt
varme og give forbraendinger pa huden.

12. Hvis skiven stopper under anvendelsen, frem-
bringer en underlig lyd eller begynder at vibrere,
skal maskinen slukkes gjeblikkeligt. Efterse der-
efter maskinen og skaereskiven.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

INSTALLATION

Anbringelse af maskinen

Nar maskinen leveres fra fabrik, er handtaget fastlast i
saenket stilling. Udlgs handtaget fra seenket stilling ved at
trykke det en smule nedad og fierne keeden fra krogen pa
héndtaget. (Fig. 1)

Fastbolt maskinen med to bolte pa en vandret og stabil
overflade ved hjeelp af de fastgeringshuller, der findes i
maskinens land. Dette vil hjeelpe med til at forhindre, at
maskinen tipper over og eventuelt forvolder person-
skade. (Fig. 2)
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FUNKTIONSBESKRIVELSE

/\ FORSIGTIG:

» Kontrollér altid at maskinen er slukket, og at netlednin-
gen er taget ud af stikkontakten, for funktioner pa
maskinen justeres eller kontrolleres.

Afbryderbetjening

/\ FORSIGTIG:

* For netledningen seettes i stikkontakten, skal det altid
kontrolleres, at afbryderen fungerer korrekt og vender
tilbage til “OFF” positionen, nar den slippes.

* Nar maskinen ikke anvendes, ber kontaktspaerreknap-
pen tages af og gemmes pa et sikkert sted. Dette for-
hindrer uvedkommende i at anvende maskinen.

For europaeiske lande (Fig. 3)

For at forhindre at afbryderen trykkes ind ved et uheld, er
maskinen forsynet med en kontaktspaerreknap. For at
starte maskinen trykkes armen ind for at udlese handta-
get fra dets overste stilling, derefter trykkes kontaktspaer-
reknappen ind, hvorefter afbryderen trykkes ind. Slip
afbryderen for at stoppe maskinen.

For alle lande med undtagelse af europaiske
lande (Fig. 4)

For at forhindre at afbryderen trykkes ind ved et uheld, er
maskinen forsynet med en kontaktspaerreknap.

For at starte maskinen trykkes kontaktspaerreknappen
ind, hvorefter afbryderen trykkes ind. Slip afbryderen for
at stoppe maskinen.

Indstilling til onsket skeerevinkel (Fig. 5)

/\ FORSIGTIG:

» Stram altid sekskantbolten forsvarligt til, efter at skeere-
vinklen er blevet aendret.

For at aendre skaerevinklen lgsnes armen. Beveeg speen-
deanordningsstoppet, sa indikatoren peger pa den
onskede gradangivelse. Stram derefter armen for at
holde spaendeanordningsstoppet pa plads.

Stovopsamling (Fig. 6)

/\ FORSIGTIG:

* Beror aldrig andre dele end handtaget pa stovskuffen
umiddelbart efter anvendelse. De kan veere ekstremt
varme og give forbraendinger pa huden.

Denne maskine er forsynet med en stovskuffe til opsam-
ling af stev og spaner. Nar stovskuffen er fuld, en holder
De i stovskuffens handtag og haever den anelse. Treek der-
efter stovskuffen ud fra maskinens land. Tom stevskuffen.



SAMLING

/\ FORSIGTIG:

* Kontrollér altid, at maskinen er slaet fra, og at netstikket
er trukket ud af stikkontakten, for der udferes noget
arbejde pa maskinen.

Opbevaring af topnagle (Fig. 7)

Topngglen opbevares som vist pa illustrationen. Nar top-
neglen skal anvendes, treekkes den ud af negleholderen.
Efter anvendelse ber topneglen seettes tilbage i naglehol-
deren.

Montering og afmontering af savklingen

/\FORSIGTIG:

Nar skeereskiven monteres, skal det sikres, at retnin-
gen pa pilen pa overfladen af skeereskiven passer med
retningen pa pilen pa skiveskeermen.

Anvend kun den medfolgende Makita topnegle ved
montering og afmontering af skiven. Anvendelse af
anden nggle kan resultere i for kraftig tilstramning eller
for lgs tilstramning af sekskantbolten. Dette kan resul-
tere i tilskadekomst.

Beror ikke skeereskiven lige efter anvendelsen. Den kan
veere ekstremt varm og give forbraendinger pa huden.

For at afmontere savklingen anvendes topnaglen til at
lesne den sekskantsbolt, der holder midterafdeekningen,
ved at dreje mod uret. Loft beskyttelsesskaermen og mid-
terafdeekningen. (Fig. 8)

Tryk pa spindellasen for at forhindre, at spindlen drejer
med, og benyt dernaest topnaglen til at losne sekskant-
bolten ved at dreje mod uret. Fjern derefter sekskantbol-
ten, den udvendige flange og skaereskiven. (Fig. 9)

For at montere skaereskiven monteres den indvendige
flange, skeereskiven, den udvendige flange og sekskant-
bolten pa spindlen i den beskrevne raekkefglge. Stram
sekskantbolten ved at dreje den med uret, mens De tryk-
ker pa spindellasen. Seet beskyttelsesskeermen og mid-
terafdeekningen pa plads. Stram derefter sekskantbolten
med uret for at lase centerafskeermningen pa plads.
Seenk handtaget for at sikre, at beskyttelsesskeermen
beveeger sig korrekt. (Fig. 10)

Fastgering af emner

/A\ FORSIGTIG:

* Skub altid spaendeanordningsmetrikken til hejre, nar
emnet fastgeres. Forssmmes dette kan det resultere i
utilstreekkelig tilspaending af emnet. Det kan medfore,
at emnet slynges ud eller skaereskiven kan tage skade.

Ved at dreje speendeanordningshandtaget mod uret og
derefter skubbe spaendeanordningsmetrikken til venstre,
frigeres spaendeanordningen fra akselgevindet, og kan
derefter beveeges hurtigt ind eller ud. For at tage fat i
emner skubbes spaendeanordningshéndtaget, indtil
spaendeanordningspladen er i kontakt med emnet. Skub
spaendeanordningsmetrikken mod hgjre, og drej spaen-
deanordningshandtaget med uret for at holde emnet for-
svarligt fast. (Fig. 11)

Lange emner skal understottes med blokke af ikke-
breendbart materiale pa begge sider af maskinen, sale-
des at emnet er i plan med landets overflade. (Fig. 12)

BETJENING

Afkortning

/\ FORSIGTIG:

» Forseg aldrig at skeere emner med en tykkelse pa under
2 mm, med undtagelse af ror, eller emner, der ikke kan
fastspaendes forsvarligt i spaendeanordningen. Den
afskarne del kan blive fanget i skiven og medfere, at far-
lige spaner slynges rundt og/eller at HM-teenderne bli-
ver beskadiget. Der er ogsa risiko for personskade.
Leeg ikke for meget tryk pa handtaget, nar der afkortes.
For kraftigt tryk kan medfere overbelastning af moto-
ren, nedseette skeereffektiviteten og/eller beskadige
HM-teenderne eller selve skiven.

For ringe tryk pa handtaget kan resultere i flere gnister
og for tidlig nedslidning af skeereskiven.

Beror ikke skaereskiven, emnet eller metalspaner lige
efter anvendelsen; de kan veere ekstremt varme og
give forbreendinger pa huden.

Hvis skiven stopper under anvendelsen, frembringer en
underlig lyd eller begynder at vibrere, skal maskinen
slukkes gjeblikkeligt. Udskift en revnet eller beskadiget
skive med en ny.

Skeer ikke aluminium, trae, plastic, beton, fliser og lig-
nende.

Anvend altid skeereskiver med HM-taender, der passer
til arbejdet. Anvendelse af forkerte skeereskiver kan
resultere i utilfredsstillende skeering og/eller risiko for
personskade.
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Anbefalede skeereskiver med HM-taender & emnemateriale og tykkelse

Emne og tykkelse
Diameter og Anvendelse :
antal teender Vinkeljern Ror U-jern Rustfri stalrer Rustfri
vinkeljern
. A 4mm eller 4mm eller Ikke Ikke
305760 Blodt stal mere 8—-5mm mere anvendelig anvendelig
305 * 60 Blodt sta_l 4mm eller 3_5mm 4mm eller Ikke . Ikke .
(reduceret stgj type) mere mere anvendelig anvendelig
. A 2mm eller Ikke Ikke
305 * 78 Tyndt bladt stal 3-6mm 1,2-5mm mere anvendelig anvendelig
305 * 78 Rustfrit stl 3-6mm 1,2-5mm 4”‘&2'“ 1,2-5mm 3—4mm

¢ Standard skaereskive kan veere forskellig fra land til land.

» Skeereskiver med HM-teender til metalskeeresav ma ikke skeerpes op igen.

Hold handtaget med et fast greb. Taend for maskinen og vent, indtil skiven opnar fuld rotationshastighed. Saenk deref-
ter handtaget forsigtigt for at bringe skiven teet pa emnet. Nar skiven kommer i kontakt med emnet, fores skiven til at
begynde med forsigtigt ind i emnet, hvorefter presset gradvist eges, efterhanden som skeerepositionen bliver stabil. De
skal regulere Deres tryk pa handtaget for at frembringe den mindst mulige gnistregn.

Nar afkortningen er udfert, slukkes maskinen og VENT TIL SKIVEN STAR HELT STILLE, fer handtaget szettes tilbage
til fuldt heevet stilling. Hvis handtaget haeves, mens skiven stadig roterer, kan den afskarne del blive fanget i skiven,
hvilket medfarer farlig udslyngning af spaner. Nar der kun skeeres delvist ind i et emne, haeves h&ndtaget, mens skiven
roterer. Slukkes der under skeeringen, kan HM-teenderne tage skade, nar de kommer i kontakt med emnet.

Skeering af vinkeljern (Fig. 13)

Fastger emnet i spaendeanordningen, som vist i Fig. A, og
udfer skaeringen. Skeereskivens levetid forkortes, hvis
emnet skeeres fastgjort som vist i Fig. B.

/\ FORSIGTIG:

e Skeer ALDRIG emnet fastgjort som vist i Fig. C, da
denne fastgerelsesmade medforer risiko for at emnet
slynges ud af spsendeanordningen, med folgende
risiko for tilskadekomst.

Skeereskiven udsaettes for sterre slitage, nar omrade A i
Fig. B skaeres. Anbring en traeklods op ad emnet, som
vist i Fig. D, saledes at skeereskiven kommer ind i
omrade A i en vinkel. Dette bidrager til at forleenge skae-
reskivens levetid.

De tilladte skaeredimensioner reduceres, nar en traeklods
anvendes. Anvend en treeklods, hvis dimensioner svarer
til de maksimale tilladte skaeredimensioner minus dimen-
sionerne pa det emne, der skal skeeres. Dette vil yderli-
gere medvirke til at forleenge skeereskivens levetid.

Skeering af ror, firkantede profiler og U-profiler
(Fig. 14)

Skeereskiven udsaettes for storre slitage, nar omraderne
A og B i Fig. F og G skeeres. Anbring en traeblok mod
arbejdsemnet som vist pa Fig. H og |, séledes at savklin-
gen vil ga ind i omraderne A og B i en vinkel. Dette bidra-
ger til at minimere forkortelse af skeereskivens levetid.
De tilladte skaeredimensioner reduceres, nar en traeklods
anvendes. Anvend en treeklods, hvis dimensioner svarer
til de maksimale tilladte skaeredimensioner minus dimen-
sionerne pa det emne, der skal skeeres. Dette vil yderli-
gere medvirke til at forleenge skeereskivens levetid.
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Skeering af firkanter (Fig. 15)
Fastger emnet i speendeanordningen, som vist i Fig. J, og
udfer skeeringen.

/\FORSIGTIG:

* Skaer ALDRIG emnet fastgjort som vist i Fig. K, da
denne fastgerelsesmade medferer risiko for, at emnet
slynges ud af spzendeanordningen, med folgende
risiko for tilskadekomst.

Transport af maskinen (Fig. 16)

/\FORSIGTIG:

* Transportkaeden skal justeres for at minimere den til-
geengelige zone pa skeereskiven for maskinen trans-
porteres.

Sla maskinhovedet ned til den position, hvor De kan
seette kaeden fast pa krogen pa handtaget. Hold i bzere-
handtaget, nar maskinen beeres.

VEDLIGEHOLDELSE

/\ FORSIGTIG:

* Kontrollér altid, at maskinen er slaet fra, og netlednin-
gen taget ud af stikkontakten, inden De udferer inspek-
tion eller vedligeholdelse.

* Anvend aldrig benzin, rensebenzin, fortynder, alkohol
og lignende. Resultatet kan blive misfarvning, deforme-
ring eller revner.

Udskiftning af skeereskive

Fortsat anvendelse af en dov eller slidt skeereskive kan
medfere motoroverbelastning og nedsaette skaereeffekti-
viteten. Udskift med en ny skive sa snart den gamle ikke
leengere virker effektivt.



Udskiftning af kul (Fig. 17 og 18)
Udtag og kontrollér kullene med
mellemrum. Udskift dem, nar de er slidt ned til
slidmarkeringen. Hold kullene rene og i stand til
ubesveeret indfering i kulholderne. Begge kul skal
udskiftes samtidigt. Anvend kun identiske kul.

Benyt en skruetraekker til at fierne kulholderdeekslerne.
Tag de slidte kul ud, iseet de nye og fastger
kulholderdzekslerne.

For at opretholde produktets SIKKERHED og PALIDE-
LIGHED ber reparation, vedligeholdelse og justering kun
udferes af et Makita Service Center med anvendelse af
originale Makita udskiftningsdele.

regelmeessige

EKSTRAUDSTYR

/\ FORSIGTIG:

* Det i denne manual specificerede tilbehgr og anordnin-
ger anbefales til brug sammen med Deres Makita
maskine. Brug af andet tilbehgr og andre anordninger
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun til-
behgar og anordninger til de beskrevne formal.

Hvis De behgver assistance eller yderligere detaljer om
dette tilbeher, bedes De kontakte Deres lokale Makita
servicecenter.

* Skeereskive med HM-taender

* Sikkerhedsbriller

* Topnagle 17

 Kontaktspaerreknap (Afbryderknap)

BEMZAERK:

* Nogle ting pa denne liste kan veere inkluderet i veerk-
tojspakken som standardtilbeher. Det kan vaere forskel-
lige fra land til land.

ENG905-1
Lyd
Det typiske A-veegtede stejniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN61029:

Lydtryksniveau (L,): 98 dB (A)

Lydeffektniveau (Ly,): 108 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Baer horeveern

ENG900-1

Vibration
Vibrations totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN61029:

Vibrationsafgivelse (ap,): 4,5 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

* Den angivne vibrationsemmisionsveerdi er blevet malt i
overensstemmelse med standardtestmetoden og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en
anden.

e Den angivne vibrationsemmisionsveerdi kan ogsa
anvendes i en preliminger eksponeringsvurdering.

/\ ADVARSEL:

* Vibrationsemissionen under den faktiske anvendelse af
maskinen kan veere forskellig fra den erkleerede emissi-
onsveerdi, afheengigt af den made, hvorpd maskinen
anvendes.

* Sgrg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operataren, som er baseret pa en vurde-
ring af eksponering under de faktiske brugsforhold
(med hensyntagen til alle dele i brugscyklen, som f.eks.
de gange, hvor maskinen er slukket og nar den kerer i
tomgang i tilgift til afbrydertiden).

ENH003-13
Kun for lande i Europa

EU-konformitetserklzaering

Vi, Makita Corporation, erklaerer, som den ansvarlige
fabrikant, at den (de) folgende Makita maskine(r):
Maskinens betegnelse: Hurtigafkorter
Model nr./Type: LC1230
er af serieproduktion og
opfylder betingelserne i de falgende EU-direktiver:
2006/42/EC
og er fremstillet i overensstemmelse med de felgende
standarder eller standardiserede dokumenter:
EN61029
Den tekniske dokumentation opbevares af vores autori-
serede repraesentant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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EAAHNIKA (Apxikég odnyieq)

Nepiypadn yevikig anoying

1 Tavtog 11 ©¢on kAedlou 20 Eowteptkn AavTZa

2 Bida 12 Baon 21 E&wTtepikn pAavtia

3  Koupri EEKAEIBWUATOG 13 Kevtplkd KAAuppa 22 TMAdaka odtnpa

4 NeBlEg 14 EEdywvn Bida 23 Ma&padtL opxmpa

5 Aapn 15 Koiho kAeldi 24 Aapn opitnpa

6  ZKavdAAn dlaKoOmTNG 16 Mpodulaktnpag Aapag 25 3nuadt opiou

7 AwaBaduion 17 Ao¢dAela akova 26 Katoafidt

8 Asgiking 18 ETuKapBRIOIWHUHEVOS TPOXOG 27 Kamnakia g Onkng Ynkrtpag
9  ZtapdTtnua opixtnpea KOTING

10 KouTi okovNng 19 AtpakTog

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

MovTtého
AlapeTpog Tpoxou
Alauetpog tplTmag
TaxUtnTa Xwpig doptio (Aerr™) ..
Alaotacelg (M x M xY).
Kabapo Bapog
Katnyopia aopdielag ..

AuvaToTNTEG KOTNG ZXNUA

LC1230

.516 xl}\ x 306 XIA. x 603 XIA.

. 19,3 xyp.
[/

Katepyalopevou AxB
Koppatiou oA ——B -
[
lwvia korng L
. 75 XA, x 150 xIA.
90 115 XA 100 A, x 100 XA
45° 90 XIA. 85 XIA. x 85 XIA.
* AOYW TOU OUVEXI{OUEVOU TIPOYPAUUATOG EPEUVAG ENF100-1
KaL avamrtugng, ot Tmapoloeg TPodlaypadES  Ma  dnuocia  CUCTAMATA  SIAVOHAG NAEKTPIKOU

umOKelvVTalL o aAAayn Xwpig nposldoroinon.
* OL podlaypadeg unopei va dlapEpouv amno xwpa
oe Xwpa.
* Bapog oupdpwva pe dtadikaoia EPTA 01/2003
ENE008-1
Npoopitousvn xpron ) )
To epyaleio mpoopileTal yia KOTEG O HAAAKO ATOAAL

Kal o€ avo&eidwTo aTOAAL HE TIG KATAAANAEG
TIPLOVOAQEG.

ENF002-2

PeupaTtodoTnon

To unxavnua mpémnet va ouvdEeTal HOVO O TApoxn
pelpaTog NG 1dlag TAoNG KE AUTH TIOU avadEpeTal
oTNV TIvakida KaTaoKeuaoToU Kal Wropei  va
AELTOUPYNOEL HOVO HE EVAAAACOOUEVO HOVODACLKO
pelpa. Ta unxavnuata autd €Xouv SImAr Lovwon Kat
KaTA OUVETElD, WropoUV va ouvdebolv ot
AKPOBEKTEG XWPIG oUpUA YEIWONG.
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pPEUPATOG XAMNANG TAOEWG PETAEU 220 V ka1 250V

H aAAayn Aeltoupyl@v nNAEKTPIKNG OUOKEUNG
TPOKAAEL SIAKUNAVOELG TAOEWG. H AetToupyia autng
NG CUOKEUNG KATW anod AoXNUEG OUVONKEG MAPOXNSG
NAEKTPIKOU pPeUMATOG WMopel va €xel evavtia
aroteAéopata otn Asttoupyia AANOU €EOTALOMOU.
Me wid oUvBetn avtiotaon ion N UIKPOTEPN Aro
0,25 Qu uropei va BewpnBel mBavo OTL dev Ba
npOKL'JLlJouv apvnTika c\nore)\éopura H unoéoxﬁ
Tapoxng psuuaroq yia mv ouoKsun autn npsnst va
npoomrsus'rm and MA  aopdadela N éva
TPOOTATEUTIKO KUKAWUA SLAKOTITN TIOU va EXEL Apya
XOPAKTNPLOTIKA arnooUvdeong.

GEAO010-1
levikég  mposidomoinoelg  aodalsiag  yia  To
NAEKTPIKO EpyaAeio
/\NPOEIAONOIHEH  AiaBdote  6Aeg  Tig

nipoeidomnoinoeig acdpaleiag kai 0Aeg TIG odnyieg. H
Un TNPNON TWV TPOELSOTMOINCEWY Kal 0dNylwv
evdEXETAL VA KATAAREEL 0 NAeKTpoTANEia, MupKayla
n/kat coBapo TPAUNATIOUO.

®ula&Te OAEG TIG TTPOEISOMOINGCEIG Kal TIG 0dnyieg
yia HEAAOVTIKR TTapamounn.



ENBO076-1

NPOZOETOI KANONEZ AZ®AAEIAZ TIA TO
EPTAAEIO

1. XpPNnOIYOTOIEITE MAVTA TIPOCTATEUTIKA YUdAiq,
HAOKO OKOVNG KAl WTOUOTISEG.

2. XpPNOIYOTIOIEITE HOVO YVACIO £MKAPPRISIWUUEVO
TPOXO Komng upe diapetpo 305 XIA. yla Kommn
HETAAAWV. MOTE uUn XPNOILOMOIEITE ATTOEUOTIKO
TPOXO AMOKOTING N AAAou TUTTIOU TPOXO KOTIAG.

3. EAE£ETe TOV TPOXO MPOOEXTIKA yla payiopara n
[GTTES npiv amo ™mv AeiToupyia.
AvTIKATAOTEIOTE paYICHEVOUG n
KATEOTPAHUPEVOUG TPOXOUG OPECWG.

4. TMoTté pnv aodalileTe To KAAupua aocgaleiag
(0dnyo aoc¢aleiag). ZIyoupeuTeiTE TAVTA OTI TO
KaAuppa acdpalgiag KIVEITAI OMAAA TIpIV A6 TRV
AeiToupyia. KaBe un kavovikn AeiToupyia Tou
KaAUppatog acpalsiag mpenel va diopBwveTal
apéowg. Mn XpnoIHOTIOIEITE TOV TPOXO €AV Ol
$UAakeg dev gival aTn B€an Toug.

5. ZIyoupeuTeiTe TAvTa OTI N aodpalsia Tou agova
armeAeuBepwveTal 6TAV 0 SIAKOTITNG avapel.

6. TMpoToU XPNOIYOTIOIEIOETE TO MNXAvnua o€
KOMMATI £pyaciag, apioTe To va ASITOUPYROEI
eAelBepo yia Aiyo. KoiTa&re yia TahavT@oeig
KIVI|OEIG TIOU €VSEIKVUOUV KOKK €YKATATAGN N
KAKWG I00pPOTTNHHEVO TPOXO.

7. Kpatare To oWpA 04aG KAl TA XEPIO 0OG HAKPUA
ano ToV MEPIOTPEPOUEVO TPOXO.

8. TMavra aodalifeTe To KOPUATI Epyaociag Ue Tov
opixThpa.

9. ZIYOUPEUTEITE OTI O TPOXOG SEV AKOUUTA TO
KOMMATI Epyaociag MpoToU avayeTe To SIAKOMTN.

10. MpoogxeTe TOUug OMVONPEG TOU mMETAYOVTAI
oTav AsiToupyeite To unxavnupa. Mnopei va oag
TPAUHATIOOUV ) TPOKOAEOOUV GWTIA O EUAEKTA
UAIKa.

11. Mnv ayyileTe Tov TpOXO, TO KOJUATI Epyaciag n
KOMMEVO KOMMATIA AMECWG META TRV AEITOUPYIQ;
iowg gival MoAU {eoTd Kal KAYouUv To dEpHa oag.

12. EAv o TpoX0G OTAMATROEI KATA TN SIAPKEIA TNG
AeIToupyiag, aKOUOTEI KATTIOI0G TTAPAEEVOG NXOG
n apxioel va TaAavT@veTal oBROTE TO pnXavnua
apéowg. Emeita eAEETE TO pnxavnpa kai Tov
TPOXO.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

ErKATAZTAZH

MposeTolpacia Tou UNXAavAHaTog

Otav To unXAavnua anooTéAeTal and To EPYOCTACLO,
n AaBn eivat KAEWBWUEVN oTNV XaunAotepn B€on.
AneAeuBepwoTe TNV Aafn amno tnv xapunAotepn B€on
XAUNA®vovTag TNV eAadpwsg Kal amopakplvovTag
™V aAucida anod tov yaviZo otn Aapn. (Eik. 1)
BdwoTe 1O pnyxavnua pe Bideg o pia opllovTia Kat
otabepn empavela, XPNOLLOTIOIOVTAG TNG TPUTEG
mou Bpiokovtal oTn BAon Tou pnxavnuartog. Auto Ba
anotpéPel ampPOBAETTEG KIWVNOEG Kal Tmilavo
TPAUMATIONO. (EIK. 2)

NEPIFPA®H AEITOYPTIAZ

/A\ NPOZOXH:

e Mavtote va BeBaliwveoTte OTL To e€pyaleio eival
OBNOTO Kal amocouvdedeUeévo amod To pelua TPV
puBuicete N eAéyEete Kkamola Aeltoupyia OTO
epyaleio.

Emxeipnoiakn AsiToupyia

/A\NPOZOXH:
* MMpoToU avAyeTe TO UNXavnua, eAEETE va deite OTL
N OKavSAAn Tou SLOKOTITN AELTOUPYEL KAVOVIKA Kal

EMIOTPEDEL ot 06c<on “OFF” otav
areAeuBepwveTat.
e Otav dev  XPNOLLOTOIEITE TO  PNXAvnua,

AMOUOKPUVETE TO KOUMML EEKAEWDWUATOG Kal
armobnkelote TO 0 AOPAAEG MEPOG. AUTO
QTOTPETEL M £EO0UCLOSOTNHEVN XPNON.

Ma Evupwnaikég xwpeq (Eik. 3)

Ma va unv tpaBnxtei n okavdain katd Aabog, eva
KOUMT EEKAEIBWUATOG TapEXETAL. A VA EKKIVIOETE
TO WNXAvnua, armoouumniéote TOo AeBlE ya va
areAeuBepwoel ™ AABn  amd TNV MANPWS
avuPwpovn BEoN Kal yla va MECETE HEOA TO KOUMTT
KAEWBDWUATOG, KAl €melta TPaBnETe Tn oOKavaaAn.
ArneAeuBepmoTe TN OKAVOAAN YA VA OTAUATHOETE.

Ma pn Eupwnaikeg xwpeg (Eik. 4)

Ma va unv TpaBnytel n okavdaAn katd Aadog, €va

KOU T EEKAEIOWUATOG TMAPEXETAL.

Ma va eKKIVNOETE TO WUNXAVNHA, THECTE TO KOUWTI

KAEWBOUATOG, Kal EMelta TPaBnETe Tn oKavaAAn.

ArneAeuBepmoTe TN OKAVOAAN YA VA OTAUATIOETE.

PuBuifovrag Tnv emOuunTn ywvia konng (Eik. 5)

/A NPOZOXH:

e Mavra ooiyyete v efaywvikn Bida acpalwg
adoU aA\A&eTe TNV Ywvia KOTNG.

Ma va aAAa&ete TN ywvia Komng, XaAap®ote Tov

AeBLE. MeTaKIVEIOTE TO OTAUATNUA TOU OdLXTNEA

€10l ®OTe 0 deixTng va deixvel v embuunt

dapaduion. Emerta o¢i§te Tov AeBiE ywa va

aodalioeTe TO OTAPATNUA TOU ODLXTNPA.

ZuAAoyn okovng (EIK. 6)

/A\ NPOZOXH:

® Mnv ayyilete Kavéva KOUUATL TOU KOUTIOU OKOVNG
€KTOG amo Tn AaBn Tou aQuEOWG HETA TN
Aettoupyia. lowg eival MoAU Zeoto Kal KAYel TO
d&pua oag.

AUTO TO pnxdavnua eival epodlAcHEVO e €va KOUTI

OKOVNG YW@ TN OGUAOYR OKOVNG KAl TwV

anokoppatwy. Otav To KOUTL 0OKOVNG Yeuioel,

KPATNOTE TN AART TOU KouTloU oKOvNng amd tn Aapn

Kal ONKWOoTe TNV eAadpp®g. Emelta tpaBngte To KouTi

oKOVNG €Ew armo TN BAon TG Unxavng. ASelA0TE TO

KOUTI OKOVNG Ao Td TIEPLEXOMEVA TOU.

2YNAPMOAOIHZH

/A NPOZOXH:

e Mavrote Pefalwveote OTL TO epyaAeio eival
oBNOTO Kal anoouvdedeUevo amo 1o pelua TpLv
EKTEAECETE OTOLASNTIOTE EPYACIA LE TO EPYAAEIO.
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Amo6nkeuon koilou kA€id10U (EIk. 7)

To koiho KAeldl meplkoxAiwv ¢uAdcosTal OTWG
uttodelkvUeTal otnv elkdva. Otav mpokeltal va
Xpnotgornoleioete 10 KAeldl utodoxng, BYAATeE TO
and ™ B€on kKAewdoU. ApoU To XpPNnOoLUoToLEloETE TO
KAELDL UTIOBOXNG, EMIOTPEYTE TO OTNV BEON TOU.

Eykaraotaon f agaipgon Tng Aapag mpioviou

/A\ NPOZOXH:

e OTaV TOTIOOETEITE TOV TPOXO, OLYOUPEUTEITE OTL N
dlevbuvon Tou BEAOUG OTNV eMmPAvVELd TOU TPoXoU
Talptadel pe tnv dlelBuvon tou BEAoUG OTn BRKN
TOU TPOXOU.

* XPNOLUOTIOLEITE HOVO TO YVNOLO KAELSL UTIOBOXNG
TOU TIAPEXETAL YO VA EYKATAOTEIOETE 1 va
QAMOMAKPUVETE TOV TPOXO. Mn CUUHOPPWON HE TA
Mapanave owg €xXel AMOTEAECHA UTEPBOAIKO 1)
eANEG odi§iuo ™G eEaywvikng Bidag. Autd Ba
HropoUoe va TIPOKAAETEL TPAUUATIONO.

* Mnv ayyiGeTte Tov TPOXO QUETWS LETA TN AelToupyia,
{owg eival oAU ZeaTOg Kal KAYeL TO depUA 0ag.

Ma va adalpécete TNV AQuad, XPNOLUOTOLEIOTE TO
KOIAO KAEWSL Yyl va XOAAPWOETE TO €EAYWVIKO
MTIOUAOVL KPATWVTAG TO KEVIPIKO KAAUMMA  Kal
Yupifovtag TO aplOTEPOOTPOdA. INKWOTE TOV
TPOGUAAKTAPA AAMAG KAL TO KEVTPLKO KAAUMUA.

(Eik. 8)

Migéote TV acddiela Tou Agova yla va KAEWBWOETE
MV  ATPOAKTO KAl XPNOLJomoleiote TO  KAeLdi
UTIod0XNG Yla va XaAapwoeTe TNV e&aywvikn Bida
YupvOovTag TNV Tpog Ta de&ld. Enelta anoyakpUveTe
mv eEaywvikn Bida, eEwtepikn GAAvVTIa Kal TOV
Tp0X0. (EIK. 9)

Ma va eyKataoTeioeTe TOV TPOXO, TOMoBETEIOTE TNV
€OWTEPIKN  GAAVTIO, TPOXO KOTNG, EEWTEPIKN
dAavtla Kal eEaywvikn Bida otnv ATPAKTO KaATAd
autn T oelpd. I¢ifte TNV efaywvikn Bida
Yupvaovtag Tnv mpog ta defld, eved TAUTOYXpPOva
medete TNV aodalela Tou agova. Enavapepete Tov
MPOodUAAKTAPA AAMAG KAl TO KAAUMMA KEVTPOU OTIG
apXIKEG Toug BEoelg. Emetta odpiEte TNV e€aywvikn
Bida vyupvwvtag Tnv Tpog Ta Odefld yia va
A0PAANIOETE TO KEVIPIKO KAAUMMA. XAUNA®OTE TNV
AaBn ywa va BeBawwbeite OTL 0 MPOPUAAKTRPAG
Adapag kiveitat kavovika. (Eik. 10)

AodalilovTag KOMHATIa EpyaAciag

/\ NPOZOXH:
e Mlavta 6€TeTe TO MAEUAdL TOU OPIXTNPA TIANPWG
mpog Ta d8e&ld otav  aodaliete  Koppdtia

epyaoiag. Mn cuppdpdwon He Ta MAPATAVEW (0WG
£XEl WG QATOTEAEOHUA AVETAPKEG AOPAAIOUA TOU
KOMMATioU epyaciag. AuTO UMopel va TPOKAAETEL
v €KBOA Tou KOpUaTIOU epyaciag n va
TIPOKAAETEL {NULA OTOV TPOXO.

Mupvavtag TNV Aafn Tou odLXTrpa nmpog Ta de&La Kat
£TELTA XTUNMVTAG EAAPPA TO TAEILADL TOU OPIXTHPA
TPOG TA APLOTEPA, O OPIXTAPAG ameAeubepwveTal
anod TIG OUVOECELG Me TOV Afova Kal Mrmopel va
HeTakivnOel ypnyopa peoa kat €Ew. Ma va rudoete
KOMMATIO €pyaciag, TEaTe Tn AaBn Ttou odixtnpa
HEXPL N TIAGKA TOU OIXTRPA va €pBel ot enadn He
TO KOUMATL epyaociag. Xtummnote eladpwg TO
Ma&luadl Tou oIXTNPa mpog Ta defld Kal Emelta
yupioTe TN Aafn Tou odiXTnea npog ta de&ld yia va
KPATNOETE TO KOUUATL epyaociag. (Eik. 11)

Makpld Koppdtia 8a MpEmMeL va uroatnpifovTtal ano
N eUdAeKTA UAIKGA Ot KABe TAeUpd €TOL WOTE va
BpilokovTal OTO iB10 €MiMedo e TO TMAVW PEPOG TNG
Baong. (Eik. 12)

AEITOYPI'IA

AeiToupyia Komng

/\NPOZOXH:

o MOTE UNV ETUXEIPNOETE VA KOYETE KOUMATIA TIOU
€XOUV TAX0G Alydotepo amd 2 XIW\. €KTOG Via
OWANVeG 1N KOUpATIa epyaciag Ta omoia dev
urnopoUvV va macTouv odiXtd anod tov odixtnpa. To
QAMOKOMMEVO KOMMATL propel va muactel and tov
TPOXO, TIPOKAAMVTAG ETUKIVOUVN  SLaoKOPTILON
KOMHATIOV n/kat KATAOTPODN oTIg
ETKAPPBISIWUHEVES AlXMEG. MBavog eival coBapog
TPAUMATIONOG.

Mnv edapudlete mapamnaviola mieon otn Aapn
otav KoBete. YmMepPOAKN Tieon iowg €xel wg
anoTEAECUA UTIEPPOPTWON TOU KLVNTNPa, Heiwon
oTnV  anodoon Kommg M/kal  Kataotpodr OTIiq
ETUKAPPBIBIWUHUEVEG AILXMEG N OKOMN KAl OTovV
TPOXO.

Migon Alyotepn amo TV KAvovikn otnv Aafn iowg
€XEL WG AMOTEAECHA OTIVONPEG Kal Tpowpen ¢Bopd
TOU TpOXOU.

Mnv ayyilete Tov TPOXO, TO KOMUATL £pyaciag 1
KOMMEVA KOMMATIO QUECOWG META TN AslToupyia;
iowg eivat MoAU Zeotd Kal Kayouv To dEppA 0ag.
EAv o Tpoxog OquaTr']oal Kata ™ éldeala ™g
)\srroupylac; OKOUOTEL KAMOLog Mapagevog nxoq n
cxpxlom va Ttolavtovetal anore T0 unxavnpc
AUEOWG. AVTIKATAOTEIOTE qpaowq £va paylopEVo 1)
KATEOTPAMHEVO TPOXO ME KalvoUplo.

Mnv kOBete aloupivio, EUNO, TMAACTIKO, TOIMEVTO,
TOUBAQ K.T.A.

MAavtote va XPNOLUOTIOIEITE ETUKAPPBISIWUUEVOUG
TpoX0oUG KOTING KATAAANAouUG amd tnv epyacia. H
XPNOLUOoTOoINon akataAANAWV TPOXWV KOTNG i0wg
TIPOKAAECEL KOKR anodoon TNg Komng  Kavn
mapouctaoTel Kivduvog TPOCWTILKOU
TPAUNATIONOU.

SuVIoT®MEVOL ETiKapBIOIWMUPEVOL TPOYXOIL KOTING & eUPOG TWV KOUUATIOV EpYACIAg

AlAPETPOG Koppartt epyaociag epapuoyng Kat eUpog Maxoug

KaLapLBuog Edappovn . , . AvogoidwTtol | AvoEoidwTeg
SOVTIOV [wvieg ZwAnveg Kavahiia CWAAVEG VOVIEQ
305*60 | Mahakd atodht 4xiA-1 35y, 4XA. 1 Mn Mn

TEPLOCOTEPO MEPLOOOTEPO | €PapUOOIUO | EPAPHOOIUO
MaAako atodAl . |
305 60 (Timou ne 4121(3\(';11 o 3=5xA. ne 4121(:1}\6;18 o | eda Mr('])cn o | eoq Mr('])cn o
LI WEVOU fixoU) P P o P PHOOI PHOOI
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N MaAako Aemtd B B 2xIA. N Mn Mn
305" 78 aToaAL 8-6x. 1,2-5xA. TMEPLOCOTEPO | €PAPHUOCIHO | EPAPUOCLUO
305 * 78 Avoteidwto 3-6xA. | 1,2-5xiA. 4xA 1 1,2-5xiA. 3—4y\.
aTOAAL MEPLOCOTEPO

¢ O OTAVTAPVT TPOXOG iowg dladEpel amd Xwpa oe XWPa.
o Ot eTUKAPRIOLWUPEVOL TPOXOL KOTING YL LETAAALKN KOTI deV TIPEMEL va enavatpoxifovral.

Kpatdarte ™ Aafn otabepd. AvAPTe TO MNXAVNUA KAl TEEPLIMEVETE MEXPL TO UNXAVNUA va AELTOUPYNOEL OF
mAnpen TaxUtnta. Emerta xaunAwote ™ Aafr TPOOoEXTIKA Yia va GEPETE TOV TPOXO KOVIA OTO KOUMATL
epyaoiag. Otav o TPoxog epbel oe emadn uUnv meEleTe TOAU, EMELTA AUEAVETE TIPOOBEUTIKA TiEON KABWG N
B&on Ko g otabeporoleital. H rieon oag otn Aar) 6a mpeEmel va eival TETOLA WOTE va €XOULE TOUG AlYyOTEPO

duvaTov orvenpeg.

Otav n korm oAokAnpwOei, ofnote 1o pnxavnua kat MEPIMENETE MEXPI O TPOXOX NA STAMATHZEI
ENTEAQS npoToU emotpePeTe TNV AaBn otnv MARpws avuPwpevn 8€on. Eav n Aapn avuywBei evw o Tpoxog
TMEPLOTPEPETAL, TO KOUMATL TIOU €XeEL KOTIEL UMOpPEl va TuAoTel amd Tov TPOXO, TPOAAAWMVTAG ETUKIVOUVN
SlaoKOPMIoN KoppaTiwyv. Otav dev KOBETe TANPWG €va KOMMATL, ONK®WOTe T AP evw O TPOXOQ
TMEPIOTPEDETAL ZPNOIUO TOU MNXAVAMATOG KATA TN SIAPKELA TNG KOTIG MMOPEL va TPOKAAECEL {NUIA OTIG
ETUKAPPBISIWUUEVES ALXUEG KOBWG AUTEG AKOUUTOUV TO KOUUATL Epyaoiag.

Kormn ywviov (Eik. 13)

STEPEWOTE TO QVTIKEIMEVO €pyaciag otn HEYYEVN
onwg ¢aivetal otnv Eik. A, Kal MPoXweNnote oTnv
Ko Tou. H Cwn Tng Aduag Tou TiplovioU 6Ba
ouvTopeuBel edv TO avTikeiyevo epyaociag kopetal
onwg ¢aivetat otV Eik. B.

/A\ NPOZOXH:

* Mn KOBETE TO AVTIKEINEVO Epyaaniag OTwg dpaiverat
otmv Eik. C ylaTi autd Uropei va TPOKAAECEL TNV
eKkTivaEn Tou amd TN MEyyevn, Me Tubavo
AMOTEAECHA KATIOLO TPAUMATIONO.

H Adpa Ttou mplovioU UTOKeLTAL O MEYAAUTEPN
$Bopa otav n mepoxn A omnv Eik. B Komel.
ToroBetnote  €va EUAWVO  TeWdAxlo e€mi TOu
avTIKEIMEVOU epyaoiag omnwg daivetal otnv Eik. D
£T0L WOTE N AQpa Tou TiplovioU va Prel oTnv meploxn
A und ywvia. Auto 6a BonBnoel oTnv Mapataon g
{wng TG AAuag Tou mploviou.

Ol EMUTPEMOMEVEG OLAOTACEIS KOTMG MELOVOVTAL
otav  xpnotgoroteitat  €va  §UAwvo  Teupdylo.
Xpnotporoleite €va EUAIVO TEUAXLIO TOU OTOIoU Ol
dl00TAoelg  eival LOOJUVAPEG ME TIG MEYLOTES
ETUTPEMOUEVEG  OLOOTACEL] KOTNG  Melov TG
dl00TACEI  TOU  QVTIKEIWEVOU  epyaociag  Tou
TMPOKeLTAL VA KoTtel. AUTO Ba EAAXLOTOTIONCEL AKOMUN
NV ouvTOpeUon NG {wng TNG AdUag Tou TptovioU.

Ko cwAnvwv, TETpayavwv Kai diauAwv (Eik. 14)
H Adpa Tou mplovioU UTIOKELTAL O HEYaAUTEPN pBopa
oTav ol meploxeég A kat B otig Eik. F kat G koroUv.
ToroBetnoTe €va EUALVO UTMAOK KOVTIPA OTO TEUAXLO
epyaoiag, onwg urodeikvietal otig Eik. H kal I, wote
0 diokog Tou TPlovioU va el0EABEL OTIG TIEPLOXEG A
kat B umd vywvia. Autd 6a Bonbnost va
ehayloTornoinBei n ouvtopeuon ™G {WNG ™G AAuUAg
TOU TIpLoviou.

OL emuTpemOPeVEG OLAOTACEIS KOTING MELOVOVTAL
otav  xpnolwdoroteitat  &va  EUAlvO  Tepdxlo.
Xpnoiporoteite €éva EUAIVO TEPAXIO TOU OMOioU Ol
dl00Taoelg  eival LOOdUVAPEG ME TIG MEYLOTEG
ETUTPEMOMUEVEG  BlACTACELS KOMNG  Meiov  TIg
Sl00TACEIG  TOU  QVTIKEIMEVOU  €pyaciag Tou
TMPOKeLTAL va Komel. AUTO Ba EAAXLOTOTOLNCEL AKOUN
Vv ouvtopeuon g {wng TG Aduag Tou mplovioU.

Komn op@oywviwv (EiK. 15)

STEPEWOTE TO QAVTIKEIUEVO €PYAOIag OTn HEYYEVN
onwg ¢aivetat oty Eik. J, Kal poxwpnote otnv
KOTIN TOU.

/A NPOZOXH:

® Mn KOBETE TO QVTIKEINEVO Epyaciag OTwG dpaiveTal
otnv Eik. K ylati autd propei va mpokaAeoel TNV
eKTIivaEn Tou amdé TN MEyyevn, Me TuBavo
QAMOTEAECUA KATIOLO TPAUHATIONO.

MeTadopa Tou punxavipatog (Eik. 16)

/A\ NPOZOXH:

*H aAuoida ya v petadopd Oa TpEmMeEl va
pubuiletal €10l WOTe va eAaxloTomoleital n
npoofaciun {wvn Tou TpoxoU KOG TPV TN
METAPOPA TOU UNXAVAATOG.

AIMA®OTE TNV KePAAR TOU UNYavnipatog otn B€on
Tou Jropeite va BAaAete TV aAucida otov yaviio
mg Aapng. Maote Tt AaPr petadopag otav
KOUBAAATE TO Pnxavnua.

2ZYNTHPHZH

/A\NPOZOXH:

e MNavtote BePawwveote OTL To epyaleio eivat
oBNOTO Kal amoouvdedepévo amd To pelua mpLv
ETUXEIPTOETE VA EKTEAEOETE embempnon N
ouvtnenon.

e Mnv Xxpnotgoroleite moté Bevlivn, TETPEAAIKO
aBépa, SLAAUTIKO, AAKOOAN 1) TIAPOMOLEG OUOCIEG.
Evdéxetat va  TPOKANOel  ATIOXPWHATIONOG
napaudPPwon 1 PWYKES.

AvVTIKATaoTaON TOU TPOXOU KOMIG

Xpnotornoinon Tou PNXavnuatog e ¢OapuEVo
TPOXO l0WG MPOKAAEDEL UTEPPOPTWON TOU KLvNTNHPaA
KAl HEWWMEVN aTOS00N KOTAG. AVTIKATAOTEIOTE HE
£€va KawvoUplo TPoXO HOALG 0 TTaALOg Madlaoel va givatl
arnodoTIKOG.
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AvTIKaTaoTaon Twv PnkTpwv avepakog (Eik. 17
Kal 18)

Adalpeite Kal €AEyXETE TIG YNKTPEG AvOPaKOG
TAKTIKA. AVTIKATOOTEITE OTAV ¢OapolVv HEXPL TO
onuadL opiou. Kpatdrte TIG YNKTpeg KaBApEG Kal
eAelBepeq va yAuotpoUv oTig Onkeg. Kat ot dUo
YnkKTpeg avOpakog TmpEMel va avtikabiotavral
Tautdxpova. Xpnotgormoleite HOVO  TAUTOONMEG
YNKTPEG.

Xpnotuoroleite €va katoaBidl yla va adalpeite ta
Kamakia ™G Onkng Wnktpag. Adalpeéote TG
dOapuEveg YNKTPeg, PBAATE TIG KavoUPYLEG Kal
aopalioTe Ta KATMAKLA TNG BNKNG YRKTPAG.

Ma v dlatnpnon ™g ASGAAEIAS kat AZIOMIZTIAZ
TOU TIPOIOVTOG, ETIOKEUEG, OTIOLASNTIOTE  GAAN
ouvTriPNOoN N PUBULON TIPEMEL va ekTEAOUVTAL ATIO TA
E&ouolodotnuéva Kévipa EEumnpétnong 1ng
Makita, pe Xpnon navtote avtaAAakTikov Makita.

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA

/\ NPOZOXH:

* AUTA Ta €EQPTNHATA N} TTPOCAPTAATA CUVIOTMVTAL
yla xprion pe To gpyaAeio oag g Makita mou
kaBopifetal oTo eyxelpidlo autd. H xpnon
oTIdNTIOTE AAAWV EEAPTNHATWV 1) TIPOCAPTNHATWY
uropel va dnuloupynoetl Kivduvo TPaupaTiopoU
atopwyv. Xpnoldoroleite poOvo  e€EapTnpata n
mpooaptnUata HOVO yla TO OKomd  Tou
mnpoopilovTat.

Eav xpelaleote kamola Bonbela yla MEPLOCOTEPES
MANpodopieg Mou apopolv OTa €EAPTNHHATA AUTA,
arnotavOeite 0TO TOMIKO 0AG KEVTPO €EUTINPETNONG
Makita.

* ErukapBLdlwUHEVOG TPOXOG KOTING

® MPOOTATEUTIKA YUAALA-TIPOOWTISEG

* Koiho kAeldi 17

o Koupri §ekAeldwpatog (Koupri aopaiiong)

NMAPATHPHZH:

e Meplkd oOTolXela otn  Aiota  propsl  va
ouurnepthapBavovtal oTn ouokeuaocia epyaleiou
wg otavtap egaptnuata. Mmopei va dlapEpouv
avaloya pe T xwpa.

ENG905-1
©opupog
To Turmkd A eminedo HETPNUEVOU
kaBopifetal cUpdwva pe To EN61029:
>1a8un mieong fxou (L,,): 98 dB (A)
STA0UN dUvaung nxou (Lya): 108 dB(A)
ABeBatdtnTa (K): 3 dB (A)
®opATE WTOUOTISEG

BopUBRoU

ENG900-1

Kpadaouog

H oAk T &ovnong (dBpolopa TpL-a&ovikoU

dlavuopatog) kabopifetal cUpdpwva pe To EN61029:
Ekriopurm dovnong (ap): 4,5 m/s?
ABeBaidotnta (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

e H BnAwHEVN TIUN EKMOUTMNG KPASAOH®V EXEL
puetpnBei olpdwva e Tnv TPOTUTN HEBOdO
SOKIUNG Kal uropel va xpnotwgoron®ei ywa
oUYKpLoN €VOG epyaAeiou pe AANo.

o H SNAWUEVN TIUN EKMOUMNG KPASAOUWV UMOPEL va
xpnowornomeel kAt OMV  TIPOKATAPKTIKN
a&loAoynon €kBeaong.

/\POEIAOMNOIHZH:

e H eKmoprm KpadaoUWV KAtd TN XpPnon Tou
NAEKTPIKOU €PYOAEIOU OF TIPAYUATIKEG OUVONKEG
uropel va dladEpel amo N SNAWUEVN TIUN EKTIOUMNG
avaAoya He Tov TPOTo XPriong Tou epyaleiou.

e dpovtiote va AABeTe TA KATAAANAQ pETPA
npooTaciag Tou XelploTtn Bacel uttoAoylopol Tng
€KBEONG O TPAYMATIKEG OUVONKEG XPNong
(AapBavovtag umoyn OAEG TIG OUVIOTWOEG TOU
KUKAOU AelToupyiag OTwG Toug XPOvVoug Tou TO
epyaleio eival ekTOG Aeltoupyiag kat  otav
Bpioketal og adpavn Aettoupyia mMEPAV TOU XPOVOU
gvepyoroinong).

ENH003-13
Movo yia xopeg Tng Eupwnng

ARAwon Zuppopowong EK
H Makita Corporation, ®wg o unelBuvog

KATOOKEUAOTRG, SnA®vel
pnxavnua(ra) Tng Makita:
XapaKTnplopog Hnxavnuatog:
Tpox0G KOTING HETANWV
Ap. povtEAou/ Tumog: LC1230
eival ev oelpa mapaywyn Kat
ouppopowvovTal ME TIG aKOAouBeg Eupwnaikeg
Odnyieg:
2006/42/EK
Kal Kataokeudlovtal oUpdwva He TA akolouba
mPOTUMA 1) £yypada TUTIOTOINONG:
EN61029
H Texvikn Tekunpiwon ¢ulacoetar amd Tov
£EOUCLOBOTNUEVO EKMPOCWNO pag otnv Eupwrmm,
dnAadn ™:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
(AyyAia)

oTI To/Ta akoAouBo(a)

30.1.2009

Permy

Tomoyasu Kato
AleuBuvtng

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884227G957
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www.makita.com



