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ENGLISH (original instructions)

Explanation of general view

1 Shaft lock 8 Lever 13 Abrasive cut-off wheel/diamond
2 Lock-off lever 9  Lock nut wheel
3 Switch lever 10 Depressed center grinding 14 Wheel guard for abrasive cut-off
4 Speed adjusting dial wheel/ Multi-disc wheel/diamond wheel
5 Wheel guard 11 Inner flange 15 Exhaust vent
6  Bearing box 12 Lock nut wrench 16 Inhalation vent
7  Screw
SPECIFICATIONS
115 mm/M14 9564PC - 9564PCV -
Depressed center
wheel diameter/ | 125 mm/M14 9565PC - 9565PCV -
indle thread
Spindlethread I M4 - 9566PC - 9566PCV
Rated speed (n) / No load speed (ng) | 12,000 min~' | 10,000 min~" | 2,800 — 12,000 min~" | 4,000 — 10,000 min™"
Overall length 307 mm 307 mm 307 mm 307 mm
Net weight 2.4 kg 2.5kg 2.4kg 2.5 kg
Safety class [g]/m
* Due to our continuing program of research and devel- 3. Do not use accessories which are not specifi-

opment, the specifications herein are subject to change
without notice.
» Specifications may differ from country to country.
* Weight according to EPTA-Procedure 01/2003
ENEO048-1
Intended use
The tool is intended for grinding, sanding and cutting of
metal and stone materials without the use of water.
ENF002-1
Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.
GEA010-1
General Power Tool Safety Warnings

/\WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for future refer-

ence.
GEB033-3

GRINDER SAFETY WARNINGS

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding,
Wire Brushing, or Abrasive Cutting-Off Operations:
1. This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool. Read
all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.
Operations such as polishing are not recom-
mended to be performed with this power tool.
Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal
injury.

cally designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of
your power tool. Incorrectly sized accessories can-
not be adequately guarded or controlled.

The arbour size of wheels, flanges, backing pads
or any other accessory must properly fit the
spindle of the power tool. Accessories with arbour
holes that do not match the mounting hardware of
the power tool will run out of balance, vibrate exces-
sively and may cause loss of control.

Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, backing pad for
cracks, tear or excess wear, wire brush for loose
or cracked wires. If power tool or accessory is
dropped, inspect for damage or install an
undamaged accessory. After inspecting and
installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating
accessory and run the power tool at maximum
no-load speed for one minute. Damaged accesso-
ries will normally break apart during this test time.
Wear personal protective equipment. Depending
on application, use face shield, safety goggles
or safety glasses. As appropriate, wear dust
mask, hearing protectors, gloves and workshop
apron capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by vari-
ous operations. The dust mask or respirator must be
capable of filtrating particles generated by your oper-
ation. Prolonged exposure to high intensity noise
may cause hearing loss.



9. Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear
personal protective equipment. Fragments of
workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of opera-
tion.

10. Hold power tool by insulated gripping surfaces
only, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring or
its own cord. Cutting accessory contacting a “live”
wire may make exposed metal parts of the power
tool “live” and shock the operator.

11. Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

12. Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning
accessory may grab the surface and pull the power
tool out of your control.

13. Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

14. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing and
excessive accumulation of powdered metal may
cause electrical hazards.

15. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

16. Do not use accessories that require liquid cool-
ants. Using water or other liquid coolants may result
in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings
Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other acces-
sory. Pinching or snagging causes rapid stalling of the
rotating accessory which in turn causes the uncontrolled
power tool to be forced in the direction opposite of the
accessory’s rotation at the point of the binding.
For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched
by the workpiece, the edge of the wheel that is entering
into the pinch point can dig into the surface of the mate-
rial causing the wheel to climb out or kick out. The wheel
may either jump toward or away from the operator,
depending on direction of the wheel’'s movement at the
point of pinching. Abrasive wheels may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incor-

rect operating procedures or conditions and can be

avoided by taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control
over kickback or torque reaction during start-
up. The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.
Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs. Kick-
back will propel the tool in direction opposite to
the wheel’s movement at the point of snagging.
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d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snag-
ging the accessory. Corners, sharp edges or
bouncing have a tendency to snag the rotating
accessory and cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving blade
or toothed saw blade. Such blades create fre-
quent kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive

Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended

for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot
be adequately guarded and are unsafe.
The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum
safety, so the least amount of wheel is
exposed towards the operator. The guard
helps to protect operator from broken wheel frag-
ments and accidental contact with wheel.
c) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off
wheels are intended for peripheral grinding, side
forces applied to these wheels may cause them
to shatter.
Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your
selected wheel. Proper wheel flanges support
the wheel thus reducing the possibility of wheel
breakage. Flanges for cut-off wheels may be dif-
ferent from grinding wheel flanges.

e) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power
tool is not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

b
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Additional Safety Warnings Specific for Abrasive

Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make
an excessive depth of cut. Overstressing the
wheel increases the loading and susceptibility to
twisting or binding of the wheel in the cut and the
possibility of kickback or wheel breakage.

Do not position your body in line with and

behind the rotating wheel. When the wheel, at

the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the spin-
ning wheel and the power tool directly at you.

c) When wheel is binding or when interrupting a
cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cut-off wheel from the
cut while the wheel is in motion otherwise
kickback may occur. Investigate and take cor-
rective action to eliminate the cause of wheel
binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed
and carefully reenter the cut. The wheel may
bind, walk up or kickback if the power tool is
restarted in the workpiece.

b
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e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under
the workpiece near the line of cut and near the
edge of the workpiece on both sides of the
wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding wheel may cut gas or water
pipes, electrical wiring or objects that can cause
kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers recommen-
dations, when selecting sanding paper.
Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and
may cause snagging, tearing of the disc or kick-
back.

Safety Warnings Specific for Wire Brushing Opera-
tions:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire
wheel or brush may expand in diameter due to
work load and centrifugal forces.

Additional safety warnings:

17. When using depressed center grinding wheels,
be sure to use only fiberglass-reinforced wheels.

18. Be careful not to damage the spindle, the flange
(especially the installing surface) or the lock nut.
Damage to these parts could result in wheel
breakage.

19. Make sure the wheel is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

20. Before using the tool on an actual workpiece, let
it run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate poor installation or a poorly
balanced wheel.

21. Use the specified surface of the wheel to per-
form the grinding.

22. Watch out for flying sparks. Hold the tool so that
sparks fly away from you and other persons or
flammable materials.

23. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

24. Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

25. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged or that the battery cartridge is
removed before carrying out any work on the
tool.

26. Observe the instructions of the manufacturer for
correct mounting and use of wheels. Handle and
store wheels with care.

27. Do not use separate reducing bushings or adap-
tors to adapt large hole abrasive wheels.

28. Use only flanges specified for this tool.

29. For tools intended to be fitted with threaded hole
wheel, ensure that the thread in the wheel is long
enough to accept the spindle length.

30. Check that the workpiece is properly supported.

31. Pay attention that the wheel continues to rotate
after the tool is switched off.

32. If working place is extremely hot and humid, or
badly polluted by conductive dust, use a short-
circuit breaker (30 mA) to assure operator safety.

33. Do not use the tool on any materials containing
asbestos.

34. Do not use water or grinding lubricant.

35. Ensure that ventilation openings are kept clear
when working in dusty conditions. If it should
become necessary to clear dust, first disconnect
the tool from the mains supply (use non metallic
objects) and avoid damaging internal parts.

36. When use cut-off wheel, always work with the
dust collecting wheel guard required by domes-
tic regulation.

37. Cutting discs must not be subjected to any lat-
eral pressure.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

WARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this instruc-
tion manual may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Shaft lock (Fig. 1)

CAUTION:
* Never actuate the shaft lock when the spindle is mov-
ing. The tool may be damaged.

Press the shaft lock to prevent spindle rotation when
installing or removing accessories.

Switch action (Fig. 2)

CAUTION:

* Before plugging in the tool, always check to see that
the switch lever actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

* Do not pull the switch lever forcibly without pushing in
the lock-off lever.

To prevent the switch lever from accidentally pulled, a
lock-off lever is provided. To start the tool, pull the lock-off
lever toward the operator and then pull the switch lever.
Release the switch lever to stop.

Speed adjusting dial (Fig. 3)

The rotating speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 5.
Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 5. And lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the below table for the relationship between the
number settings on the dial and the approximate rotating
speed.



For 9564PCV, 9565PCV

Number min~"(R.PM.)
1 2,800
2 4,000
3 6,500
4 9,000
5 12,000
For 9566PCV
Number min~'(R.PM.)
1 4,000
2 5,000
3 6,500
4 8,000
5 10,000

CAUTION:

* |f the tool is operated continuously at low speeds for a
long time, the motor will get overloaded and heated up.

* The speed adjusting dial can be turned only as far as 5
and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or the speed
adjusting function may no longer work.

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Electronic function

Constant speed control

* Possible to get fine finish, because the rotating speed
is kept constantly even under the loaded condition.

* Additionally, when the load on the tool exceeds admis-
sible levels, power to the motor is reduced to protect
the motor from overheating. When the load returns to
admissible levels, the tool will operate as normal.

Soft start feature
* Soft start because of suppressed starting shock.

ASSEMBLY

CAUTION:
* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing side grip (handle) (Fig. 4)

CAUTION:
* Always be sure that the side grip is installed securely
before operation.

Screw the side grip securely on the position of the tool as
shown in the figure.

Installing or removing wheel guard

(For depressed center wheel, multi disc /

abrasive cut-off wheel, diamond wheel)

CAUTION:

* The wheel guard must be fitted on the tool so that the
closed side of the guard always points toward the oper-
ator.

For tool with locking screw type wheel guard (Fig. 5)
Mount the wheel guard with the protrusion on the wheel
guard band aligned with the notch on the bearing box.
Then rotate the wheel guard around 180 degrees coun-
terclockwise. Be sure to tighten the screw securely.

To remove wheel guard, follow the installation procedure
in reverse.

For tool with clamp lever type wheel guard

(Fig.6 &7)

Pull the lever in the direction of the arrow after loosening
the screw. Mount the wheel guard with the protrusion on
the wheel guard band aligned with the notch on the bear-
ing box. Then rotate the wheel guard around 180°. Fas-
ten it with the screw after pulling lever in the direction of
the arrow for the working purpose. The setting angle of
the wheel guard can be adjusted with the lever.

To remove wheel guard, follow the installation procedure
in reverse.

Installing or removing depressed center grinding
wheel/Multi-disc (accessory)

Mount the inner flange onto the spindle. Fit the wheel/
disc on the inner flange and screw the lock nut onto the
spindle. (Fig. 8)

To tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so that
the spindle cannot revolve, then use the lock nut wrench
and securely tighten clockwise. To remove the wheel, fol-
low the installation procedure in reverse. (Fig. 9)

OPERATION

WARNING:

It should never be necessary to force the tool. The

weight of the tool applies adequate pressure. Forcing

and excessive pressure could cause dangerous wheel

breakage.

ALWAYS replace wheel if tool is dropped while grind-

ing.

NEVER bang or hit grinding disc or wheel onto work.

Avoid bouncing and snagging the wheel, especially

when working corners, sharp edges etc. This can

cause loss of control and kickback.

NEVER use tool with wood cutting blades and other

sawblades. Such blades when used on a grinder fre-

quently kick and cause loss of control leading to per-

sonal injury.

CAUTION:

 After operation, always switch off the tool and wait until
the wheel has come to a complete stop before putting
the tool down.

Grinding and sanding operation (Fig. 10)

ALWAYS hold the tool firmly with one hand on housing
and the other on the side handle. Turn the tool on and
then apply the wheel or disc to the workpiece.

In general, keep the edge of the wheel or disc at an angle
of about 15 degrees to the workpiece surface.

During the break-in period with a new wheel, do not work
the grinder in the B direction or it will cut into the work-
piece. Once the edge of the wheel has been rounded off
by use, the wheel may be worked in both A and B direc-
tion.



Operation with abrasive cut-off / diamond wheel (optional accessory) (Fig. 11)
The direction for mounting the lock nut and the inner flange varies by wheel thickness.

Refer to the table below.

Abrasive cut-off wheel

——lt T E—

C= =D

22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8")
%7 3 —%
1. Lock nut 2. Abrasive cut-off wheel

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

Diamond wheel

Thickness: Less than 4 mm (5/32") Thickness: 4 mm (5/32") or more ~ Thickness: Less than 4 mm (5/32") Thickness: 4 mm (5/32") or more

22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8")

= 3 =,

3. Inner flange 4. Diamond wheel

WARNING:

* When using an abrasive cut-off / diamond wheel, be

sure to use only the special wheel guard designed for

use with cut-off wheels.

NEVER use cut-off wheel for side grinding.

Do not “jam” the wheel or apply excessive pressure. Do

not attempt to make an excessive depth of cut. Over-

stressing the wheel increases the loading and suscepti-

bility to twisting or binding of the wheel in the cut and

the possibility of kickback, wheel breakage and over-

heating of the motor may occur.

Do not start the cutting operation in the workpiece. Let

the wheel reach full speed and carefully enter into the

cut moving the tool forward over the workpiece surface.

The wheel may bind, walk up or kickback if the power

tool is started in the workpiece.

During cutting operations, never change the angle of

the wheel. Placing side pressure on the cut-off wheel

(as in grinding) will cause the wheel to crack and break,

causing serious personal injury.

* A diamond wheel shall be operated perpendicular to
the material being cut.

MAINTENANCE

CAUTION:

e Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

* Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

The tool and its air vents have to be kept clean. Regularly
clean the tool’s air vents or whenever the vents start to
become obstructed. (Fig. 12)

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by Mak-
ita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

CAUTION:

* These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita service center.

* Wheel guard (Wheel cover) For depressed center
wheel / Multi disc

* Wheel guard (Wheel cover) For abrasive cut-off wheel /
diamond wheel

* Depressed center wheels

* Abrasive cut-off wheels

* Multi discs

* Diamond wheels

* Wire cup brushes

* Wire bevel brush 85

* Abrasive discs

Inner flange

Lock nut For depressed center wheel / abrasive cut-off

wheel / multi disc / diamond wheel

* Lock nut For abrasive disc

¢ Lock nut wrench

e Side grip

Rubber pad
Dust cover attachment



ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Model 9564PCV

Sound pressure level (Lyp): 81 dB (A)

Sound power level (LW,S: 92 dB (A)

Uncertainty (K): 3 dB (A)

Model 9565PC, 9565PCV

Sound pressure level (Lyp): 82 dB (A)

Sound power level (LWAS): 93 dB (A)

Uncertainty (K): 3 dB (A)

Model 9566PCV

Sound pressure level (L,p): 84 dB (A)

Sound power level (Lya): 95 dB (A)

Uncertainty (K): 3 dB (A)

Wear ear protection
ENG900-1

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Model 9566PCV

Work mode: surface grinding

Vibration emission (an ag): 8.5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?
Model 9564PCV, 9565PC, 9565PCV
Work mode: surface grinding
Vibration emission (a, ag): 10.0 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?
ENG902-1

* The declared vibration emission value has been mea-
sured in accordance with the standard test method and
may be used for comparing one tool with another.

* The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

* The declared vibration emission value is used for main
applications of the power tool. However if the power
tool is used for other applications, the vibration emis-
sion value may be different.

WARNING:

* The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

* Be sure to identify safety measures to protect the oper-
ator that are based on an estimation of exposure in the
actual conditions of use (taking account of all parts of
the operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in addition to
the trigger time).

ENH101-14
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible manufac-
turer declare that the following Makita machine(s):
Designation of Machine: Angle Grinder
Model No./ Type: 9564PCV, 9565PC, 9565PCV,
9566PCV
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorized
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. 1. 2009

aeny

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN



FRANGA'S (Instructions originales)

Descriptif
1 Blocage de l'arbre 8  Levier 13 Meule de trongonnage abrasive/
2 Levier de sécurité 9  Contre-écrou meule diamantée
3 Levier de l'interrupteur 10 Meule a moyeu déporté/multi- 14 Carter de meule pour meule de
4  Cadran de réglage de la vitesse disque trongonnage abrasive/meule
5 Carter de meule 11 Flasque intérieur diamantée
6 Boitier d’engrenage 12 Clé a contre-écrou 15 Sortie d'air
7 Vis 16 Entrée d’air
SPECIFICATIONS
. 115 mm/M14 9564PC - 9564PCV -
Diamétre de la meule
a moyeu déporté/ 125 mm/M14 9565PC - 9565PCV -
Filetage de I
1elage ceTae I 150 mmm14 - 9566PC - 9566PCV
Vitesse nominale (n) / Vitesse  vide (ng) | 12 000 min~! | 10 000 min~" | 2 800 — 12 000 min~" | 4 000 — 10 000 min™"
Longueur totale 307 mm 307 mm 307 mm 307 mm
Poids net 2,4 kg 2,5kg 2,4 kg 2,5kg
Catégorie de sécurité [B
« Etant donné I'évolution constante de notre programme GEB033-3

de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes & modification
sans préavis.

 Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

* Poids selon la procédure EPTA 01/2003
ENE048-1
Utilisations

Loutil est congu pour le meulage, le pongage et la coupe
des matériaux de métal et de pierre, sans utilisation
d’eau.

ENF002-1
Alimentation
Loutil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque signaléti-
que, et il ne pourra fonctionner que sur un courant sec-
teur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il est
conforme a la réglementation européenne et peut de ce
fait étre alimenté sans mise a la terre.

GEA010-1
Consignes de sécurité générales pour outils électri-
ques

/A\ MISE EN GARDE Veuillez lire toutes les mises en
garde et toutes les instructions. Il y a risque de choc
électrique, d’incendie et/ou de blessure grave si les
mises en garde et les instructions ne sont pas
respectées.

Conservez toutes les mises en garde et instructions
pour référence ultérieure.

10

CONSIGNES DE SECURITE POUR LE
MEULEUSE

Consignes de sécurité communes aux travaux de
meulage, poncage, brossage métallique et trongon-
nage abrasif :

1. Cet outil électrique est congu pour étre utilisé en
tant que meuleuse, ponceuse, broche métallique
ou outil de tronconnage. Veuillez lire les consi-
gnes de sécurité, instructions, illustrations et
spécifications qui accompagnent cet outil élec-
trique. Il y a risque de choc électrique, d'incendie et/
ou de blessure grave si les instructions ci-dessous
ne sont pas toutes respectées.

2. Il est recommandé de ne pas effectuer de tra-
vaux de polissage avec cet outil électrique. Il y a
risque de danger et de blessure si l'outil électrique
est utilisé pour exécuter des travaux pour lesquels il
n’a pas été congu.

3. Nutilisez pas d’accessoires non spécifique-
ment concus et recommandés par le fabricant de
I'outil. Méme s'il est possible de fixer un accessoire
a l'outil électrique, cela ne garantit pas qu’il fonction-
nera de maniére sdre.

4. La vitesse nominale de I'accessoire doit étre au
moins égale a la vitesse maximale indiquée sur
I'outil électrique. Les accessoires utilisés a une
vitesse supérieure a leur vitesse nominale peuvent
se casser et voler en éclats.

5. Le diamétre extérieur et I'épaisseur de I'acces-
soire ne doivent pas dépasser la capacité nomi-
nale de loutil électrique. La maitrise et la
protection des accessoires de format incorrect ne
peuvent étre garantis.

6. La taille de l'alésage des meules, flasques,
semelles ou autres accessoires doit étre bien
adaptée a la taille de I'axe de I'outil électrique.
Un accessoire dont les alésages ne sont pas bien
adaptés a la taille de la piece ou il est monté sur
outil électrique se déséquilibrera, vibrera trop et
pourra entrainer une perte de maitrise de I'outil.




10.

1

12,

13.

14.

N’utilisez jamais un accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation, assurez-vous que la
meule abrasive est exempte de copeaux et fissu-
res, que la semelle n’est pas fissurée, déchirée
ou trop usée, ou que la brosse métallique est
exempte de fils métalliques laches ou cassés. Si
vous échappez l'outil électrique ou un acces-
soire, assurez-vous qu’il n’est pas endommageé
et remplacez-le en cas de dommage. Aprés avoir
vérifié et installé un accessoire, assurez-vous
que personne, y compris vous-méme, ne se
trouve au méme niveau que I’accessoire rotatif,
et faites tourner I'outil électrique a vitesse maxi-
male, sans charge, pendant une minute. Norma-
lement 'accessoire se cassera lors de ce test s'il est
endommagé.

Portez des dispositifs de protection personnelle.
Suivant le type de travail a effectuer, utilisez un
écran facial, des lunettes étanches ou des lunet-
tes de sécurité. Selon le cas, portez un masque
antipoussiéres, des protecteurs d’oreilles, des
gants ou un tablier de travail assurant une pro-
tection contre les petits éclats de disque abrasif
ou de piéce. La protection des yeux doit pouvoir
arréter les débris éjectés lors des divers travaux. Le
masque antipoussiéres ou le masque filtrant doit
pouvoir filtrer les particules générées lors des tra-
vaux. Lexposition prolongée a un bruit d’intensité
élevée peut entrainer la surdité.

Assurez-vous que les curieux demeurent a une
distance sdre de la zone de travail. Toute per-
sonne pénétrant dans la zone de travail doit por-
ter des dispositifs de protection personnelle.
Des fragments de piece ou un accessoire cassé
peuvent étre éjectés et blesser les personnes pré-
sentes dans la zone de travail.

Saisissez I'outil électrique uniquement par ses
surfaces de poigne isolées lorsque vous effec-
tuez des travaux au cours desquels I'accessoire
tranchant peut entrer en contact avec des fils
cachés ou avec le cordon d’alimentation de
P'outil. Le contact de 'accessoire tranchant avec un
fil sous tension peut également mettre sous tension
les parties métalligues exposées de l'outil électri-
que, causant ainsi un choc électrique chez I'utilisa-
teur.

Placez le cordon a I’écart de I'accessoire tour-
nant. Si vous perdez la maitrise de I'outil, vous ris-
quez de couper ou daccrocher le cordon, et
'accessoire tournant risque de vous happer une
main ou un bras.

Ne déposez jamais I'outil électrique avant que
I’'accessoire n’ait complétement cessé de tour-
ner. Laccessoire tournant risquerait d’accrocher la
surface et d’entrainer une perte de maitrise de I'outil
électrique.

Ne laissez pas tourner I'outil électrique lorsque
vous le transportez. Laccessoire tournant risque-
rait d’entrer accidentellement en contact avec vos
vétements et d’étre ensuite attiré vers votre corps.
Nettoyez régulierement les orifices de ventilation
de I’outil électrique. Le ventilateur du moteur attire
la poussiere a lintérieur du carter et 'accumulation
excessive de poudre métallique peut causer un dan-
ger électrique.

15. N'utilisez pas l'outil électrique prés des maté-
riaux inflammables. Les étincelles peuvent allumer
ces matériaux.

N’utilisez pas d’accessoires pour lesquels I'utili-
sation d’un liquide de refroidissement est néces-
saire. Lutilisation d'eau ou dun liquide de
refroidissement comporte un risque d’électrocution
ou de choc électrique.

Mises en garde concernant les chocs en retour

Le choc en retour est une réaction soudaine qui survient
lorsque la meule, la semelle, la brosse ou un autre
accessoire en rotation se coince ou accroche. Lorsque
'accessoire en rotation se coince ou accroche, il s’arréte
soudainement et l'utilisateur perd alors la maitrise de
I'outil électrique projeté dans le sens contraire de sa rota-
tion au point ou il se coince dans la piéce.

Par exemple, si une meule abrasive accroche ou se
coince dans la piece, son tranchant risque d’y creuser la
surface du matériau, avec pour conséquence que la
meule remontera ou bondira. La meule risque alors de
bondir vers I'utilisateur ou en sens opposé, suivant son
sens de déplacement au point ou elle se coince dans la
piece. Dans de telles situations, la meule abrasive risque
aussi de casser.

Le choc en retour est le résultat d’'une mauvaise utilisa-
tion de l'outil électrique et/ou de procédures ou condi-
tions inadéquates de travail. Il peut étre évité en prenant
les mesures appropriées, tel qu'indiqué ci-dessous.

a) Maintenez une poigne ferme sur I'outil élec-
trique, et placez corps et bras de fagon a
assurer une bonne résistance aux forces de
choc en retour. Utilisez toujours la poignée
auxiliaire lorsque cette derniére est disponi-
ble, pour assurer une maitrise maximale de
I'outil en cas de choc en retour ou de réac-
tion de couple au moment du démarrage.
Lutilisateur peut maitriser I'effet de la réaction de
couple ou du choc en retour s'il prend les pré-
cautions nécessaires.

Ne placez jamais la main prés d’un acces-
soire en rotation. Laccessoire risquerait de
passer sur la main en cas de choc en retour.
c) Ne vous placez pas dans la zone vers
laquelle I'outil électrique se déplacera en cas
de choc en retour. Le choc en retour projettera
I'outil dans le sens opposé au mouvement de la
meule au point ou elle accroche dans la piece.
Soyez tout particulierement prudent lorsque
vous travaillez dans les coins, sur des bords
tranchants, etc. Evitez de laisser I’accessoire
bondir ou accrocher. Laccessoire en rotation a
tendance a accrocher, entrainant une perte de
maitrise ou un choc en retour, au contact des
coins et des bords tranchants, ou lorsqu’il bondit.
e) Ne fixez pas une lame de tronconneuse ou
une lame dentée. De telles lames causent fré-
quemment des chocs en retour et des pertes de
maitrise.

16.
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Consignes de sécurité spécifiques aux opérations de
meulage et de tronconnage abrasif :
a) Utilisez exclusivement les types de meule

b

[

d

e
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recommandés pour votre outil électrique, et
le carter de meule concu spécifiquement
pour la meule sélectionnée. Lutilisation de
meules non congues pour l'outil électrique est
dangereuse car le carter de meule ne peut pas
assurer une protection adéquate.

Le carter de meule doit étre solidement fixé a
I'outil électrique et placé de facon a assurer
une sécurité maximale en ne laissant qu’une
partie minimale de la meule exposée du coté
de I'utilisateur. Le carter de meule aide a proté-
ger l'utilisateur contre les fragments d’'une meule
cassée et contre le contact accidentel avec la
meule.

Les meules doivent étre utilisées exclusive-
ment pour les applications recommandées.
Par exemple : une meule tron¢conneuse ne
doit pas étre utilisée pour le meulage latéral.
Les meules trongonneuses abrasives étant con-
cues pour le meulage périphérique, elles ris-
quent de voler en éclats si on leur applique une
force latérale.

Utilisez toujours des flasques de meule en
bon état, dont la taille et la forme correspon-
dent a la meule sélectionnée. Des flasques de
meule adéquats soutiennent la meule et rédui-
sent ainsi les risques de rupture de la meule. Les
flasques de meule trongonneuse peuvent étre
différents des flasques de meule ordinaire.
N’utilisez pas les meules usées d’outils élec-
triques plus gros. Une meule congue pour un
outil électrique plus gros ne convient pas a I'utili-
sation a vitesse plus élevée sur un outil plus
petit. Elle risquerait de voler en éclats.

Consignes de sécurité supplémentaires et spécifi-
ques aux travaux de trongonnage abrasif :
a) Evitez de « bloquer » la meule tronconneuse

12
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ou de lui appliquer une pression excessive.
N’essayez pas de faire une coupe de profon-
deur excessive. Il y a risque de torsion ou de
coincement de la meule dans la ligne de coupe
si elle est soumise a une surcharge. Elle risque
alors d’effectuer un choc en retour ou de casser.
Ne vous placez pas directement derriére ou
devant la meule en rotation. Lorsque la meule,
au point d’opération, s’éloigne de votre corps, un
choc en retour peut projeter la meule en rotation
et I'outil électrique directement vers vous.
Lorsque la meule se coince ou lorsque vous
interrompez la coupe pour une raison quel-
conque, mettez I’outil électrique hors tension
et gardez-le immobile jusqu’a ce que la
meule cesse complétement de tourner. Ne
tentez jamais de retirer la meule troncon-
neuse de la ligne de coupe alors que la meule
tourne encore, car il y a risque de choc en
retour. Identifiez la cause du coincement de la
meule et éliminez-la.

d)

e)

f)

Ne reprenez pas la coupe en laissant la
meule telle quelle dans la piéce. Attendez
que la meule ait atteint sa pleine vitesse
avant de la réintroduire soigneusement dans
la ligne de coupe. Si vous redémarrez [outil
électrique alors qu'il se trouve encore dans la
piéce a travailler, la meule risquera de se coin-
cer, de remonter hors de la ligne de coupe ou de
provoquer un choc en retour.

Soutenez les panneaux ou piéces trop gran-
des pour minimiser les risques que la meule
ne se coince et ne cause un choc en retour.
Les grandes piéces ont tendance a s’affaisser
sous leur propre poids. Des supports doivent
étre installés sous la piece pres de la ligne de
coupe et pres des bords de la piece, des deux
cotés de la meule.

Soyez extrémement prudent lorsque vous
effectuez une coupe en cul-de-sac dans un
mur ou toute autre surface derriére laquelle
peuvent se trouver des objets cachés. La
meule risquerait de couper des tuyaux de gaz ou
d’eau, des fils électriques ou des objets pouvant
causer un choc en retour.

Consignes de sécurité spécifiques aux travaux de
pongage :

a)

N’utilisez pas du papier de poncage de trop
grande taille. Suivez les recommandations
du fabricant pour choisir le papier de pon-
cage. Il y a risque de lacération si le papier de
pongage dépasse de la semelle, et le disque ris-
que alors d’accrocher, de s’user plus vite ou de
provoquer un choc en retour.

Consignes de sécurité spécifiques aux travaux de
brossage métallique :

a)

b)

N’oubliez pas que des fils métalliques se
détachent de la brosse méme lors des tra-
vaux ordinaires. Ne soumettez pas les fils
métalliques a une surcharge en appliquant
une pression excessive sur la brosse. Les fils
métalliques péneétrent facilement dans les véte-
ments légers et/ou dans la peau.

Si l'utilisation d’un carter de meule est
recommandée pour le brossage métallique,
assurez-vous que la meule ou brosse métalli-
que ne bloque pas le carter de meule. Selon
la charge de travail et 'intensité de la force cen-
trifuge, le diametre de la meule ou brosse métal-
lique peut augmenter.

Consignes de sécurité supplémentaires :

17. Lors de

18.

19.

20.

I'utilisation des meules a moyeu

déporté, assurez-vous d’utiliser exclusivement
des meules renforcées de fibre de verre.

Prenez garde d’endommager I'axe, le flasque
(tout particulierement la surface par laquelle il
s’installe) ou le contre-écrou. La meule risque de
casser si ces piéces sont endommagées.
Assurez-vous que la meule n’entre pas en con-
tact avec la piece avant de mettre I'outil sous
tension.

Avant d’utiliser I'outil sur la piece a travailler, fai-
tes-le tourner un instant a vide. Soyez attentif a
toute vibration ou sautillement pouvant indiquer
que la meule n’est pas bien posée ou qu’elle est
mal équilibrée.



21. Utilisez la face spécifiée de la meule pour meu-
ler.

22. Prenez garde aux étincelles qui jaillissent. Tenez
I'outil de sorte que les étincelles ne jaillissent
pas vers vous, vers une personne présente ou
vers un matériau inflammable.

23. Ne laissez pas tourner I'outil aprés I'utilisation.
Ne faites fonctionner I’outil qu’une fois que vous
I’avez bien en main.

24. Ne touchez pas la piece immédiatement aprées
avoir terminé le travail ; elle peut étre trés
chaude et vous briiler la peau.

25. Assurez-vous toujours que l'outil est hors ten-
sion et débranché ou que sa batterie est retirée
avant d’effectuer tout travail dessus.

26. Suivez les instructions du fabricant pour un
montage adéquat et une utilisation appropriée
des meules. Manipulez et rangez les meules soi-
gneusement.

27. N'utilisez pas de bagues de réduction ou d’adap-
tateurs pour les meules de poncage dont le trou
central est grand.

28. N'utilisez que les flasques spécifiés pour cet
outil.

29. Dans le cas des outils congus pour les meules a
trou fileté, assurez-vous que la longueur du file-
tage de la meule correspond a celle de I'axe.

30. Vérifiez que la piéce a travailler est adéquate-
ment supportée.

31. N’oubliez pas que la meule continue de tourner
une fois I'outil éteint.

32. Si le lieu de travail est extrémement chaud et
humide, ou fortement pollué de poussiéres con-
ductrices, utilisez un disjoncteur (30 mA) pour
assurer la sécurité de I'utilisateur.

33. Nutilisez I'outil avec aucun matériau contenant
de I’amiante.

34. N’utilisez pas d’eau ou de lubrifiant a meulage.

35. Vérifiez que les ouvertures de ventilation sont
dégagées lorsque vous travaillez dans des con-
ditions poussiéreuses. S’il devient néc ire

DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

ATTENTION :

* Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant de I'ajuster ou de vérifier son fonction-
nement.

Blocage de I'arbre (Fig. 1)

ATTENTION :
* N’activez jamais le blocage de I'arbre alors que l'axe
bouge. Vous pourriez endommager I'outil.

Appuyez sur le blocage de I'arbre pour empécher I'axe
de tourner lors de l'installation ou du retrait des accessoi-
res.

Interrupteur (Fig. 2)

ATTENTION :

* Avant de brancher l'outil, vérifiez toujours que le levier
de l'interrupteur fonctionne bien et revient en position
d’arrét (OFF) lorsque relaché.

* N'essayez pas de forcer le levier de linterrupteur sans
avoir d’abord enfoncé le levier de sécurité.

Un levier de sécurité est fourni pour prévenir I'activation
accidentelle du levier de linterrupteur. Pour faire démar-
rer l'outil, tirez le levier de sécurité vers vous puis tirez
sur le levier de l'interrupteur. Pour arréter I'outil, relachez
le levier de l'interrupteur.

Cadran de réglage de la vitesse (Fig. 3)

La vitesse de rotation peut étre modifiée en tournant le
cadran de réglage de la vitesse sur un réglage numéroté
donné, de 1 a 5.

Une vitesse plus élevée est obtenue lorsque le cadran
est tourné dans le sens du numéro 5. Une vitesse plus
basse est obtenue lorsqu’il est tourné dans le sens du
numéro 1.

Reportez-vous au tableau qui suit pour le rapport entre
les réglages numérotés sur le cadran et la vitesse
approximative de rotation.

Pour 9564PCV, 9565PCV

de retirer la poussiére accumulée, débranchez
d’abord I'outil de I’alimentation secteur (utilisez
un objet non métallique pour retirer la pous-
siére), et prenez garde d’endommager les piéces
internes.

36. Lorsque vous utilisez une meule tronconneuse,
travaillez toujours avec le carter de collecte des
poussiéres exigé par la réglementation locale.

37. Aucune pression latérale ne doit étre appliquée
sur le disque pendant la coupe.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

AVERTISSEMENT :

NE vous laissez PAS tromper (au fil d’'une utilisation
répétée) par un sentiment d’aisance et de familiarité
avec le produit, en négligeant le respect rigoureux
des consignes de sécurité qui accompagnent le pro-
duit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou I'ignorance des consignes de sécurité indi-
quées dans ce manuel d’instructions peut entrainer
une blessure grave.

Numéro min™! (R.PM.)
1 2800
2 4000
3 6 500
4 9 000
5 12 000
Pour 9566PCV
Numéro min~(R.PM.)
1 4000
2 5 000
3 6 500
4 8 000
5 10 000




ATTENTION :

¢ Si loutil est utilisé de maniére continue a vitesse
réduite sur une période prolongée, le moteur sera sur-
chargé et chauffera.

¢ Le cadran de réglage de la vitesse ne peut pas étre
tourné plus haut que 5 ou plus bas que 1. N'essayez
pas de le placer au-dela de 5 ou en dessous de 1,
sinon le réglage de la vitesse risque de ne plus fonc-
tionner.

Les outils dotés de fonctions électroniques sont faciles a
utiliser grace aux caractéristiques suivantes.

Fonctions électroniques

Commande de vitesse constante

¢ La vitesse étant maintenue constante méme dans des
conditions de lourde charge de travall, il est possible
d’atteindre une grande finesse de finition.

* De plus, lorsque la charge imposée a I'outil dépasse le
niveau permis, I'alimentation du moteur est réduite
pour le protéger contre la surchauffe. Le fonctionne-
ment normal de loutil est rétabli lorsque la charge
imposée revient a un niveau permis.

Fonction de démarrage en douceur
e La suppression du choc de démarrage permet un
démarrage en douceur.

ASSEMBLAGE

ATTENTION :
* Avant d’effectuer toute intervention sur I'outil, assurez-
vous toujours qu’il est hors tension et débranché.

Installation de la poignée latérale (manche)
(Fig. 4)
ATTENTION :

* Avant d'utiliser I'outil, assurez-vous toujours que la poi-
gnée latérale est installée de fagon sire.

Vissez la poignée latérale a fond sur la position prévue a
cet effet sur 'outil, comme illustré sur la figure.

Installation ou retrait du carter de meule
(Pour meule a moyeu déporté, multidisque, meule
de trongonnage abrasive et meule diamantée)

ATTENTION :

¢ Le carter de meule doit étre ajusté sur I'outil de sorte
que la partie de la meule qui se trouve du c6té de I'utili-
sateur soit toujours recouverte par le carter.

Pour les outils a carter de meule avec vis de ver-
rouillage (Fig. 5)

Montez le carter de meule en alignant la partie saillante
de la bande du carter sur I'entaille du boitier d’engre-
nage. Tournez ensuite le carter de meule de 180 degrés
en sens inverse. Assurez-vous d’avoir serré la vis ferme-
ment.

Pour retirer le carter de meule, suivez la procédure d’ins-
tallation en ordre inverse.
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Pour les outils a carter de meule avec levier de ser-
rage (Fig. 6 et 7)

Tirez le levier dans le sens de la fleche aprés avoir des-
serré la vis. Montez le carter de meule en alignant la par-
tie saillante de la bande du carter de meule sur I'entaille
du boitier d’engrenage. Tournez ensuite le carter de
meule de 180°. Serrez-le avec la vis aprés voir tiré le
levier dans le sens de la fleche en fonction du travail a
effectuer. Il est possible d’ajuster 'angle de réglage du
carter de meule avec le levier.

Pour retirer le carter de meule, suivez la procédure d’ins-
tallation en ordre inverse.

Installation ou retrait de la meule a moyeu
déporté ou du multidisque (accessoire)

Montez le flasque intérieur sur I'axe. Ajustez la meule/le
disque sur le flasque intérieur et vissez le contre-écrou
sur I'axe. (Fig. 8)

Pour serrer le contre-écrou, appuyez fermement sur le
blocage de I'arbre pour empécher I'axe de tourner, puis
utilisez la clé a contre-écrou pour serrer fermement dans
le sens des aiguilles d’'une montre. Pour retirer la meule,
suivez la procédure d’installation en ordre inverse.
(Fig. 9)

UTILISATION

AVERTISSEMENT :

¢ |l nest jamais nécessaire de forcer 'outil. Le poids de
I'outil lui-méme suffit & assurer une pression adéquate.
En forcant I'outil ou en appliquant une pression exces-
sive dessus vous courrez le risque dangereux de cas-
ser la meule.

Remplacez TOUJOURS la meule si vous échappez
I'outil pendant le meulage.

Ne frappez JAMAIS le disque de meulage ou la meule
contre la piéce a travailler.

Evitez de laisser la meule sautiller ou accrocher, tout
spécialement lorsque vous travaillez dans les coins, sur
les bords tranchants, etc. Cela peut causer une perte
de contrdle et un choc en retour.

N’utilisez JAMAIS cet outil avec des lames a bois et
autres lames de scie. Les lames de ce type sautent fré-
guemment lorsqu’elles sont utilisées sur une meuleuse
et risquent d’entrainer une perte de contréle pouvant
causer des blessures.

ATTENTION :

» Apres ['utilisation, mettez toujours I'outil hors tension et
attendez I'arrét complet de la meule avant de déposer
I'outil.

Meulage et poncage (Fig. 10)

Tenez TOUJOURS l'outil fermement en posant une main
sur le carter et 'autre main sur le manche latéral. Mettez
I'outil en marche puis posez la meule ou le disque sur la
piece a travailler.

En général, vous devez maintenir le bord de la meule ou
du disque sur un angle d’environ 15 degrés par rapport a
la surface de la piéce a travailler.

Pendant la période de rodage d’une meule neuve, ne fai-
tes pas avancer la meuleuse dans le sens B, sinon elle
risque de couper la piece a travailler. Une fois le tran-
chant de la meule rodé, la meule peut étre utilisée dans
les sens A et B.



Utilisation avec une meule de tronconnage abrasive / diamantée (accessoire en option) (Fig. 11)
Le sens de montage du contre-écrou et du flasque intérieur varie suivant I'épaisseur de la meule.

Reportez-vous au tableau ci-dessous.

Meule de trongonnage abrasive

Epaisseur : moins de 4 mm (5/32") Epaisseur : 4 mm (5/32") ou plus

———lh T E—

o =D

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

1. Contre-écrou
abrasive

Epaisseur : moins de 4 mm (5/32")

2. Meule de trongonnage 3. Flasque intérieur

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

Meule diamantée

—

Epaisseur : 4 mm (5/32") ou plus

[ ——— e E—
22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
3

4. Meule diamantée

AVERTISSEMENT :

Lors de l'utilisation d’'une meule de trongonnage abra-
sive / diamantée, assurez-vous d'utiliser le carter de
meule spécialement congu pour les meules de trongon-
nage.

N’utilisez JAMAIS une meule de trongonnage pour faire
du meulage latéral.

Evitez de “bloquer” la meule ou de lui appliquer une
pression excessive. N'essayez pas de faire une coupe
de profondeur excessive. Il y a risque de torsion ou de
coincement de la meule dans la ligne de coupe si elle
est soumise a une surcharge. Cela peut causer un
choc en retour, le bris de la meule et la surchauffe du
moteur.

Ne commencez pas la coupe avec la meule dans la
piece. Attendez que la meule ait atteint sa pleine
vitesse avant de lintroduire soigneusement dans la
ligne de coupe en faisant avancer I'outil sur la surface
de la piece. Si vous faites démarrer 'outil électrique
alors qu’il se trouve dans la piece a travailler, la meule
risquera de se coincer, de remonter hors de la ligne de
coupe ou de provoquer un choc en retour.

Ne modifiez jamais 'angle de la meule pendant I'exé-
cution de la coupe. Lapplication d’une pression latérale
sur la meule de trongonnage (comme lors du meulage)
causera la fissuration et le bris de la lame, ce qui com-
porte un risque de blessure grave.

Une meule diamantée doit étre utilisée perpendiculai-
rement au matériau a couper.

.

ENTRETIEN

ATTENTION :

¢ Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant d’y effectuer tout travail d’inspection
ou d’entretien.

* N'utilisez jamais d’essence, benzine, diluant, alcool ou
autre produit similaire. Cela risquerait de provoquer la
décoloration, la déformation ou la fissuration de l'outil.

Loutil et ses orifices d’aération doivent étre maintenus
propres. Nettoyez les orifices d’aération de I'outil régulié-
rement ou chaque fois qu'’ils se bouchent. (Fig. 12)

Pour maintenir la SECURITE et la FIABILITE du produit,
les réparations, I'inspection et le remplacement des char-
bons, et tout autre travail d’entretien ou de réglage doi-
vent étre effectués dans un centre de service Makita
agréé, exclusivement avec des piéces de rechange
Makita.

ACCESSOIRES

ATTENTION :

* Ces accessoires ou pieces complémentaires sont
recommandés pour I'utilisation avec I'outil Makita spé-
cifié¢ dans ce mode d’emploi. Lutilisation de tout autre
accessoire ou piéce peut comporter un risque de bles-
sure. N'utilisez les accessoires ou piéces qu'aux fins
mentionnées dans le présent mode d’emploi.

Si vous désirez obtenir plus de détails concernant ces
accessoires, veuillez contacter le centre de service
aprés-vente Makita le plus pres.

e Carter de meule (capot protecteur de la meule) pour

meule & moyeu déporté / multidisque

Carter de meule (capot protecteur de la meule) pour

meule de trongonnage abrasive / meule diamantée

Meules a moyeu déporté

Meules de trongonnage abrasives

Multidisques

Meules diamantées

Brosses métalliques

Brosse métallique a biseau 85

Disques abrasifs

Flasque intérieur

¢ Contre-écrou pour meule a moyeu déporté / meule de
trongonnage abrasive / multidisque / meule diamantée

» Contre-écrou pour disque abrasif

* Clé a contre-écrou

* Poignée latérale

* Plateau en caoutchouc

e Capuchon antipoussiére



ENG905-1
Bruit
Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN60745 :
Modele 9564PCV
Niveau de pression sonore (L,a) : 81 dB (A)
Niveau de puissance sonore ()WA) 92 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)
Modeéle 9565PC, 9565PCV
Niveau de pression sonore (
Niveau de puissance sonore ()L
Incertitude (K) : 3 dB (A)
Modeéle 9566PCV
Niveau de pression sonore (L,p) : 84 dB (A)
Niveau de puissance sonore () a) - 95 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)
Porter des protecteurs anti-bruit

) :82dB (A)
: 93 dB (A)

ENG900-1
Vibrations
Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN60745:

Modele 9566PCV

Mode de travail : meulage de surface

Emission de vibrations (an, ag) : 8,5 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Modele 9564PCV, 9565PC, 9565PCV

Mode de travail : meulage de surface

Emission de vibrations (an, ag) - 10,0 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

ENG902-1

e La valeur d’émission de vibrations déclarée a été
mesurée conformément a la méthode de test standard
et peut étre utilisée pour comparer les outils entre eux.
La valeur d’émission de vibrations déclarée peut aussi
étre utilisée pour I'évaluation préliminaire de I'exposi-
tion.
La valeur d’émission de vibrations déclarée est utilisée
pour les applications principales de l'outil électrique.
Elle peut toutefois étre différente si I'outil électrique est
utilisé pour d’autres applications.

AVERTISSEMENT :

* Lémission de vibrations lors de l'usage réel de I'outil
électrique peut étre différente de la valeur d’émission
déclarée, suivant la fagon dont I'outil est utilisé.

* Les mesures de sécurité a prendre pour protéger I'utili-
sateur doivent étre basées sur une estimation de
'exposition dans des conditions réelles d'utilisation (en
tenant compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de sa mise
hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le moment de
son déclenchement).
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ENH101-14
Pour les pays d’Europe uniquement

Déclaration de conformité CE

Makita Corporation, en tant que fabricant responsa-
ble, déclare que la ou les machines suivantes :
Désignation de la machine : Meuleuse d’Angle
N° de modéle / Type : 9564PCV, 9565PC, 9565PCV,
9566PCV
sont produites en série et
sont conformes aux Directives européennes suivan-
tes:

2006/42/CE
et qu’elles sont fabriquées conformément aux normes ou
documents normalisés suivants :

EN60745
La documentation technique est conservée par notre
représentant agréé en Europe, a savoir :

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Angleterre

30. 1. 2009

Perz

Tomoyasu Kato
Directeur

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN



DEUTSCH (Originale Anleitungen)

Ubersicht
1 Spindelarretierung 8 Hebel 13 Trennschleifscheibe/Diamant-
2 Einschaltsperrhebel 9  Sicherungsmutter scheibe
3 Schalthebel 10 Gekropfte Trennschleifscheibe/ 14 Schutzhaube fur Trennschleif-
4 Drehzahl-Stellrad Multischeibe scheibe/Diamantscheibe
5  Schutzhaube 11 Innenflansch 15 Auslassoéffnung
6 Lagergehause 12 Sicherungsmutterschlissel 16 Einlasséffnung
7  Schraube
TECHNISCHE DATEN
115 mm/M14 9564PC - 9564PCV -
Scheibendurchmes-
ser/Spindelgewinde 125 mm/M14 9565PC - 9565PCV -
150 mm/M14 - 9566PC - 9566PCV
Nenndrehzahl (n) / Leerlaufdrehzahl (ng) | 12 000 min~" [ 10 000 min~" | 2 800 — 12 000 min~" | 4 000 — 10 000 min™"
Gesamtlange 307 mm 307 mm 307 mm 307 mm
Nettogewicht 2,4 kg 2,5 kg 2,4 kg 2,5 kg
Sicherheitsklasse [B]/m

« Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Anklindigung vorzunehmen.

* Die technischen Daten kénnen von Land zu Land
abweichen.

¢ Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2003

ENE048-1
Vorgesehene Verwendung
Die Maschine ist fir das Schneiden und Schleifen von
Metall- und Steinmaterial ohne Verwendung von Wasser
vorgesehen.

ENF002-1
Stromversorgung

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Spannung angeschlossen werden und arbeitet
nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist entspre-
chend den Europdischen Richtlinien doppelt schutziso-
liert und kann daher auch an Steckdosen ohne

Erdungskabel angeschlossen werden.
i . i . GEA010-1
Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir

Elektrowerkzeuge

/N\ WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und Anweisungen durch. Eine Missachtung der unten
aufgefiihrten Warnungen und Anweisungen kann zu
einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fuhren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen fiir
spétere Bezugnahme auf.
GEB033-3

SCHLEIFER-SICHERHEITSWARNUNGEN

Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir Schleif-,

Schmirgel-, Drahtbiirsten- oder Trennschleifbetrieb:

1. Dieses Elektrowerkzeug ist fiir Schleifen,
Schmirgeln, Drahtbiirsten oder Trennschleifen
vorgesehen. Lesen Sie alle mit diesem Elektro-
werkzeug gelieferten Sicherheitswarnungen,
Anweisungen, Abbildungen und technischen
Daten durch. Eine Missachtung der unten aufge-
fihrten Anweisungen kann zu einem elektrischen
Schlag, Brand und/oder schweren Verletzungen fiih-
ren.

2. Arbeiten, wie Polieren, sind mit diesem Elektro-
werkzeug nicht zu empfehlen. Benutzungsweisen,
fur die das Elektrowerkzeug nicht ausgelegt ist, k6n-
nen Gefahren erzeugen und Verletzungen verursa-
chen.

3. Verwenden Sie kein Zubehér, das nicht speziell
vom Werkzeughersteller vorgesehen ist und
empfohlen wird. Die bloBe Tatsache, dass ein
Zubehorteil an lhrem Elektrowerkzeug angebracht
werden kann, gewdhrleistet noch keinen sicheren
Betrieb.

4. Die Nenndrehzahl des Zubehérteils muss minde-
stens der am Elektrowerkzeug angegebenen
Maximaldrehzahl entsprechen. Zubehérteile, die
schneller als ihre Nenndrehzahl rotieren, kdnnen
bersten und auseinander fliegen.

5. AuBendurchmesser und Dicke des Zubehérteils
miissen innerhalb der Kapazitatsgrenzen lhres
Elektrowerkzeugs liegen. Zubehorteile der fal-
schen GroBe kdnnen nicht angemessen geschuitzt
oder kontrolliert werden.

6. Die WellengroBe von Schleifscheiben, Flan-
schen, Schleiftellern oder anderen Zubehoérteilen
muss genau der SpindelgroBe des Elektrowerk-
zeugs entsprechen. Zubehdrteile, deren Spindel-
bohrung nicht genau auf den Montageflansch des
Elektrowerkzeugs passt, laufen unrund, vibrieren
UberméaBig und kénnen einen Verlust der Kontrolle
verursachen.




10.

11.

12,

13.

14.
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Verwenden Sie keine beschédigten Zubehérteile.
Uberpriifen Sie die Zubehorteile vor jedem
Gebrauch: z. B. Schleifscheiben auf Absplitte-
rungen und Risse, Schleifteller auf Risse, Brii-
che oder liberméBigen VerschleiB, Drahtbiirsten
auf lose oder rissige Drahte. Falls das Elektro-
werkzeug oder das Zubehérteil herunterfillt,
iberpriifen Sie es auf Beschadigung, oder mon-
tieren Sie ein unbeschéadigtes Zubehérteil. Ach-
ten Sie nach der Uberpriifung und Installation
eines Zubehorteils darauf, dass Sie selbst und
Umstehende nicht in der Rotationsebene des
Zubehorteils stehen, und lassen Sie das Elektro-
werkzeug eine Minute lang mit maximaler Leer-
laufdrehzahl laufen. Ein beschadigtes Zubehdrteil
bricht normalerweise wahrend dieses Probelaufs
auseinander.

Tragen Sie Schutzausriistung. Benutzen Sie je
nach der Arbeit einen Gesichtsschutz bzw. eine
Sicherheits- oder Schutzbrille. Tragen Sie bei
Bedarf eine Staubmaske, Ohrenschiitzer, Hand-
schuhe und eine Arbeitsschiirze, die in der Lage
ist, kleine Schleifpartikel oder Werkstiicksplitter
abzuwehren. Der Augenschutz muss in der Lage
sein, den bei verschiedenen Arbeiten anfallenden
Flugstaub abzuwehren. Die Staubmaske oder Atem-
schutzmaske muss in der Lage sein, durch die
Arbeit erzeugte Partikel herauszufiltern. Lang anhal-
tende Larmbelastung kann zu Gehérschaden fih-
ren.

Halten Sie Umstehende in sicherem Abstand
vom Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitsbe-
reich betritt, muss Schutzausriistung tragen.
Bruchstlicke des Werkstlicks oder eines beschéadig-
ten Zubehorteils kénnen weggeschleudert werden
und Verletzungen Uber den unmittelbaren Arbeitsbe-
reich hinaus verursachen.

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den iso-
lierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiih-
ren, bei denen die Gefahr besteht, dass
verborgene Kabel oder das eigene Kabel kontak-
tiert werden. Bei Kontakt mit einem Strom flihren-
den Kabel werden die freiliegenden Metallteile des
Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom flihrend, so dass
der Benutzer einen elektrischen Schlag erleiden
kann.

Halten Sie das Kabel vom rotierenden Zubehor-
teil fern. Falls Sie die Kontrolle verlieren, kann das
Kabel durchgetrennt oder erfasst werden, so dass
lhre Hand oder Ihr Arm in das rotierende Zubehérteil
hineingezogen wird.

Legen Sie das Elektrowerkzeug erst ab, nach-
dem das Zubehorteil zum volistandigen Still-
stand gekommen ist. Anderenfalls kann das
rotierende Zubehorteil die Oberflache erfassen und
das Elektrowerkzeug aus Ihren Handen reiB3en.
Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
waéhrend Sie es an lhrer Seite tragen. Das rotie-
rende Zubehdrteil konnte sonst bei versehentlichem
Kontakt lhre Kleidung erfassen und auf lhren Kérper
zu gezogen werden.

Reinigen Sie die Ventilations6ffnungen des Elek-
trowerkzeugs regelméBig. Der Lifter des Motors
saugt Staub in das Geh&use an, und starke Ablage-
rungen von Metallstaub kénnen elektrische Gefah-
ren verursachen.

15. Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in der
Néhe von brennbaren Materialien. Funken kénn-
ten diese Materialien entziinden.

16. Verwenden Sie keine Zubehorteile, die Kiihlfliis-
sigkeiten erfordern. Die Verwendung von Wasser
oder anderen Kuhlflissigkeiten kann zu einem
Stromschlag flhren.

Warnungen vor Riickschlag und damit zusammen-
hangenden Gefahren

Ein Rickschlag ist eine plétzliche Reaktion auf Klemmen
oder Hangenbleiben der Schleifscheibe, des Schleiftel-
lers, der Drahtblrste oder eines anderen Zubehorteils.
Klemmen oder Hangenbleiben verursacht sofortiges
Stocken des rotierenden Zubehdrteils, was wiederum
dazu fuhrt, dass das auBer Kontrolle geratene Elektro-
werkzeug am Stockpunkt in die entgegengesetzte Dreh-
richtung des Zubehors geschleudert wird.

Wenn beispielsweise eine Schleifscheibe vom Werkstiick
erfasst oder eingeklemmt wird, kann sich die in den
Klemmpunkt eindringende Schleifscheibenkante in die
Materialoberflache bohren, so dass sie herausspringt
oder zuruckschlagt. Je nach der Drehrichtung der
Schleifscheibe am Klemmpunkt kann die Schleifscheibe
auf die Bedienungsperson zu oder von ihr weg springen.
Schleifscheiben kénnen unter solchen Bedingungen
auch brechen.

Rickschlag ist das Resultat falscher Handhabung des
Elektrowerkzeugs und/oder falscher Arbeitsverfahren
oder -bedingungen und kann durch Anwendung der
nachstehenden VorsichtsmaBnahmen vermieden wer-
den.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug mit festem
Griff, und positionieren Sie lhren Kérper und
Arm so, dass Sie die Riickschlagkréfte auf-
fangen kénnen. Benutzen Sie stets den
Zusatzgriff, wenn vorhanden, um maximale
Kontrolle iiber Riickschlag oder Drehbewe-
gungen wahrend des Anlaufs zu haben. Dreh-
bewegungen oder Rickschlagkrafte kdénnen
kontrolliert werden, wenn entsprechende Vor-
kehrungen getroffen werden.

b) Halten Sie lhre Hand niemals in die Nahe des
rotierenden Zubehorteils. Bei einem Ruick-
schlag kénnte das Zubehdrteil Ihre Hand verlet-
zen.

c) Stellen Sie sich nicht in den Bereich, in den
das Elektrowerkzeug bei Auftreten eines
Riickschlags geschleudert wird. Der Ruck-
schlag schleudert die Maschine am Stockpunkt
in die entgegengesetzte Drehrichtung der
Schleifscheibe.

d) Lassen Sie beim Bearbeiten von Ecken und
scharfen Kanten usw. besondere Vorsicht
walten. Vermeiden Sie AnstoBen und Verha-
ken des Zubehorteils. Ecken, scharfe Kanten
oder AnstoBen flihren leicht zu Hangenbleiben
des rotierenden Zubehérteils und verursachen
Verlust der Kontrolle oder Riickschlag.

e) Montieren Sie keine Sageketten, Holzfrasen
oder gezahnte S&geblatter. Solche Zubehor-
teile verursachen haufige Riickschlage und Ver-
lust der Kontrolle.



Sicherheitswarnungen speziell

fir Schleif- und

Trennschleifbetrieb:

a)

b

-

c)

d

-

e)

Verwenden Sie nur Schleifscheiben, die fir
lhr Elektrowerkzeug empfohlen werden, und
die fiir die ausgewéhlte Schleifscheibe vorge-
sehene Schutzhaube. Schleifscheiben, die
nicht fir das Elektrowerkzeug geeignet sind,
kénnen nicht angemessen abgeschirmt werden
und sind unsicher.

Die Schutzhaube muss sicher am Elektro-
werkzeug befestigt und fiir maximale Sicher-
heit positioniert werden, um den auf die
Bedienungsperson gerichteten Schleifschei-
benbetrag minimal zu halten. Die Schutz-
haube schitzt den Bediener vor
Schleifscheiben-Bruchstiicken und versehentli-
chem Kontakt mit der Schleifscheibe.
Schleifscheiben diirfen nur fir empfohlene
Anwendungen eingesetzt werden. Zum Bei-
spiel: Nicht mit der Seite einer Trennscheibe
schleifen. Trennscheiben sind fiir Peripherie-
schleifen vorgesehen. Falls seitliche Kréafte auf
diese Scheiben einwirken, kénnen sie zerbre-
chen.

Verwenden Sie stets unbeschéadigte Schei-
benflansche der korrekten GréoBe und Form
fir die ausgewahlte Schleifscheibe. Korrekte
Scheibenflansche stitzen die Schleifscheibe
und reduzieren somit die M®dglichkeit eines
Scheibenbruchs. Flansche fir Trennscheiben
kénnen sich von solchen flr Schleifscheiben
unterscheiden.

Verwenden Sie keine abgenutzten Schlieif-
scheiben von groBeren Elektrowerkzeugen.
Schleifscheiben fir gréBere Elektrowerkzeuge
eignen sich nicht fur die héhere Drehzahl einer
kleineren Maschine und kénnen bersten.

Zusétzliche Sicherheitswarnungen speziell fiir Trenn-
schleifbetrieb:

a)

b)

Vermeiden Sie “Verkanten” der Trennscheibe
oder die Ausiibung (liberméBigen Drucks.
Versuchen Sie nicht, liberméBig tiefe
Schnitte zu machen. Uberbeanspruchung der
Schleifscheibe erhéht die Belastung und die
Empfénglichkeit fir Verdrehen oder Klemmen
der Schleifscheibe im Schnitt sowie die Mdglich-
keit von Ruckschlag oder Scheibenbruch.
Stellen Sie sich nicht so, dass sich Ihr Kérper
in einer Linie mit der rotierenden Schleif-
scheibe oder hinter dieser befindet. Wenn
sich die Schleifscheibe am Arbeitspunkt von
lhrem Kérper weg bewegt, kann ein mdglicher
Riickschlag die rotierende Schleifscheibe und
das Elektrowerkzeug direkt auf Sie zu schleu-
dern.

c)

d

-~

e)

f)

Falls die Schleifscheibe klemmt oder der
Schnitt aus irgendeinem Grund unterbrochen
wird, schalten Sie das Elektrowerkzeug aus
und halten Sie es bewegungslos im Werk-
stiick, bis die Schleifscheibe zum vélligen
Stillstand kommt. Versuchen Sie auf keinen
Fall, die rotierende Trennscheibe aus dem
Schnitt zu entfernen, weil sonst ein Riick-
schlag auftreten kann. Nehmen Sie eine Uber-
prifung vor, und treffen Sie AbhilfemaBnahmen,
um die Ursache von Schleifscheiben-Klemmen
zu beseitigen.

Setzen Sie den Schnittbetrieb nicht mit im
Werkstiick sitzender Trennscheibe fort. Fiih-
ren Sie die Trennscheibe vorsichtig in den
Schnitt ein, nachdem sie die volle Drehzahl
erreicht hat. Wird das Elektrowerkzeug mit im
Werkstiick sitzender Trennscheibe eingeschal-
tet, kann die Trennscheibe klemmen, hochstei-
gen oder zuriickschlagen.

Stiitzen Sie Platten oder andere UbergroBe
Werkstiicke ab, um die Gefahr von Klemmen
oder Riickschlag der Trennscheibe zu mini-
mieren. GroBBe Werkstlicke neigen dazu, unter
ihrem Eigengewicht durchzuhéngen. Die Stitzen
missen beidseitig der Trennscheibe nahe der
Schnittlinie und in der N&he der Werkstiickkante
unter das Werkstuck platziert werden.

Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn
Sie einen , Taschenschnitt“ in bestehende
Wande oder andere Blindflachen durchfiih-
ren. Die vorstehende Trennscheibe kann Gas-
oder Wasserleitungen, Stromkabel oder Objekte
durchschneiden, die Ruckschlag verursachen
kénnen.

Sicherheitswarnungen speziell fir Schmirgelbetrieb:

a)

Verwenden Sie keine libergroBen Schleifpa-
pierscheiben. Befolgen Sie die Hersteller-
empfehlungen bei der Wahl des
Schleifpapiers. GroBeres Schleifpapier, das
Uber den Schleifteller hinausragt, stellt eine
Gefahr flir Schnittwunden dar und kann Héngen-
bleiben oder ZerreiBBen der Schleifscheibe oder
Riickschlag verursachen.

Sicherheitswarnungen speziell fiir Drahtbirstenbe-

trieb:
a)

b)

Beachten Sie, dass Drahtborsten auch bei
normalem Betrieb von der Drahtbiirste
herausgeschleudert werden. Uberbeanspru-
chen Sie die Drahte nicht durch Ausiibung
uberméBigen Drucks auf die Drahtbiirste. Die
Drahtborsten kénnen ohne weiteres leichte Klei-
dung und/oder Haut durchdringen.

Wenn der Einsatz einer Schutzhaube fiir
Drahtbiirsten empfohlen wird, achten Sie
darauf, dass die Drahtscheibe oder die Biir-
ste nicht mit der Schutzhaube in Beriihrung
kommt. Der Durchmesser der Drahtscheibe
oder Birste kann sich aufgrund der Arbeitslast
und der Fliehkréfte vergréBern.

Zusétzliche Sicherheitswarnungen:
17. Verwenden Sie nur glasfaserverstéarkte Scheiben
als gekropfte Trennschleifscheiben.
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Achten Sie sorgfiltig darauf, dass Spindel,
Flansch (insbesondere die Ansatzfliche) und
Sicherungsmutter nicht beschadigt werden. Eine
Beschéadigung dieser Teile kann zu einem Schei-
benbruch fiihren.

Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der
Maschine, dass die Schleifscheibe nicht das
Werkstiick beriihrt.

Lassen Sie die Maschine vor der eigentlichen
Bearbeitung eines Werkstiicks eine Weile laufen.
Achten Sie auf Vibrationen oder Taumelbewe-
gungen, die Anzeichen fiir schlechte Montage
oder eine schlecht ausgewuchtete Schileif-
scheibe sein kdnnen.

Verwenden Sie nur die vorgeschriebene Flache
der Schleifscheibe fiir Schleifarbeiten.

Nehmen Sie sich vor Funkenflug in Acht. Halten
Sie die Maschine so, dass Sie und andere Perso-
nen oder leicht entziindliche Materialien nicht
von den Funken getroffen werden.

Lassen Sie die Maschine nicht unbeaufsichtigt
laufen. Benutzen Sie die Maschine nur mit Hand-
haltung.

Vermeiden Sie eine Beriihrung des Werkstiicks
unmittelbar nach der Bearbeitung, weil es dann
noch sehr heiB ist und Hautverbrennungen ver-
ursachen kann.

Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von
Arbeiten an der Maschine stets, dass die
Maschine ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt bzw. der Akku abgenommen ist.
Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers
fiir korrekte Montage und Verwendung von
Schleifscheiben. Behandeln und lagern Sie
Schleifscheiben mit Sorgfalt.

Verwenden Sie keine getrennten Reduzierbuch-
sen oder Adapter zur Anpassung von Schleif-
scheiben mit groBem Lochdurchmesser.
Verwenden Sie nur die fiir diese Maschine vorge-
schriebenen Flansche.

Wenn eine Trennscheibe mit Gewindebohrung
an der Maschine montiert werden soll, achten
Sie darauf, dass ihr Gewinde tief genug fiir die
Spindellange ist.

Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick
sicher abgestitzt ist.

Beachten Sie, dass sich die Schleifscheibe nach
dem Ausschalten der Maschine noch weiter-
dreht.

Falls der Arbeitsplatz sehr heiB, feucht oder
durch leitfahigen Staub stark verschmutzt ist,
verwenden Sie einen Kurzschlussschalter
(30 mA) zum Schutz des Bedieners.

Verwenden Sie diese Maschine nicht zum
Schneiden von asbesthaltigen Materialien.
Verwenden Sie kein Wasser oder Schleifdl.
Achten Sie beim Arbeiten unter staubigen Bedin-
gungen darauf, dass die Ventilationséffnungen
frei gehalten werden. Sollte die Beseitigung von
Staub notwendig sein, trennen Sie das Werk-
zeug zuerst vom Stromnetz (nichtmetallische
Gegenstiande verwenden), und vermeiden Sie
eine Beschéddigung der Innenteile.

Verwenden Sie bei Arbeiten mit der Trenn-
scheibe immer eine gesetzlich vorgeschriebene
Staubsammelhaube.

37. Trennscheiben diirfen keinem seitlichen Druck
ausgesetzt werden.

BEWAHREN SIE DIESE ANLEITUNG
SORGFALTIG AUF.

WARNUNG:

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fiir das vorliegende Produkt abhal-
ten. MISSBRAUCH oder Missachtung der Sicher-
heitsvorschriften in dieser Anleitung koénnen
schwere Verletzungen verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder Funk-
tionspriifung der Maschine stets, dass sie ausgeschal-
tet und vom Stromnetz getrennt ist.

Spindelarretierung (Abb. 1)

VORSICHT:

* Betétigen Sie die Spindelarretierung niemals bei rotie-
render Spindel. Die Maschine kann sonst beschadigt
werden.

Dricken Sie die Spindelarretierung, um die Spindel zum
Montieren oder Demontieren von Zubehér zu blockieren.

Schalterfunktion (Abb. 2)

VORSICHT:

e Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine an das Stromnetz stets, dass der Schalthe-
bel ordnungsgeman funktioniert und beim Loslassen in
die AUS-Stellung zurlckkehrt.

 Betatigen Sie den Schalthebel nicht gewaltsam, ohne
den Einschaltsperrhebel hineinzudriicken.

Um versehentliche Betatigung des Schalthebels zu ver-
hiten, ist die Maschine mit einem Einschaltsperrhebel
ausgestattet. Um die Maschine einzuschalten, den Ein-
schaltsperrhebel zur Bedienungsperson hin ziehen, und
dann den Schalthebel betétigen. Zum Ausschalten den
Schalthebel loslassen.

Drehzahl-Stellrad (Abb. 3)

Die Drehzahl kann durch Drehen des Drehzahl-Stellrads
auf eine der Stufen von 1 bis 5 verstellt werden.

Durch Drehen des Stellrads in Richtung der Stufe 5 wird
die Drehzahl erhdht. Durch Drehen des Stellrads in Rich-
tung der Stufe 1 wird die Drehzahl verringert.

Die ungefahren Drehzahlen fir die einzelnen Stellrad-
Positionen sind aus der nachstehenden Tabelle ersicht-
lich.

Fiir 9564PCV, 9565PCV

Position min~" (Drehzahl)
1 2 800
2 4000
3 6 500
4 9000
5 12 000




Fiir 9566PCV

Position min~"(Drehzahl)
1 4000
2 5 000
3 6 500
4 8 000
5 10 000
VORSICHT:

* Wird das Werkzeug uber langere Zeitspannen im Dau-
erbetrieb mit niedriger Drehzahl betrieben, wird der
Motor Uberlastet und Uberhitzt.

* Das Drehzahl-Stellrad lasst sich nur bis 5 und zuriick
auf 1 drehen. Wird es gewaltsam tber 5 oder 1 hinaus
gedreht, lasst sich die Drehzahl méglicherweise nicht
mehr einstellen.

Die mit Elektronikfunktionen ausgestatteten Maschinen
weisen die folgenden Merkmale zur Bedienungserleich-
terung auf.

Elektronikfunktionen

Konstantdrehzahlregelung

* Feines Finish wird ermdglicht, weil die Drehzahl selbst
unter Belastung konstant gehalten wird.

* Wenn die Belastung der Maschine das zuldssige Maf3
Uberschreitet, wird auBerdem die Motorleistung redu-
ziert, um den Motor vor Uberhitzung zu schitzen.
Sobald die Belastung auf zuldssige Werte abfallt,
arbeitet die Maschine wieder normal.

Soft-Start-Funktion

 Diese Funktion gewahrleistet ruckfreies Anlaufen durch
AnlaufstoBunterdrickung.

MONTAGE

VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor der Ausfilhrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Montieren des Seitengriffs (Zusatzgriffs) (Abb. 4)

VORSICHT:
* Vergewissern Sie sich vor dem Betrieb stets, dass der
Seitengriff einwandfrei montiert ist.

Schrauben Sie den Seitengriff an der in der Abbildung
gezeigten Position fest an die Maschine.

Montieren und Demontieren der Schutzhaube
(Fur gekropfte Trennschleifscheibe,
Multischeibe / Trennschleifscheibe,
Diamantscheibe)

VORSICHT:

* Die Schutzhaube muss so an der Maschine ange-
bracht werden, dass ihre geschlossene Seite immer
zur Bedienungsperson gerichtet ist.

Fiir Maschine mit Sicherungsschrauben-Schutzhaube
(Abb. 5)

Montieren Sie die Schutzhaube so, dass der Vorsprung
am Schutzhaubenring auf die Nut im Lagergeh&use aus-
gerichtet ist. Drehen Sie dann die Schutzhaube um 180
Grad entgegen dem Uhrzeigersinn. Ziehen Sie die
Schraube fest an.

Zum Demontieren der Schutzhaube ist das Montagever-
fahren umgekehrt anzuwenden.

Fir Maschine mit Klemmhebel-Schutzhaube

(Abb. 6 und 7)

Ziehen Sie den Hebel nach dem Losen der Schraube in
Pfeilrichtung. Montieren Sie die Schutzhaube so, dass
der Vorsprung am Schutzhaubenring auf die Nut im
Lagergehéduse ausgerichtet ist. Drehen Sie dann die
Schutzhaube um 180°. Befestigen Sie die Schutzhaube
zum Arbeiten mit der Schraube, nachdem Sie den Hebel
in Pfeilrichtung gezogen. Der Einstellwinkel der Schutz-
haube kann mit dem Hebel eingestellt werden.

Zum Demontieren der Schutzhaube ist das Montagever-
fahren umgekehrt anzuwenden.

Montieren und Demontieren einer gekrépften
Trennschleifscheibe/Multischeibe (Zubehér)
Befestigen Sie den Innenflansch an der Spindel. Passen
Sie die Trenn-/Schleifscheibe auf den Innenflansch, und
schrauben Sie die Sicherungsmutter auf die Spindel.
(Abb. 8)

Zum Anziehen der Sicherungsmutter die Spindelarretie-
rung dricken, um die Spindel zu blockieren; dann die
Mutter mit dem Sicherungsmutterschliissel im Uhrzeiger-
sinn anziehen. Zum Demontieren der Schleifscheibe ist
das Montageverfahren umgekehrt anzuwenden. (Abb. 9)

BETRIEB

WARNUNG:

* Die Maschine darf auf keinen Fall gewaltsam ange-
driickt werden. Das Eigengewicht der Maschine (bt
ausreichenden Druck aus. Gewaltanwendung und
Gbermé&Biger Druck kdénnen zu einem gefahrlichen
Schleifscheibenbruch fuhren.

Wechseln Sie die Schleifscheibe IMMER aus, falls die
Maschine wahrend der Schleifarbeit fallen gelassen
wurde.

Eine Schleif- oder Trennscheibe darf NIEMALS gegen
das Werkstiick geschlagen oder gesto3en werden.
Achten Sie besonders beim Bearbeiten von Ecken,
scharfen Kanten usw. darauf, dass die Schleifscheibe
nicht springt oder hangen bleibt. Dies kénnte den Ver-
lust der Kontrolle und Rulckschlage verursachen.
Verwenden Sie die Maschine NIEMALS mit Holz- und
anderen Sé&geblattern. Solche Ségebléatter verursachen
bei Verwendung an einem Schleifer haufiges Ruck-
schlagen und Verlust der Kontrolle, was zu Verletzun-
gen flhren kann.

VORSICHT:

¢ Schalten Sie die Maschine nach der Arbeit stets aus,
und warten Sie, bis die Schleifscheibe zum vélligen
Stillstand gekommen ist, bevor Sie die Maschine able-
gen.
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Schleif- und Schmirgelbetrieb (Abb. 10)

Halten Sie die Maschine IMMER mit einer Hand am
Gehause und mit der anderen am Seitengriff. Schalten
Sie die Maschine ein, und setzen Sie dann die Trenn-
oder Schleifscheibe an das Werkstiick an.

Halten Sie die Trenn- oder Schleifscheibe im Allgemei-
nen in einem Winkel von etwa 15° zur Werkstlickoberfla-
che.

Bewegen Sie den Schleifer beim Einschleifen einer
neuen Schleifscheibe nicht in Richtung B, weil die
Schleifscheibe sonst in das Werkstlick einschneidet.
Sobald die Schleifscheibenkante durch Gebrauch abge-
rundet ist, kann die Schleifscheibe sowohl in Richtung A
als auch in Richtung B bewegt werden.

Betrieb mit Trennschleifscheibe / Diamantscheibe (Sonderzubehér) (Abb. 11)
Die Montagerichtung der Sicherungsmutter und des Innenflansches hangt von der Scheibendicke ab.

Siehe die nachstehende Tabelle.

Trennschleifscheibe

Dicke: Weniger als 4 mm (5/32") Dicke: 4 mm (5/32") oder mehr

o=

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
%73 —%

1. Sicherungsmutter 2. Trennschleifscheibe

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

Diamantscheibe

Dicke: Weniger als 4 mm (5/32")

22,23 mm (7/8")

Dicke: 4 mm (5/32") oder mehr

22,23 mm (7/8")
33—

3. Innenflansch 4. Diamantscheibe

WARNUNG:

* Benutzen Sie beim Arbeiten mit einer
Trennschleifscheibe / Diamantscheibe nur die spezielle
Schutzhaube, die fir den Einsatz mit Trennscheiben
ausgelegt ist.

Benutzen Sie Trennscheiben NIEMALS flr Flachen-
schleifen.

Vermeiden Sie “Verkanten” der Trennscheibe oder die
Ausiibung UbermaBigen Drucks. Versuchen Sie nicht,
UberméBig tiefe Schnitte zu machen. Uberbeanspru-
chung der Trennscheibe erhéht die Belastung und die
Empfénglichkeit fir Verdrehen oder Klemmen der
Trennscheibe im Schnitt sowie die Mdglichkeit von
Ruckschlag, Scheibenbruch und Uberhitzung des
Motors.

Starten Sie den Schnittbetrieb nicht mit im Werkstiick
sitzender Trennscheibe. Warten Sie, bis die Trenn-
scheibe ihre volle Drehzahl erreicht hat, bevor Sie sie
vorsichtig in den Schnitt senken und die Maschine tber
die Werkstlickoberflache vorschieben. Wird das Elek-
trowerkzeug mit im Werkstlick sitzender Trennscheibe
eingeschaltet, kann die Trennscheibe klemmen, hoch-
steigen oder zuriickschlagen.

Andern Sie wahrend der Schneidarbeiten niemals den
Winkel der Trennscheibe. Die Auslibung von Seiten-
druck auf die Trennscheibe (wie beim Schleifen) verur-
sacht ReiBen und Brechen der Trennscheibe, was
schwere Verletzungen zur Folge haben kann.

Eine Diamantscheibe muss senkrecht zum Werkstuck-
material angesetzt werden.
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WARTUNG

VORSICHT:

* Denken Sie vor der Durchfilhrung von Uberpriifungen
oder Wartungsarbeiten stets daran, die Maschine aus-
zuschalten und vom Stromnetz zu trennen.

¢ Verwenden Sie auf keinen Fall Benzin, Benzol, Verd(in-
ner, Alkohol oder dergleichen. Solche Mittel kénnen
Verfarbung, Verformung oder Rissbildung verursachen.

Halten Sie die Maschine und ihre Ventilationséffnungen
stets sauber. Reinigen Sie die Ventilationséffnungen der
Maschine regelmaBig oder im Anfangsstadium einer Ver-
stopfung. (Abb. 12)

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts aufrechtzuerhalten, sollten Reparaturen, Uber-
prifung und Austausch der Kohlebirsten und andere
Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-Kunden-
dienstzentren unter ausschlieBlicher Verwendung von
Makita-Originalersatzteilen ausgefihrt werden.



ZUBEHOR

VORSICHT:

Die folgenden Zubehérteile oder Vorrichtungen werden
fur den Einsatz mit der in dieser Anleitung beschriebe-
nen Makita-Maschine empfohlen. Die Verwendung
anderer Zubehdrteile oder Vorrichtungen kann eine
Verletzungsgefahr darstellen. Verwenden Sie Zubehor-
teile oder Vorrichtungen nur flr ihren vorgesehenen
Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezlglich dieser Zube-
hérteile benétigen, wenden Sie sich bitte an Ihre Makita-
Kundendienstzentrum.

¢ Schutzhaube (Scheibenabdeckung) fir
Trennschleifscheibe / Multischeibe

¢ Schutzhaube (Scheibenabdeckung) fir Trennschleif-
scheibe / Diamantscheibe

* Gekropfte Trennschleifscheiben

* Trennschleifscheiben

¢ Multischeiben

* Diamantscheiben

» Topfdrahtbirsten

* Kegeldrahtblrste 85

* Schleifscheiben

¢ Innenflansch

e Sicherungsmutter fur gekropfte Trennschleifscheibe /
Trennschleifscheibe / Multischeibe / Diamantscheibe

» Sicherungsmutter fir Schleifscheibe

» Sicherungsmutterschlissel

 Seitengriff

* Gummiteller

¢ Staubfanger

gekropfte

ENG905-1
Gerausch
Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN60745:
Modell 9564PCV
Schalldruckpegel (Lyp): 81 dB (A)
Schalleistungspegel (Lya): 92 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)
Modell 9565PC, 9565PCV
Schalldruckpegel (L,p): 82 dB (A)
Schallelstungspegelp (Lwa): 93 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)
Modell 9566PCV
Schalldruckpegel (L,p): 84 dB (A)
Schallelstungspegelp LWA ): 95 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)
Gehorschutz tragen
ENG900-1

Vibration

Vibrationsgesamtwert

ermittelt geman EN60745:
Modell 9566PCV
Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen
Vibrationsemission (an, ag): 8,5 m/s
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?
Modell 9564PCV, 9565PC, 9565PCV
Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen
Vibrationsemission (ap, AG) 10,0 m/s?

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

(Drei-Achsen-Vektorsumme)

ENG902-1

* Der angegebene Vibrationsemissionswert wurde im
Einklang mit der Standardprifmethode gemessen und
kann fur den Vergleich zwischen Maschinen herange-
zogen werden.

* Der angegebene Vibrationsemissionswert kann auch
fur eine Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwen-
det werden.

* Der angegebene Vibrationsemissionswert wird fir
Hauptanwendungen des Elektrowerkzeugs verwendet.
Wird das Elektrowerkzeug jedoch fir andere Anwen-
dungen verwendet, kann der Vibrationsemissionswert
abweichen.

WARNUNG:

* Die Vibrationsemission wahrend der tatsachlichen
Benutzung des Elekirowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise der Maschine vom angegebenen
Emissionswert abweichen.

* Identifizieren Sie SicherheitsmaBnahmen zum Schutz
des Benutzers anhand einer Schatzung des Gefahr-
dungsgrads unter den tatsachlichen Benutzungsbedin-
gungen (unter Bericksichtigung aller Phasen des
Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten
der Maschine zusatzlich zur Betriebszeit).

. . ENH101-14
Nur fiir européische Lander

EG-Ubereinstimmungserklarung

Wir, die Firma Makita als verantwortlicher Hersteller,
erkldren, dass die folgende(n) Makita-Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine: Winkelschleifer
Modell-Nr./ Typ: 9564PCV, 9565PC, 9565PCV, 9566PCV
der Serienproduktion entstammen und
den folgenden europédischen Richtlinien entspre-
chen:

2006/42/EG
und geman den folgenden Standards oder standardisier-
ten Dokumenten hergestellt werden:

EN60745
Die technische Dokumentation befindet sich im Bestand
unserer autorisierten Vertretung in Europa, namlich:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. 1. 2009

Per

Tomoyasu Kato
Direktor

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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ITALIANO (Istruzioni originali)

Visione generale

1 Blocco albero 8 Leva 13 Disco abrasivo scanalato/disco
2 Levadi sblocco 9 Controdado diamantato
3 Levainterruttore 10 Disco/multidisco con centro 14 Protezione disco per disco
4 Ghiera di regolazione velocita depresso abrasivo scanalato/disco
5  Protezione disco 11 Flangia interna diamantato
6  Scatola cuscinetti 12 Chiave controdadi 15 Apertura di ventilazione
7 Vite 16 Apertura di aspirazione
DATI TECNICI
) ) 115 mm/M14 9564PC - 9564PCV -
Diametro del disco a
centro depresso/ 125 mm/M14 9565PC - 9565PCV -
Filettat dri
fettatura mandrino: 4 5o mmm14 - 9566PC - 9566PCV
Velocita nominale (n) / Velocita a vuoto (ng) | 12.000 min~" | 10.000 min~" | 2.800 — 12.000 min~" | 4.000 — 10.000 min™"
Lunghezza totale 307 mm 307 mm 307 mm 307 mm
Peso netto 2,4 kg 2,5kg 2,4 kg 2,5kg
Classe di sicurezza [g]/Mm

¢ Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i
dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.
« | dati tecnici potrebbero differire a seconda del paese di
destinazione del modello.
¢ Peso in base alla procedura EPTA 01/2003
ENE048-1
Utilizzo previsto
Lutensile va usato per il taglio, la smerigliatura e la car-
teggiatura di metalli e pietre senza I'uso di acqua.

. . ENF002-1
Alimentazione

Lutensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome,
e pud funzionare soltanto con la corrente alternata
monofase. Esso ha un doppio isolamento in osservanza
alle norme europee, per cui pud essere usato con le
prese di corrente sprovviste della messa a terra.

GEA010-1

Avvertimenti generali per la sicurezza dell’utensile
elettrico

/\ AVVERTIMENTO Leggere tutti gli avvertimenti per
la sicurezza e le istruzioni. La mancata osservanza
degli avvertimenti e delle istruzioni pud causare scosse
elettriche, incendio e/o gravi incidenti.

Conservare tutti gli avvertimenti e le istruzioni per
riferimenti futuri.
GEB033-3

AVVERTIMENTI PER LA SMERIGLIATRICE

Avvertimenti per la sicurezza per le normali opera-
zioni di smerigliatura, carteggiatura, spazzolatura
metallica o taglio abrasivo:

1. Questo utensile elettrico & progettato per la sme-
rigliatura, la carteggiatura, la spazzolatura metal-
lica o il taglio. Leggere tutti gli avvertimenti per
la sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e le spe-
cifiche forniti con questo utensile elettrico. La
mancata osservanza di tutte le istruzioni seguenti
potrebbe causare scosse elettriche, incendi e/o seri
incidenti.
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2. Con questo utensile elettrico si sconsigliano le
operazioni quali la lucidatura. Le operazioni per le
quali questo utensile elettrico non & stato progettato
possono creare pericoli e causare incidenti.

3. Non si devono usare accessori che non sono
stati designati e consigliati appositamente dal
produttore dell’utensile. Anche se un accessorio
pud essere attaccato a questo utensile elettrico,
esso non garantisce il funzionamento sicuro.

4. La velocita nominale dell’accessorio deve
essere almeno uguale alla velocita massima
indicata sull’utensile elettrico. Gli accessori che
girano a una velocita maggiore di quella nominale
possono rompersi e volare via.

5. Il diametro esterno e lo spessore dell’accessorio
devono essere entro la taratura nominale
dell’utensile elettrico. Gli accessori con le dimen-
sioni sbagliate non possono essere adeguatamente
protetti o controllati.

6. Le dimensioni dell’albero dei dischi, flange, tam-
poni di rinforzo e di qualsiasi altro accessorio
devono essere adatte al mandrino di questo
utensile elettrico. Gli accessori con fori dell'albero
inadatti all’attrezzatura di montaggio dell'utensile
elettrico girano sbilanciati, vibrano eccessivamente
e possono causare una perdita di controllo.

7. Non si deve usare un accessorio danneggiato.
Prima di ciascun utilizzo, ispezionare che
I’accessorio, come i dischi abrasivi, non presenti
scheggiature e crepe, che i tamponi di rinforzo
non mostrino crepe, lacerazioni o usura ecces-
siva, le spazzole metalliche non abbiano fili di
ferro allentati o spezzati. Se I'utensile elettrico o
I'accessorio & caduto, controllare se & danneg-
giato o installare un accessorio non danneg-
giato. Dopo I'ispezione e linstallazione di un
accessorio, posizionarsi e tenere gli astanti lon-
tani dal piano dell’accessorio rotante e far girare
I'utensile elettrico al massimo senza carico per
un minuto. Gli accessori danneggiati si rompono
generalmente durante questo periodo di prova.




10.

11,

12,

13.

14,

15.

16.

Indossare I’equipaggiamento di protezione. A
seconda del lavoro, usare uno schermo per il
viso, occhiali di protezione od occhiali di sicu-
rezza. Secondo il necessario, indossare una
mascherina antipolvere, protezioni per le orec-
chie, guanti e grembiale di lavoro in grado di fer-
mare piccoli frammenti abrasivi o schegge del
pezzo. Gli occhiali di protezione devono poter fer-
mare i frammenti volanti prodotti dalle varie opera-
zioni. La mascherina antipolvere o respiratore
devono essere capaci di filtrare le particelle gene-
rate dal lavoro. Lesposizione prolungata al rumore di
alta intensita potrebbe causare la perdita dell’udito.
Tenere gli astanti a una distanza di sicurezza
dall’area di lavoro. Chiunque entri nell’area di
lavoro deve indossare I'’equipaggiamento perso-
nale di protezione. | frammenti del pezzo o di un
accessorio che si rompe potrebbero volare via cau-
sando incidenti fuori dal’area immediata del lavoro.
Tenere l'utensile elettrico soltanto per le super-
fici di presa isolate quando si esegue una opera-
zione in cui I'accessorio di taglio potrebbe fare
contatto con fili elettrici nascosti o con il cavo di
alimentazione dell’'utensile. Il contatto dell’acces-
sorio di taglio con un filo elettrico “sotto tensione”
potrebbe mettere “sotto tensione” le parti metalliche
esposte dell'utensile elettrico dando una scossa
all’operatore.

Posizionare il cavo di alimentazione dell’utensile
discosto dall’accessorio che gira. Se si perde il
controllo dellutensile, il cavo potrebbe essere
tagliato o rimanere impigliato, e la mano o il braccio
potrebbero essere attirati nel’accessorio che gira.
Non si deve mai posare I'utensile elettrico finché
I’'accessorio non si & fermato completamente.
Laccessorio che gira potrebbe fare presa sulla
superficie causando la perdita di controllo dell’uten-
sile elettrico.

Non si deve far funzionare I'utensile elettrico
mentre lo si trasporta sul proprio fianco. Il con-
tatto accidentale con I'accessorio che gira potrebbe
fare presa sul vestito spingendo l'accessorio nel
corpo.

Pulire regolarmente le aperture di ventilazione
dell’utensile elettrico. La ventola del motore attira
la polvere allinterno dell’alloggiamento, e 'accumu-
lazione eccessiva della polvere di metallo potrebbe
causare pericoli elettrici.

Non si deve far funzionare I'utensile elettrico
vicino a materiali infiammabili, perché le scintille
potrebbero incendiarli.

Non si devono usare accessori che richiedono
refrigeranti liquidi. Limpiego di acqua o di altri
refrigeranti liquidi potrebbe causare elettrocuzione o
scosse elettriche.

Contraccolpi e relativi avvertimenti

Il contraccolpo & una improvvisa reazione a un disco

rotante incastrato od ostacolato, tampone di rinforzo,

spazzola o un qualsiasi altro accessorio. Lincastramento

o l'ostacolazione causano il rapido stallo del’accessorio

rotante, che a sua volta causa la spinta dell’'utensile elet-

trico senza controllo nella direzione opposta della rota-
zione dell’accessorio sul punto dell’inceppamento.

Per esempio, se un disco abrasivo viene ostacolato o

incastrato dal pezzo, il filo del disco che entra nel punto

di incastramento pud penetrare nella superficie del mate-

riale causando la fuoriuscita o il contraccolpo del disco. Il

disco potrebbe rimbalzare verso I'operatore o lontano da

esso, a seconda della direzione del movimento del disco
sul punto di inceppamento. In queste condizioni, i dischi
abrasivi potrebbero anche rompersi.

Il contraccolpo ¢ il risultato dell’'uso sbagliato dell’'utensile

elettrico e/o delle procedure o condizioni sbagliate di fun-

zionamento, e pud essere evitato prendendo le precau-
zioni appropriate come indicato di seguito.

a) Tenere saldamente I'utensile elettrico e posi-
zionare il corpo e le braccia in modo da poter
resistere alla forza del contraccolpo. Per il
massimo controllo del contraccolpo o della
reazione alla coppia di avviamento, usare
sempre il manico ausiliario, se fornito. Pren-
dendo le precauzioni appropriate, I'operatore
pud controllare la reazione alla coppia di avvia-
mento e la forza del contraccolpo.

Non si devono mai mettere le mani vicino

all’accessorio rotante. Si potrebbe verificare

un contraccolpo dell’accessorio sulle mani.

c) Non si deve posizionare il corpo nell’area di

spostamento dell’utensile elettrico se si veri-

fica un contraccolpo. Il contraccolpo spinge

'utensile nella direzione opposta al movimento

del disco sul punto dellinceppamento.

Fare particolarmente attenzione lavorando gli

angoli, i bordi affilati, ecc. Evitare di far rim-

balzare o di ostacolare I'accessorio. Gli
angoli, i bordi affilati o i rimbalzi tendono a incep-
pare I'accessorio rotante causando una perdita

di controllo o un contraccolpo.

e) Non si devono attaccare una lama di intaglio
del legno per sega a catena o una lama den-
tata. Tali lame causano frequenti contraccolpi e
perdite di controllo.

Avvertimenti per la sicurezza specifici per le opera-
zioni di smerigliatura e di taglio:

a) Usare soltanto tipi di dischi raccomandati per

I'utensile elettrico e la protezione specifica
progettata per il disco selezionato. | dischi
che non sono stati progettati per questo utensile
elettrico non possono essere adeguatamente
protetti e non sono sicuri.
La protezione deve essere attaccata salda-
mente all’'utensile elettrico e posizionata per
la massima sicurezza, in modo che una parte
minima del disco sia esposta verso I'opera-
tore. La protezione aiuta a proteggere I'opera-
tore dai frammenti causati dalla rottura del disco,
e dal contatto accidentale con il disco.

b

-~

d

=

b

-~
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c) | dischi devono essere usati soltanto per le
applicazioni raccomandate. Per esempio:
non si deve smerigliare con il lato del disco
di taglio. | dischi di taglio abrasivi sono proget-
tati per la smerigliatura periferica, e le forze late-
rali applicate a questi dischi potrebbero
causarne la rottura.

d) Usare sempre flange per dischi non danneg-
giate delle dimensioni e forme corrette per il
disco selezionato. Le flange corrette suppor-
tano il disco, riducendo cosi la possibilita di una
rottura del disco. Le flange per dischi di taglio
potrebbero essere diverse dalle flange per dischi
smerigliatori.

e) Non usare dischi usurati di utensili elettrici
piu grandi. | dischi progettati per gli utensili elet-
trici piu grandi non sono adatti alla velocita piu
alta di un utensile piu piccolo, e potrebbero scop-
piare.

Avvertimenti per la sicurezza supplementari specifici
per le operazioni di taglio abrasivo:
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a) Evitare di “inceppare” il disco diamantato o
di applicarvi sopra una forza eccessiva. Non
si deve cercare di fare una profondita di
taglio eccessiva. Una sollecitazione eccessiva
sul disco aumenta il carico e la possibilita di un
contraccolpo o di una rottura del disco.

b) Non posizionare il corpo sulla linea e dietro il
disco che ruota. Quando il disco, sul punto di
lavorazione, si allontana dal corpo dell'opera-
tore, il possibile contraccolpo potrebbe scagliare
il disco che gira e l'utensile elettrico direttamente
su di lui.

¢) Quando il disco si inceppa o se il taglio si
interrompe per un qualsiasi motivo, spegnere
I'utensile elettrico e tenerlo fermo finché il
disco non si & completamente arrestato. Non
si deve mai cercare di rimuovere il disco dia-
mantato dal taglio mentre &€ in movimento,
perché altrimenti si potrebbe verificare un
contraccolpo. Controllare e procedere con una
azione correttiva che elimini la causa dell'incep-
pamento del disco.

d) Non riavviare I'operazione di taglio nel pezzo.
Lasciare che il disco raggiunga la velocita
massima e rientrare con cura nel taglio. Il
disco potrebbe incepparsi, rialzarsi o fare un
contraccolpo se si riavvia l'utensile elettrico nel
pezzo.

e) Supportare i pannelli o qualsiasi pezzo di
dimensioni molto grandi per minimizzare il
rischio di inceppamento o di contraccolpo. |
grandi pezzi tendono a piegarsi sotto il loro
stesso peso. | supporti devono essere sistemati
sotto il pezzo vicino alla linea di taglio e vicino al
bordo del pezzo su entrambi i lati del disco.

f) Usare precauzioni speciali per praticare un
“taglio cavo” nelle pareti esistenti o altre aree
cieche. Il disco sporgente potrebbe tagliare i tubi
del gas o dellacqua, fili elettrici od oggetti che
possono causare un contraccolpo.

Avvertimenti per la sicurezza specifici per le opera-
zioni di smerigliatura:
a) Non si deve usare carta vetrata per un disco
di dimensioni superiori a quelle normali.
Seguire le raccomandazioni dei produttori
per la selezione della carta vetrata. La carta
vetrata piu grande che si estende oltre il tam-
pone di smerigliatura presenta un rischio di lace-
razione e potrebbe causare impigliamenti,
strappi del disco o contraccolpi.

Avvertimenti per la sicurezza specifici per le opera-
zioni di spazzolatura metallica:

a) Tenere presente che i fili di ferro vengono
scagliati dalla spazzola anche durante il nor-
male funzionamento. Non sollecitare ecces-
sivamente i fili esercitando un carico
eccessivo sulla spazzola. | fili di ferro possono
penetrare facilmente gli abiti leggeri e/o la pelle.

b) Se & raccomandato I'uso di una protezione
per la spazzolatura metallica, evitare I'interfe-
renza del disco o spazzola metallici con la
protezione. Il diametro del disco o spazzola
metallici potrebbe espandersi a causa del carico
di lavoro e delle forze centrifughe.

Avvertimenti per la sicurezza supplementari:

17. Usando dischi smerigliatori con centro
depresso, scegliere soltanto quelli rinforzati con
fibra di vetro.

18. Fare attenzione a non danneggiare il mandrino,
la flangia (soprattutto la superficie di installa-
zione) o il controdado. Se queste parti sono dan-
neggiate, potrebbero causare la rottura del
disco.

19. Accertarsi che il disco non faccia contatto con il
pezzo prima dell’attivazione dell’interruttore.

20. Prima di usare l'utensile sul pezzo, lasciarlo
girare per qualche momento. Controllare se ci
sono vibrazioni od ondeggiamenti, che potreb-
bero indicare I'installazione scarsa del disco o
un disco bilanciato male.

21. Usare la superficie specificata del disco per ese-
guire la smerigliatura.

22. Fare attenzione alle scintille sprigionate. L'ope-
ratore deve tenere I'utensile in modo che le scin-
tille non finiscano addosso alla sua o ad altre
persone, o su materiali inflammabili.

23. Non lasciare solo l'utensile mentre funziona.
Farlo funzionare soltanto tenendolo in mano.

24. 1l pezzo non va toccato immediatamente dopo
una operazione. Esso potrebbe essere estrema-
mente caldo e causare bruciature.

25. Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e
staccato dalla presa di corrente, o che la batteria
sia stata rimossa, prima di qualsiasi intervento
su di esso.

26. Osservare le istruzioni del produttore per il cor-
retto montaggio e utilizzo dei dischi. Maneggiare
e conservare i dischi con cura.

27. Non usare boccole di riduzione o adattatori
separati per montare dischi abrasivi con foro
largo.

28. Usare soltanto le flange specificate per questo
utensile.



29. Usando gli utensili su cui montare dischi con
foro filettato, accertarsi che la filettatura del
disco sia sufficientemente lunga da accettare la
lunghezza del mandrino.

30. Accertarsi che il pezzo sia supportato corretta-
mente.

31. Tenere presente che il disco continua a girare
dopo che si & spento l'utensile.

32. Se I'ambiente di lavoro & estremamente caldo o
umido, oppure contaminato da polvere condut-
tiva, usare un salvavita (30 mA) per la sicurezza.

33. Non usare l'utensile su materiali che conten-
gono amianto.

34. Non usare acqua o lubrificanti di smerigliatura.

35. Accertarsi che le aperture di ventilazione riman-
gano libere durante il lavoro in condizioni di pol-
vere. Quando & necessario togliere la polvere,
staccare prima I'utensile dalla presa di corrente
(usare oggetti non metallici) ed evitare di dan-
neggiare le parti interne.

36. Usando i dischi diamantati, lavorare sempre con
la protezione disco raccolta polvere richiesta
dalle norme locali.

37. | dischi di taglio non devono essere soggetti a
pressioni laterali.

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI.

AVVERTIMENTO:

NON lasciare che comodita o la familiarita d’utilizzo
con il prodotto (acquisita con I'uso ripetuto) sostitui-
sca la stretta osservanza delle norme di sicurezza.
L'utilizzo SBAGLIATO o la mancata osservanza delle
norme di sicurezza di questo manuale di istruzioni
potrebbero causare lesioni serie.

DESCRIZIONE FUNZIONALE

ATTENZIONE:

» Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di regolarlo o di control-
lare il suo funzionamento.

Blocco albero (Fig. 1)

ATTENZIONE:

« |l blocco albero non deve mai essere azionato mentre il
mandrino & in movimento. Si potrebbe danneggiare
l'utensile.

Premere il blocco albero per impedire la rotazione del
mandrino quando si installano o si rimuovono gli acces-
sori.

Funzionamento dell’interruttore (Fig. 2)

ATTENZIONE:

* Prima di collegare I'utensile alla presa di corrente, con-
trollare sempre che la leva interruttore funzioni normal-
mente e che torni sulla posizione “OFF” quando viene
rilasciata.

* Non si deve schiacciare con la forza la leva interruttore
senza prima aver spinto dentro la leva di sblocco.

Lutensile € dotato di una leva di sblocco, per evitare che
la leva interruttore venga schiacciata accidentalmente.
Per avviare I'utensile, tirare la leva di sblocco verso I'ope-
ratore e schiacciare poi la leva interruttore. Rilasciare la
leva interruttore per fermarlo.

Ghiera di regolazione velocita (Fig. 3)

La velocita di rotazione pud essere cambiata girando la
ghiera di regolazione della velocita su un dato numero di
regolazione da 1 a 5.

Le velocita piu alte si ottengono girando la leva nella dire-
zione del numero 5.

Le velocita piu basse si ottengono girando la leva nella
direzione del numero 1. Per il rapporto tra i numeri delle
regolazioni della ghiera e la velocita approssimativa di
rotazione, riferirsi alla tabella sotto.

Per 9564PCV, 9565PCV

Numero min™" (GIRI)
1 2.800
2 4.000
3 6.500
4 9.000
5 12.000
Per 9566PCV
Numero min~"! (GIRI)
1 4.000
2 5.000
3 6.500
4 8.000
5 10.000
ATTENZIONE:

* Se si fa funzionare continuamente 'utensile a bassa
velocita per un lungo periodo di tempo, si pud causare
il sovraccarico e il surriscaldamento del motore.

e La ghiera di regolazione della velocita pud essere
girata soltanto fino a 5 e indietro fino a 1. Non forzarla
oltre il 5 o I', perché altrimenti la regolazione della
velocita potrebbe diventare impossibile.

Gli utensili dotati di funzioni elettroniche sono facili da
usare per le caratteristiche seguenti.

Funzione elettronica

Controllo di velocita costante

* Si possono ottenere rifiniture fini perché la velocita di
rotazione viene mantenuta costante anche in condi-
zioni di carico.

* Inoltre, se il carico dell’'utensile supera i livelli permissi-
bili, 'alimentazione di corrente al motore si riduce per
proteggere il motore dal surriscaldamento. Quando il
carico torma ai livelli permissibili, I'utensile funziona
normalmente.

Funzione di avvio morbido
* Avvio morbido per la soppressione delle scosse di
avviamento.
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MONTAGGIO

ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di qualsiasi intervento su
di esso.

Installazione dell’impugnatura laterale (manico)
(Fig. 4)

ATTENZIONE:
* Accertarsi sempre che 'impugnatura laterale sia instal-
lata saldamente prima di cominciare a lavorare.

Avvitare saldamente I'impugnatura laterale sulla posi-
zione dell'utensile mostrata in figura.

Installazione o rimozione della protezione disco
(Per disco con centro depresso, multidisco/disco
abrasivo scanalato, disco diamantato)

ATTENZIONE:

¢ La protezione disco deve essere montata sull'utensile
in modo che il lato chiuso della protezione sia sempre
rivolto verso I'operatore.

Per I'utensile con la protezione disco del tipo con
vite di blocco (Fig. 5)

Montare la protezione disco con la sporgenza sulla band
protezione disco allineata con la tacca della scatola
cuscinetti. Ruotare poi la protezione disco di 180 gradi in
senso antiorario. Stringere saldamente la vite.

Per rimuovere la protezione disco, seguire il procedi-
mento opposto di installazione.

Per I'utensile con la protezione disco del tipo con
leva di fermo (Fig. 6 e 7)

Tirare la leva nella direzione della freccia dopo aver
allentato la vite. Montare la protezione disco con la spor-
genza sulla banda di protezione disco allineata con la
tacca sulla scatola cuscinetti. Ruotare poi la protezione
disco di 180°. Fissarla poi con la vite dopo aver tirato la
leva nella direzione della freccia a scopo di lavoro.
L’angolo di regolazione della protezione disco pud essere
regolato con la leva.

Per rimuovere la protezione disco, seguire il procedi-
mento opposto di installazione.

Installazione o rimozione disco/multidisco con
centro depresso (accessorio)

Montare la flangia interna sul mandrino. Inserire il disco/
multidisco nella flangia interna e avvitare il controdado
sul mandrino. (Fig. 8)

Per stringere il controdado, premere saldamente il blocco
albero in modo che il mandrino non possa girare e usare
poi la chiave controdadi per stringere saldamente in
senso orario. Per rimuovere il disco, usare il procedi-
mento opposto di installazione. (Fig. 9)
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OPERAZIONI

AVVERTIMENTO:

* Non dovrebbe mai essere necessario forzare I'utensile.
Il peso dellutensile esercita una pressione adeguata.
Se si forza l'utensile e si esercita su di esso una pres-
sione eccessiva, si potrebbe causare una pericolosa
rottura del disco.

Sostituire SEMPRE il disco se l'utensile € caduto
durante la smerigliatura.

Non si deve MAI sbattere o urtare il disco/multidisco
sulla parte che si lavora.

Evitare di far rimbalzare o incastrare il disco, soprat-
tutto lavorando gli angoli, bordi affilati, ecc. Cido puo
causare la perdita di controllo dellutensile e contrac-
colpi.

Non si deve MAI usare I'utensile con lame per il taglio
del legno od altre lame per usi simili. Usate con le sme-
rigliatrici, tali lame causano frequenti contraccolpi e la
perdita di controllo dell’'utensile, con pericolo di lesioni
personali.

ATTENZIONE:

* Dopo una operazione, spegnere sempre l'utensile e
aspettare che il disco si sia fermato completamente
prima di deporre l'utensile.

Operazione di smerigliatura e di carteggiatura
(Fig. 10)

Tenere SEMPRE saldamente l'utensile con una mano
sull'alloggiamento e l'altra sullimpugnatuta laterale. Met-
tere in moto I'utensile e quindi avvicinare la mola oppure
il disco alla superficie del pezzo da lavorare.

Mantenere generalmente il bordo del disco/multidisco ad
un angolo di circa 15 gradi rispetto alla superficie del
pezzo.

Durante il periodo di rodaggio di un nuovo disco, non
lavorare la smerigliatrice nella direzione B, perché altri-
menti si taglia il pezzo. Dopo che il bordo del disco si &
arrotondato con l'uso, si pud lavorare con il disco in
entrambe le direzioni A e B.



Funzionamento con il disco abrasivo scanalato/diamantato (accessorio opzionale) (Fig. 11)
La direzione di montaggio del controdado e della flangia interna varia secondo lo spessore del disco.

Vedere la tabella sotto.

Disco abrasivo scanalato

]

Spessore: Meno di 4 mm (5/32") Spessore: 4 mm (5/32") o piu

——lh T E—

= =D

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

1. Controdado 2. Disco abrasivo scanalato

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

Disco diamantato

—

Spessore: Meno di 4 mm (5/32") Spessore: 4 mm (5/32") o piu

[ ——— e E—
22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

= 5 =1,

3. Flangia interna 4. Disco diamantato

AVVERTIMENTO:

* Quando si usa un disco abrasivo scanalato/diamantato,
si deve usare soltanto la speciale protezione del disco
progettata appositamente per I'uso con i dischi scana-
lati.

MAI usare un disco scanalato per la smerigliatura late-
rale.

Fare attenzione a non inceppare il disco e a non appli-
care una pressione eccessiva. Non cercare di fare un
taglio con una profondita eccessiva. La sovrasollecita-
zione del disco ne aumenta il carico e potrebbe verifi-
carsi la suscettibilita a torcersi o incepparsi nel taglio, e
la possibilita di contraccolpi, rottura del disco e surri-
scaldamento del motore.

Non avviare I'operazione di taglio sul pezzo. Lasciare
che il disco raggiunga la velocita massima ed entrare
con cura nel taglio muovendo l'utensile in avanti sulla
superficie del pezzo. Il disco potrebbe incepparsi, rial-
zarsi 0 dare contraccolpi se si avvia l'utensile elettrico
sul pezzo.

Durante le operazioni di taglio non si deve mai cam-
biare 'angolo del disco. Se si esercita una pressione
laterale sul disco scanalato (come per la smerigliatura),
il disco potrebbe scheggiarsi e rompersi causando inci-
denti seri.

| dischi diamantati vanno usati perpendicolarmente al
materiale che si taglia.

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che I'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di qualsiasi intervento di
ispezione o di manutenzione.

* Mai usare benzina, benzene, solventi, alcol e altre
sostanze simili. Potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

Lutensile e le sue aperture di ventilazione devono essere
mantenuti puliti. Pulire regolarmente le aperture di venti-
lazione dell'utensile, od ogni volta che cominciano ad
essere ostruite. (Fig. 12)

Per preservare la sicurezza e I'affidabilita del prodotto, le
riparazioni, 'ispezione e la sostituzione della spazzola di
carbone o qualsiasi altra manutenzione e regolazione
devono essere eseguite da un Centro Assistenza Makita
autorizzato usando sempre ricambi Makita.

ACCESSORI

ATTENZIONE:

* Per l'utensile specificato in questo manuale, si consi-
gliano questi accessori o ricambi. Lutilizzo di altri
accessori o ricambi pud costituire un pericolo. Usare
soltanto gli accessori o ricambi specificati per il loro uti-
lizzo.

Per maggiori dettagli e I'assistenza, rivolgersi al Centro
Assistenza Makita locale.

* Protezione disco (coperchio disco) Per disco con cen-
tro depresso/multidisco

* Protezione disco (coperchio disco) Per disco abrasivo
scanalato/disco diamantato

* Dischi con centro depresso

* Dischi abrasivi scanalati

* Multidisco

* Dischi diamantati

¢ Spazzole a tazza metallica

* Spazzola di ferro smusso 85

* Dischi abrasivi

* Flangia interna

» Controdado Per disco con centro depresso/disco abra-
sivo scanalato/multidisco/disco diamantato

 Controdado Per disco abrasivo

* Chiave controdadi

* Impugnatura laterale

¢ Cuscinetto di gomma

* Accessorio coperchio polvere
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ENG905-1
Rumore

Il tipico livello di rumore pesato A determinato secondo
EN60745:
Modello 9564PCV
Livello pressione sonora (Lpa): 81 dB (A)
Livello potenza sonora (Lya): 92 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)
Modello 9565PC, 9565PCV
Livello pressione sonora (Lpa): 82 dB (A)
Livello potenza sonora (Lyp): 93 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)
Modello 9566PCV
Livello pressione sonora (Lpa): 84 dB (A)
Livello potenza sonora (Lyp): 95 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)
Indossare i paraorecchi

. . ENG900-1
Vibrazione

Il valore totale di vibrazione (somma vettore triassiale)
determinato secondo EN60745:
Modello 9566PCV
Modalita operativa: smerigliatura della suzperficie
Emissione di vibrazione (ap ag): 8,5 m/s

Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modello 9564PCV, 9565PC, 9565PCV

Modalita operativa: smerigliatura della superficie

Emissione di vibrazione (ay, ag): 10,0 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

ENG902-1

Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato € stato
misurato conformemente al metodo di test standard, e
pud essere usato per paragonare un utensile con un
altro.
Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato puo
anche essere usato per una valutazione preliminare
dell’esposizione.
Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato viene
usato per le applicazioni principali dell’'utensile elettrico.
Se pero l'utensile elettrico viene usato per altre appli-
cazioni, il valore di emissione delle vibrazioni potrebbe
essere diverso.

AVVERTIMENTO:

* Lemissione delle vibrazioni durante I'uso reale
dell'utensile elettrico pud differire dal valore di emis-
sione dichiarato a seconda dei modi in cui viene usato
l'utensile.

« Identificare le misure di sicurezza per la protezione
dell’operatore basate sulla stima dell’esposizione nelle
condizioni reali d'utilizzo (tenendo presente tutte le
parti del ciclo operativo, come le volte in cui 'utensile
viene spento e quando gira a vuoto, oltre al tempo di
funzionamento).
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ENH101-14
Modello per I'Europa soltanto

Dichiarazione CE di conformita

Noi della Makita Corporation, come produttori
responsabili, dichiariamo che le macchine Makita
seguenti:
Designazione della macchina: Smerigliatrice angolare
Modello No./Tipo: 9564PCV, 9565PC, 9565PCV, 9566PCV
sono una produzione di serie e
conformi alle direttive europee seguenti:

2006/42/CE
E sono fabbricate conformemente ai seguenti standard o
documenti standardizzati:

EN60745
La documentazione tecnica & tenuta dal nostro rappre-
sentante autorizzato in Europa, che é:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. 1. 2009

Per

Tomoyasu Kato
Amministratore

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anijo, Aichi, JAPAN



NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van algemene gegevens

1 Asblokkering 7  Schroef 13 Doorslijpschijf/diamantschijf
2 Uit-vergrendelhendel 8 Hendel 14 Beschermkap voor doorslijp-
3 Aan/uit-schakelaar 9 Borgmoer schijf/diamantschijf
4 Toerentalregelknop 10 Afbraamschijf/multi-schijf 15 Luchtuitlaatopening
5 Beschermkap 11 Binnenflens 16 Luchtinlaatopening
6  Kussenblokkast 12 Borgmoersleutel
TECHNISCHE GEGEVENS
) . . 115 mm/M14 9564PC - 9564PCV -
Diameter slijpschiji/ 125 mm/M14 9565PC - 9565PCV -
Asschroefdraad
150 mm/M14 - 9566PC - 9566PCV
Nominaal toerental (n) / Toerental onbelast (ng) | 12 000 min~" | 10 000 min~" | 2.800-12 000 min~" | 4 000-10 000 Min~"
Totale lengte 307 mm 307 mm 307 mm 307 mm
Netto gewicht 2,4 kg 2,5 kg 2,4 kg 2,5kg
Veiligheidsklasse [@n
* In verband met ononderbroken research en ontwikke- GEB033-3

ling behouden wij ons het recht voor bovenstaande
technische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande
kennisgeving.
* De technische gegevens kunnen van land tot land ver-
schillen.
* Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003
ENE048-1
Doeleinden van gebruik
Dit gereedschap is bedoeld voor het snijden, slijpen en
schuren van metaal- en steenmaterialen zonder gebruik
van water.
ENF002-1
Stroomvoorziening
Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven op
de naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wisselstroom
worden gebruikt. Het gereedschap is dubbel-geisoleerd
volgens de Europese standaard en kan derhalve ook op
een niet-geaard stopcontact worden aangesloten.
GEA010-1
Algemene veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap
/A\ WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidswaar-
schuwingen en alle instructies. Het niet volgen van de
waarschuwingen en instructies kan leiden tot elektrische
schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies om in de
toekomst te kunnen raadplegen.

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN VOOR EEN
SLIJPMACHINE

Gemeenschappelijke veiligheidswaarschuwingen
voor slijp-, schuur-, draadborstel- en doorslijpwerk-
zaamheden:

1. Dit elektrisch gereedschap is bedoeld voor
gebruik als slijp-, schuur-, draadborstel- of door-
slijpgereedschap. Lees alle veiligheidswaar-
schuwingen, instructies, afbeeldingen en
technische gegevens die bij dit elektrisch
gereedschap worden geleverd. Als u nalaat alle
onderstaande instructies te volgen, kan dit leiden tot
een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel.

2. Werkzaamheden zoals polijsten worden niet aan-
geraden met dit elektrisch gereedschap. Werk-
zaamheden waarvoor dit elekirisch gereedschap
niet is bedoeld kunnen gevaarlijke situaties opleve-
ren en tot persoonlijk letsel leiden.

3. Gebruik geen accessoires die niet specifiek zijn
ontworpen en aanbevolen door de fabrikant van
het gereedschap. Ook wanneer het accessoire kan
worden bevestigd op uw elekirisch gereedschap, is
een veilige werking niet gegarandeerd.

4. Het nominaal toerental van het accessoire moet
minstens gelijk zijn aan het maximumtoerental
vermeld op het elektrisch gereedschap. Acces-
soires die met een hoger toerental draaien dan hun
nominaal toerental kunnen stuk breken en in het
rond vliegen.

5. De buitendiameter en de dikte van het acces-
soire moet binnen het capaciteitsbereik van het
elektrisch gereedschap vallen. Accessoires met
verkeerde afmetingen kunnen niet afdoende worden
afgeschermd of beheerst.

6. De asdiameter van schijven, flenzen, rugschijven
en andere accessoires moeten goed passen
rond de as van het elektrisch gereedschap.
Accessoires met een asdiameter die niet overeen-
komt met de standaardhardware voor het elektrisch
gereedschap zullen niet in balans draaien, buiten-
sporig trillen en kunnen tot verlies van controle over
het gereedschap leiden.
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Gebruik nooit een beschadigd accessoire.
Inspecteer het accessoire véér ieder gebruik,
bijvoorbeeld een slijpschijf op ontbrekende
schilfers en barsten; een rugschijf op barsten,
scheuren of buitensporige slijtage; en een
draadborstel op losse of gebarsten draden.
Nadat het elektrisch gereedschap of accessoire
is gevallen, inspecteert u het op schade of mon-
teert u een onbeschadigd accessoire. Na inspec-
tie en montage van een accessoire, zorgt u
ervoor dat u en omstanders niet in het rotatie
vlak van het accessoire staan, en laat u het elek-
trisch gereedschap draaien op het maximaal,
onbelast toerental gedurende één minuut.
Beschadigd accessoire breken normaal gesproken
in stukken gedurende deze testduur.

Gebruik persoonlijke-veiligheidsmiddelen.
Afhankelijk van de toepassing gebruikt u een
gezichtsscherm, een beschermende bril of een
veiligheidsbril. Al naar gelang van toepassing
draagt u een stofmasker, gehoorbeschermers,
handschoenen en een werkschort die in staat
zijn kleine stukjes slijpsel of werkstukfragmen-
ten te weerstaan. De oogbescherming moet in
staat zijn rondvliegend afval te stoppen dat ontstaat
bij de diverse werkzaamheden. Het stofmasker of
ademhalingsapparaat moet in staat zijn deeltjes te
filteren die ontstaat bij de werkzaamheden. Langdu-
rige blootstelling aan zeer intens geluid kan leiden
tot gehoorbeschadiging.

Houd omstanders op veilige afstand van het
werkgebied. ledereen die zich binnen het werk-
gebied begeeft, moet persoonlijke-veiligheids-
middelen gebruiken. Fragmenten van het werkstuk
of van een uiteengevallen accessoire kunnen rond-
vliegen en letsel veroorzaken buiten de onmiddellijk
werkomgeving.

Houd elektrisch gereedschap uitsluitend vast
aan het geisoleerde opperviak van de handgre-
pen wanneer u werkt op plaatsen waar het slij-
paccessoire met verborgen bedrading of zijn
eigen snoer in aanraking kan komen. Wanneer
het slijpaccessoire in aanraking komt met onder
spanning staande draden, zullen ook de niet-geiso-
leerde metalen delen van het elektrisch gereed-
schap onder spanning komen te staan zodat de
gebruiker een elektrische schok kan krijgen.

Houd het snoer goed uit de buurt van het rond-
draaiende accessoire. Als u de controle verliest
over het gereedschap, kan het snoer worden door-
gesneden of bekneld raken, en kan uw hand of arm
tegen het ronddraaiende accessoire worden aange-
trokken.

Leg het elektrisch gereedschap nooit neer voor-
dat het accessoire volledig tot stilstand is geko-
men. Het ronddraaiende accessoire kan de
ondergrond pakken zodat u de controle over het
elektrisch gereedschap verliest.

Laat het elektrisch gereedschap niet draaien ter-
wijl u het naast u draagt. Als het ronddraaiende
accessoire u per ongeluk raakt, kan het verstrikt
raken in uw kleding waardoor het accessoire in uw
lichaam wordt getrokken.

14. Maak de ventilatieopeningen van het gereed-
schap regelmatig schoon. De ventilator van de
motor zal het stof de behuizing in trekken, en een
grote opeenhoping van metaalslijpsel kan leiden tot
elektrisch gevaarlijke situaties.

15. Gebruik het elektrisch gereedschap niet in de
buurt van brandbare materialen. Vonken kunnen
deze materialen doen ontvlammen.

16. Gebruik geen accessoires die met vloeistof moe-
ten worden gekoeld. Het gebruik van water of
andere vloeibare koelmiddelen kan leiden tot elek-
trocutie of elektrische schokken.

Terugslag en aanverwante waarschuwingen
Terugslag is een plotselinge reactie op een beknelde of
vastgelopen draaiende schijf, rugschijf, borstel of enig
ander accessoire. Beknellen of vastlopen veroorzaakt
een snelle stilstand van het draaiende accessoire dat op
zijn beurt ertoe leidt dat het elektrisch gereedschap zich
ongecontroleerd beweegt in de tegenovergestelde rich-
ting van de draairichting van het accessoire op het
moment van vastlopen.
Bijvoorbeeld, als een slijpschijf bekneld raakt of vastloopt
in het werkstuk, kan de rand van de schijf die het beknel-
lingspunt ingaat, zich invreten in het opperviak van het
materiaal waardoor de schijf eruit klimt of eruit slaat. De
schijf kan daarbij naar de gebruiker toe of weg springen,
afhankelijk van de draairichting van de schijf op het
beknellingspunt. Slijpschijven kunnen in dergelijke situa-
ties ook breken.

Terugslag is het gevolg van misgebruik van het elektrisch

gereedschap en/of onjuiste gebruiksprocedures of -

omstandigheden, en kan worden voorkomen door goede
voorzorgsmaatregelen te treffen, zoals hieronder ver-
meld:

a) Houd het gereedschap stevig vast en hout
uw armen en lichaam zodanig dat u in staat
bent een terugslag op te vangen. Gebruik
altijd de extra handgreep (indien aanwezig)
voor een maximale controle over het gereed-
schap in geval van terugslag en de koppel-
reactiekrachten bij het starten. De gebruiker
kan een terugslag of de koppelreactiekrachten
opvangen indien de juiste voorzorgsmaatregelen
worden getroffen.

Plaats uw hand nooit in de buurt van het

draaiende accessoire. Het accessoire kan

terugslaan over uw hand.

c) Plaats uw lichaam niet in het gebied waar het
elektrisch gereedschap naar toe gaat wan-
neer een terugslag optreedt. Een terugslag zal
het gereedschap bewegen in de tegenoverge-
stelde richting van de draairichting van de schijf
op het moment van beknellen.

d) Wees bijzonder voorzichtig bij het werken
met hoeken, scherpe randen, enz. Voorkom
dat het accessoire springt of bekneld raakt.
Hoeken, scherpe randen of springen veroorza-
ken vaak beknellen van het draaiende acces-
soire wat leidt tot terugslag of verlies van
controle over het gereedschap.

e) Bevestig geen houtbewerkingsblad van een
zaagketting of getand zaagblad. Dergelijke
bladen leiden vaak tot terugslag of verlies van
controle over het gereedschap.

b

-~



Veiligheidswaarschuwingen specifiek voor slijpen
doorslijpwerkzaamheden:

a) Gebruik uitsluitend schijven van het type
aanbevolen voor uw elektrisch gereedschap
en de specifieke beschermkap voor de te
gebruiken schijf. Schijven waarvoor het elek-
trisch gereedschap niet is ontworpen, kunnen
niet goed worden afgeschermd en zijn niet veilig.
De beschermkap moet stevig worden vastge-
zet aan het elektrisch gereedschap en in de
maximaal beschermende stand worden gezet
zodat het kleinst mogelijke deel van de schijf
is blootgesteld in de richting van de gebrui-
ker. De beschermkap helpt de gebruiker te
beschermen tegen afgebroken stukjes van de
schijf en het per ongeluk aanraken van de schijf.
c) De schijven mogen uitsluitend worden
gebruikt voor de aanbevolen toepassingen.
Bijvoorbeeld: u mag niet slijpen met de zij-
kant van een doorslijpschijf. Doorslijpschijven
zijn bedoeld voor slijpen met de rand. Krachten
op het zijoppervlak kunnen deze schijven doen
breken.
Gebruik altijd onbeschadigde schijfflenzen
van de juiste afmetingen en vorm voor de te
gebruiken schijf. Een goede schijfflens onder-
steunt de schijf en verkleint daarmee de kans op
het breken van de schijf. Flenzen voor doorslijp-
schijven kunnen verschillen van flenzen voor
slijpschijven.

e) Gebruik geen afgesleten schijven van grotere
elektrische gereedschappen. Schijven die zijn
bedoeld voor grotere elektrische gereedschap-
pen zijn niet geschikt voor de hogere snelheid
van een kleiner elektrisch gereedschap en kun-
nen in stukken breken.

b

-~

d

-

Aanvullende veiligheidswaarschuwingen specifiek
voor doorslijpwerkzaamheden:

a) Laat de doorslijpschijf niet vastlopen en
oefen geen buitensporige druk uit. Probeer
niet een buitensporig diepe snede te slijpen.
Een te grote kracht op de schijf verhoogt de
belasting en de kans dat de schijf in de snede
verdraait of vastloopt, waardoor terugslag kan
optreden of de schijf kan breken.
Plaats uw lichaam niet in één lijn achter de
ronddraaiende schijf. Wanneer de schijf, op het
aangrijppunt in het werkstuk, zich van uw
lichaam af beweegt, kunnen door de mogelijke
terugslag de ronddraaiende schijf en het elek-
trisch gereedschap in uw richting worden gewor-
pen.

c) Wanneer de schijf vastloopt of u het slijpen
onderbreekt, schakelt u het elektrisch
gereedschap uit en houdt u dit stil totdat de
schijf volledig tot stilstand is gekomen. Pro-
beer nooit de doorslijpschijf uit de snede te
halen terwijl de schijf nog draait omdat hier-
door een terugslag kan optreden. Onderzoek
waarom de schijff is vastgelopen en tref
afdoende maatregelen om de oorzaak ervan op
te heffen.

b

-~

d) Begin niet met doorslijpen terwijl de schijf al
in het werkstuk steekt. Wacht totdat de schijf
op volle snelheid heeft bereikt en breng
daarna de schijf voorzichtig terug in de
snede. Wanneer het elektrisch gereedschap
opnieuw wordt gestart terwijl de schijf al in het
werkstuk steekt, kan de schijf vastlopen,
omhoog lopen of terugslaan.

e) Ondersteun platen en grote werkstukken om
de kans op het beknellen van de schijf en
terugslag te minimaliseren. Grote werkstukken
neigen door te zakken onder hun eigen gewicht.
U moet het werkstuk ondersteunen vlakbij de
snijlijn en vlakbij de rand van het werkstuk aan
beide kanten van de schijf.

f) Wees extra voorzichtig bij blind slijpen in
bestaande wanden of op andere plaatsen. De
uitstekende schijf kan gas- of waterleidingen,
elektrische bedrading of voorwerpen die terug-
slag veroorzaken raken.

Veiligheidswaarschuwingen specifiek voor schuur-
werkzaamheden:

a) Gebruik geen veel te grote schuurpapier-
schijven. Volg de aanwijzingen van de fabri-
kant bij uw keuze van het schuurpapier. Te
groot schuurpapier dat uitsteekt tot voorbij de
rand van het schuurkussen levert snijgevaar op
en kan beknellen of scheuren van de schuurpa-
pierschijf of terugslag veroorzaken.

Veiligheidswaarschuwingen specifiek voor draadbor-
stelwerkzaamheden:

a) Wees erop bedacht dat ook tijdens normaal
gebruik borsteldraden door de borstel wor-
den rondgeslingerd. Oefen niet te veel kracht
uit op de borsteldraden door een te hoge
belasting van de borstel. De borsteldraden
kunnen met gemak door dunne kleding en/of de
huid dringen.

Als het gebruik van een beschermkap wordt
aanbevolen voor draadborstelen, zorgt u
ervoor dat de draadschijf of draadborstel niet
in aanraking komt met de beschermkap. De
draadschijf of draadborstel kan in diameter toe-
nemen als gevolg van de werkbelasting en cen-
trifugale krachten.

b

-~

Aanvullende veiligheidswaarschuwingen:

17.

18.

19.

20.

21.

Bij gebruik van een slijpschijf met een verzon-
ken middengat, mag u uitsluitend met glasvezel
versterkte schijven gebruiken.

Let erop dat u de as, de flens (met name de mon-
tagekant) en de borgmoer niet beschadigt. Als
deze onderdelen beschadigd raken, kan de schijf
breken.

Zorg ervoor dat de schijf niet in aanraking is met
het werkstuk voordat u het gereedschap hebt
ingeschakeld.

Laat gereedschap een tijdje draaien voordat u
het op het werkstuk gaat gebruiken. Controleer
op trillingen of schommelingen die op onjuiste
montage of een slecht uitgebalanceerd schijf
kunnen wijzen.

Gebruik de aangegeven kant van de schijf om
mee te slijpen.
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22. Wees alert op rondvliegende vonken. Houd het
gereedschap zodanig vast dat de vonken weg-
vliegen van u en andere personen of brandbare
materialen.

23. Laat het gereedschap niet ingeschakeld liggen.
Bedien het gereedschap alleen wanneer u het
vasthoudt.

24, Raak het werkstuk niet onmiddellijk na gebruik
aan. Deze kan bijzonder heet zijn en brandwon-
den op uw huid veroorzaken.

25. Controleer altijd of het gereedschap is uitge-
schakeld en de stekker uit het stopcontact is
getrokken of de accu is verwijderd alvorens
enige werkzaamheden aan het gereedschap te
verrichten.

26. Volg de instructies van de fabrikant voor het juist
monteren en gebruiken van de schijven zorgvul-
dig op. Behandel de schijven voorzichtig en berg
deze met zorg op.

27. Gebruik geen afzonderlijke verloopmoffen of
adapters om schuurschijven met een groot asgat
aan dit gereedschap aan te passen.

28. Gebruik uitsluitend flenzen die voor dit gereed-
schap zijn bestemd.

29. Voor gereedschap waarop schijven met een
geschroefd asgat dienen gemonteerd te worden,
moet u ervoor zorgen dat de schroefdraad in de
schijf lang genoeg zodat de as helemaal erin
gaat.

30. Zorg ervoor dat het werkstuk goed ondersteund
is.

31. Houd er rekening mee dat de schijf nog een tijdje
blijft draaien nadat het gereedschap is uitge-
schakeld.

32. Indien de werkplaats uiterst warm en vochtig is,
of erg verontreinigd is door geleidend stof,
gebruik dan een stroomonderbreker (30 mA) om
de veiligheid van de gebruiker te verzekeren.

33. Gebruik het gereedschap niet op materialen die
asbest bevatten.

34. Gebruik geen water of slijpolie.

35. Houd de ventilatieopeningen schoon wanneer u
in een stoffige omgeving werkt. Wanneer u stof
uit deze openingen wilt verwijderen, moet u
eerst de aansluiting van het gereedschap op het
stopcontact verbreken en oppassen dat u geen
inwendige onderdelen beschadigt (gebruik voor
het reinigen uitsluitend niet-metalen voorwer-
pen).

36. Wanneer u een doorslijpschijf gebruikt, dient u
altijd te werken met de stofvangbeschermkap
die door de plaatselijke overheid wordt voorge-
schreven.

37. Doorslijpschijven mogen niet aan zijwaartse
druk worden blootgesteld.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

WAARSCHUWING:

Laat u NIET misleiden door een vals gevoel van com-
fort en bekendheid met het gereedschap (na veelvul-
dig gebruik) en neem alle veiligheidsvoorschriften
van het betreffende gereedschap altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de vei-
ligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwijzing
kan leiden tot ernstige verwondingen.
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BESCHRIJVING VAN DE FUNCTIES

LET OP:

* Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en zijn
stekker uit het stopcontact is verwijderd voordat u func-
ties op het gereedschap afstelt of controleert.

Asblokkering (Fig. 1)

LET OP:
* Druk de asblokkering nooit in terwijl de as beweegt.
Hierdoor kan het gereedschap beschadigd raken.

Druk de asblokkering in om draaiing van de as te voorko-
men wanneer u accessoires wilt installeren of verwijde-
ren.

Inschakelbediening (Fig. 2)

LET OP:

* Voordat u het gereedschap op een stopcontact aan-
sluit, moet u altijd controleren of de aan/uit-schakelaar
goed werkt en naar de “OFF” positie terugkeert wan-
neer deze wordt losgelaten.

* Knijp de aan/uit-schakelaar niet hard in zonder de uit-
vergrendelhendel in te duwen.

Om te voorkomen dat de aan/uit-schakelaar per ongeluk
wordt bediend, is een uit-vergrendelhendel aangebracht.
Om het gereedschap te starten, trekt u eerst de uit-ver-
grendelhendel in de richting van de gebruiker en knijpt u
vervolgens de aan/uit-schakelaar in. Laat de schakelaar
los om het gereedschap te stoppen.

Toerentalregelknop (Fig. 3)

U kunt de draaisnelheid veranderen door de toerentalre-
gelknop te draaien en in te stellen op een cijfer van 1 tot
5.

De snelheid verhoogt wanneer u de draaiknop in de rich-
ting van het cijfer 5 draait. De snelheid verlaagt wanneer
u deze in de richting van het cijfer 1 draait. Zie de onder-
staande tabel voor de verhouding tussen de cijfers op de
draaiknop en de approximatieve draaisnelheid.

Voor 9564PCV, 9565PCV

Cijfer min™" (RPM)
1 2800
2 4000
3 6 500
4 9 000
5 12 000
Voor 9566PCV
Cijfer min~" (RPM)
1 4000
2 5 000
3 6 500
4 8 000
5 10 000




LET OP:

* Wanneer u het gereedschap lange tijd achtereen bij
een lage snelheid gebruikt, kan de motor overbelast en
oververhit worden.

* De toerentalregelknop kan niet verder dan 5 en niet
verder terug dan 1 worden gedraaid. Forceer de draai-
knop niet voorbij 5 of 1, aangezien de toerentalregeling
dan niet meer juist zal werken.

Gereedschappen die voorzien zijn van een elektronische
functie zijn gemakkelijk te bedienen dank zij de volgende
kenmerken.

Elektronische functie

Constante snelheidsregeling

* Aangezien de draaisnelheid ook bij belaste werking
constant wordt gehouden, kunt u een nauwkeurige
afwerking krijgen.

Wanneer de toelaatbare belasting van het gereed-
schap wordt overschreden, wordt de stroomtoevoer
naar de motor verminderd om oververhitting van de
motor te voorkomen. Het gereedschap zal weer werken
zoals normaal wanneer de belasting tot het toelaatbare
niveau is gedaald.

Functie voor zacht starten
* De schok bij het starten wordt onderdrukt zodat het
gereedschap zacht start.

INEENZETTEN

LET OP:

 Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en zijn
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens enig
werk aan het gereedschap uit te voeren.

Monteren van de zijhandgreep (handvat) (Fig. 4)

LET OP:
 Controleer altijd of de zijhandgreep stevig bevestigd is
alvorens met het werk te beginnen.

Schroef de zijhandgreep stevig vast op het gereedschap
op de plaats die is afgebeeld.

Installeren of verwijderen van de beschermkap
(voor schijf met een verzonken middengat,
multischijf/doorslijpschijf, diamantschijf)

LET OP:

* De beschermkap dient zodanig op het gereedschap te
worden gemonteerd dat de gesloten zijde ervan altijd
naar de gebruiker is gericht.

Voor gereedschap met een beschermkap voorzien
van een vergrendelschroef (Fig. 5)

Monteer de beschermkap zodanig dat het uitsteeksel op
de beschermkapband overeenkomt met de inkeping in
de kussenblokkast. Draai daarna de beschermkap 180
graden linksom. Draai de schroef stevig vast.

Om de beschermkap te verwijderen, voert u deze proce-
dure in omgekeerde volgorde uit.

Voor gereedschap met een beschermkap voorzien
van een klemhendel (Fig. 6 en 7)

Trek de hendel in de richting van de pijl nadat de schroef
is losgedraaid. Monteer de beschermkap met het uit-
steeksel op de beschermkapband uitgelijnd met de inke-
ping in de kussenblokkast. Draai vervolgens de
beschermkap 180°. Zet vast met de schroef nadat de
hendel in de richting van de pijl voor het gebruiksdoel is
getrokken. De bevestigingshoek van de beschermkap
kan worden veranderd met de hendel.

Om de beschermkap te verwijderen, voert u deze proce-
dure in omgekeerde volgorde uit.

Installeren of verwijderen van de afbraamschijf/
multi-schijf (accessoire)

Monteer de binnenflens op de as. Plaats de schijf/multi-
schijf over de binnenflens en schroef de borgmoer vast
op de as. (Fig. 8)

Om de borgmoer vast te draaien, dient u stevig op de
asblokkering te drukken zodat de as niet kan draaien.
Draai vervolgens met de borgmoersleutel de borgmoer
stevig naar rechts vast.

Om de schijf te verwijderen, voert u deze procedure in
omgekeerde volgorde uit. (Fig. 9)

BEDIENING

WAARSCHUWING:

» U dient nooit kracht op het gereedschap uit te oefenen.
Het eigen gewicht van het gereedschap levert vol-
doende druk op. Overmatige kracht of druk kan schijf-
breuk veroorzaken, hetgeen gevaarlijk is.

* Vervang ALTIJD de schijf indien het gereedschap tij-
dens het slijpen op de grond is gevallen.

¢ Bots of stoot de slijpschijf NOOIT tegen het werkstuk.

e Zorg dat de schijf niet terugkaatst of blijft hangen,
vooral bij het bewerken van hoeken, scherpe randen,
enz. Dit kan namelijk verlies van controle over het
gereedschap en terugslag veroorzaken.

* Gebruik het gereedschap NOOIT met houtzaagbladen
of andere zaagbladen. Bij gebruik op een slijpmachine
veroorzaken zaagbladen vaak terugslag en controle-
verlies, met persoonlijke verwonding als mogelijk
gevolg.

LET OP:

* Schakel na het gebruik het gereedschap uit en wacht
totdat de schijf volledig tot stilstand is gekomen alvo-
rens het gereedschap neer te leggen.

Slijpen en schuren (Fig. 10)

Houd het gereedschap ALTIJD goed vast met de ene
hand op het gereedschapshuis en de andere op de zij-
handgreep. Schakel het gereedschap in en zet de slijp-
of schuurschijf op het werkstuk.

Houd normaal de rand van de slijp- of schuurschijf bij
een hoek van ongeveer 15 graden ten opzichte van het
werkstukopperviak.

Bij gebruik van een nieuwe schijf mag u deze aanvanke-
lijk niet in de richting B gebruiken, omdat de schijf anders
in het werkstuk zal snijden. Wanneer de rand van de
schijf door gebruik ronder geworden is, kunt u de schijf
zowel in richting A als in richting B gebruiken.
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Gebruik met doorslijpschijf/diamantschijf (los verkrijgbaar) (Fig. 11)
De montagerichting van de borgmoer en binnenflens verschilt afhankelijk van de dikte van de schijf.

Raadpleeg het onderstaande overzicht.

Doorslijpschijf

.

Dikte: minder dan 4 mm (5/32") Dikte: 4 mm (5/32") of meer

e —1 ———

(= =D

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
%7 3 —«%}

1. Borgmoer 2. Doorslijpschijf

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

Diamantschijf

!—‘—\

Dikte: minder dan 4 mm (5/32") Dikte: 4 mm (5/32") of meer

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

3. Binnenflens 4. Diamantschijf

WAARSCHUWING:

* Wanneer u een doorslijpschijf of diamantschijf gebruikt,
moet u altijd een beschermkap gebruiken die speciaal
ontworpen is voor gebruik met doorslijpschijven.
Gebruik NOOIT een doorslijpschijf om zijdelings mee
te slijpen.

Laat de schijf niet vastlopen en oefen geen buitenspo-
rige druk uit. Probeer niet een buitensporig diepe
snede te slijpen. Een te grote kracht op de schijf ver-
hoogt de belasting en de kans dat de schijf in de snede
verdraait of vastloopt, waardoor terugslag kan optre-
den, de schijf kan breken of de motor oververhit kan
raken.

Begin niet met doorslijpen terwijl de schijf al in het
werkstuk steekt. Laat de schijf eerst de volle snelheid
bereiken en breng daarna de schijf voorzichtig in de
snede door het gereedschap naar voren over het werk-
stukopperviak te bewegen. Wanneer het elektrisch
gereedschap wordt gestart terwijl de schijf al in het
werkstuk steekt, kan de schijf vastlopen, omhoog lopen
of terugslaan.

Tijdens het doorslijpen mag u nooit de hoek van de
schijf veranderen. Door zijdelingse druk uit te oefenen
op de schijf (zoals bij schuren), zal de schijf barsten en
breken waardoor ernstig persoonlijk letsel wordt ver-
oorzaakt.

Een diamantschijf moet haaks op het door te slijpen
werkstuk worden gebruikt.

ONDERHOUD

LET OP:

¢ Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en zijn
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens te
beginnen met inspectie of onderhoud.

¢ Gebruik nooit benzine, wasbenzine, thinner, alcohol en
dergelijke. Hierdoor het verkleuring, vervormingen en
barsten worden veroorzaakt.

Houd het gereedschap en zijn luchtopeningen altijd
schoon. Reinig de luchtopeningen van het gereedschap
regelmatig of telkens wanneer ze verstopt beginnen te
raken. (Fig. 12)
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Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
gereedschap te verzekeren, dienen alle reparaties,
inspectie en vervanging van koolborstels, en alle andere
onderhoudswerkzaamheden of afstellingen te worden
uitgevoerd door een erkend Makita servicecentrum, en
dit uitsluitend met gebruik van originele Makita vervan-
gingsonderdelen.

ACCESSOIRES

LET OP:

* Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen
voor gebruik met het Makita gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing wordt beschreven. Het gebruik van
andere accessoires of hulpstukken kan gevaar voor
persoonlijke verwonding opleveren. Gebruik de acces-
soires of hulpstukken uitsluitend voor het gespecifi-
ceerde doel.

Wenst u meer informatie over deze accessoires, neem
dan contact op met het dichtstbijzijnde Makita service-
centrum.

* Beschermkap (schijfkap) Voor schijf met een verzon-
ken middengat/multischijf

» Beschermkap (schijfkap) Voor doorslijpschijf/

diamantschijf

Afbraamschijven

Doorslijpschijven

Multischijven

Diamantschijven

Komvormige draadborstels

Draadborstel 85

Schuurschijven

Binnenflens

* Borgmoer Voor schijf met een verzonken middengat/
doorslijpschijf/multischijf/diamantschijf

* Borgmoer Voor schuurschijf

* Borgmoersleutel

* Zijhandgreep

* Rubbersteunschijf

* Stofkapbevestiging



ENG905-1
Geluidsniveau
De typisch, A-gewogen geluidsniveaus vastgesteld vol-
gens EN60745:
Model 9564PCV
Geluidsdrukniveau (Lpa): 81 dB (A)
Geluidsenergie-niveau (Lya): 92 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)
Model 9565PC, 9565PCV
Geluidsdrukniveau (Lpa): 82 dB (A)
Geluidsenergie-niveau (Lya): 93 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)
Model 9566PCV
Geluidsdrukniveau (Lpa): 84 dB (A)
Geluidsenergie-niveau (Lya): 95 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)
Draag oorbeschermers
ENG900-1
Trilling
De totaalwaarde van de ftrillingen (triaxiale vectorsom)
vastgesteld volgens EN60745:
Model 9566PCV
Toepassing: oppervlak slijpen
Trillingsemissie (a,, ag): 8,5 M/s
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?
Model 9564PCV, 9565PC, 9565PCV
Toepassing: oppervlak slijpen
Trilingsemissie (ap, ag): 10,0 m/s
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?
ENG902-1
De opgegeven trillingsemissiewaarde is gemeten vol-
gens de standaardtestmethode en kan worden gebruikt
om dit gereedschap te vergelijken met andere gereed-
schappen.
De opgegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een beoordeling vooraf van de blootstel-
ling.
De opgegeven trillingsemissiewaarde wordt gebruikt bij
veel toepassingen van het elektrisch gereedschap.
Echter, indien het elektrisch gereedschap wordt
gebruikt bij andere toepassingen, dan kan de trillingse-
missiewaarde anders zijn.

WAARSCHUWING:

* De trillingsemissie tijdens het gebruik van het elektrisch
gereedschap in de praktijk kan verschillen van de
opgegeven trillingsemissiewaarde afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.

* Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden getrof-
fen ter bescherming van de operator die zijn gebaseerd
op een schatting van de blootstelling onder praktijkom-
standigheden (rekening houdend met alle fasen van de
bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur gedurende welke het
gereedschap is uitgeschakeld en stationair draait,
naast de ingeschakelde tijdsduur).

ENH101-14
Alleen voor Europese landen

EU-Verklaring van Conformiteit

Wij, Makita Corporation, als de verantwoordelijke
fabrikant, verklaren dat de volgende Makita-
machine(s):
Aanduiding van de machine: Haakse slijpmachine
Modelnr./Type: 9564PCV, 9565PC, 9565PCV, 9566PCV
in serie zijn geproduceerd en
Voldoen aan de volgende Europese richtlijnen:
2006/42/EC
En zijn gefabriceerd in overeenstemming met de vol-
gende normen of genormaliseerde documenten:
EN60745
De technische documentatie wordt bewaard door onze
erkende vertegenwoordiger in Europa, te weten:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Engeland

30. 1. 2009

Permy

Tomoyasu Kato
Directeur

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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ESPANOL (Instrucciones originales)

Explicacion de los dibujos

1 Bloqueo del eje 8 Palanca 13 Disco de corte abrasivo/disco
2  Palanca de desbloqueo 9 Contratuerca de diamante
3 Palanca del interruptor 10 Disco de amolar de centro 14 Protector de disco para disco de
4 Dial de ajuste de velocidad hundido/multidisco corte abrasivo/disco de dia-
5  Protector de disco 11 Brida interior mante
6 Caja de cojinetes 12 Llave de contratuerca 15 Abertura de salida de aire
7  Tornillo 16 Abertura de entrada de aire
ESPECIFICACIONES

Diametro del disco 115 mm/M14 9564PC - 9564PCV -

de centro hundido/ 125 mm/M14 9565PC - 9565PCV -

Rosca del eje 150 mm/M14 - 9566PC - 9566PCV
Velocidad especificada (n) / L4 A B . _q B L4
Velocidad en vacio (ng) 12.000 min 10.000 min 2.800 — 12.000 min 4.000 — 10.000 min
Longitud total 307 mm 307 mm 307 mm 307 mm
Peso neto 2,4 kg 2,5kg 2,4 kg 2,5kg
Clase de seguridad gl

* Debido a un programa continuo de investigaciéon y GEB033-3

desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan
sujetas a cambios sin previo aviso.

» Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a
pais.

¢ Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

ENE048-1
Uso previsto

La herramienta ha sido prevista para amolar, lijar y cortar
metal y materiales de piedra sin usar agua.

ENF002-1
Alimentacion
La herramienta ha de conectarse solamente a una
fuente de alimentacion de la misma tension que la indi-
cada en la placa de caracteristicas, y sélo puede funcio-
nar con corriente alterna monofasica. El sistema de
doble aislamiento de la herramienta cumple con la
norma europea y puede, por lo tanto, usarse también en
enchufes hembra sin conductor de tierra.

GEA010-1
Advertencias de seguridad generales para
herramientas eléctricas

AiADVERTENCIA! Lea todas las advertencias de
seguridad y todas las instrucciones. Si no sigue todas
las advertencias e instrucciones podra ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o heridas graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para
futuras referencias.
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ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD PARA LA
AMOLADORA

Advertencias de seguridad comunes para las opera-
ciones de amolar, lijar, cepillar con alambres, o corte
abrasivo:

1. Esta herramienta eléctrica ha sido prevista para
funcionar como amoladora, lijadora, cepillo de
alambres o herramienta de corte. Lea todas las
advertencias de seguridad, instrucciones, ilus-
traciones y especificaciones provistas con esta
herramienta eléctrica. Si no sigue todas las ins-
trucciones indicadas a continuacién, podra ocasio-
nar una descarga eléctrica, un incendio y/o heridas
graves.

2. Operaciones tales como las de pulido no se
recomienda realizarlas con esta herramienta
eléctrica. La realizacion de operaciones para las
que esta herramienta eléctrica no ha sido disefiada
podra crear un riesgo y ocasionar heridas.

3. No utilice accesorios que no estén especifica-
mente disefados y recomendados por el fabri-
cante de la herramienta. El simple hecho de que el
accesorio pueda ser instalado en su herramienta
eléctrica no garantiza una operacion segura.

4. La velocidad especificada del accesorio debera
ser por lo menos igual a la maxima velocidad
marcada en la herramienta eléctrica. Los acceso-
rios utilizados por encima de su velocidad especifi-
cada podran romperse y salir despedidos.

5. El diametro exterior y el grosor de su accesorio
deberan estar dentro del rango de capacidad de
su herramienta eléctrica. Los accesorios de
tamafo incorrecto no podran ser protegidos y con-
trolados debidamente.




10.

11.

12,

El tamaiio del agujero para eje de los discos, bri-
das, platos de caucho o cualquier otro accesorio
debera encajar debidamente en el eje de la
herramienta eléctrica. Los accesorios con agujero
para eje que no coincida con el eje de montaje de la
herramienta eléctrica se desequilibraran, vibraran
excesivamente y podran ocasionar una pérdida de
control.

No utilice un accesorio que esté danado. Antes
de cada uso, inspeccione los accesorios tales
como el disco abrasivo por si esta astillado o
agrietado, el plato de caucho por si esta agrie-
tado, rasgado o muy desgastado, el cepillo de
alambres por si tiene alambres sueltas o quebra-
das. Si deja caer la herramienta eléctrica o el
accesorio, inspeccidnelos para ver si estan
danados o instale uno que no esté danado. Des-
pués de inspeccionar e instalar un accesorio,
péngase usted y cualquier curioso alejados del
plano del accesorio giratorio y haga funcionar la
herramienta a la maxima velocidad sin carga
durante un minuto. Los accesorios dafiados nor-
malmente se desintegraran durante este tiempo de
prueba.

Pongase equipo de proteccion personal. En fun-
cion de la aplicacién, utilice pantalla facial, gafas
de proteccion o gafas de seguridad. Segtn
corresponda, pongase mascarilla contra el
polvo, protectores auditivos, guantes y delantal
de taller que pueda detener los pequefios frag-
mentos abrasivos o de pieza de trabajo que sal-
gan despedidos. La proteccion de los ojos debera
poder detener los desechos despedidos generados
en distintas operaciones. La mascarilla contra el
polvo o respirador debera poder filtrar las particulas
generadas por la operacién que realice. Una exposi-
cién prolongada a ruido de alta intensidad podra
ocasionar perdida auditiva.

Mantenga a los curiosos a una distancia segura
del area de trabajo. Cualquier persona que entre
en el area de trabajo debera ponerse equipo de
proteccion personal. Los fragmentos de la pieza
de trabajo o de un accesorio roto podran salir des-
pedidos y ocasionar heridas mas alla del area de
operacion.

Cuando realice una operacion en la que la herra-
mienta de corte pueda entrar en contacto con
cableado oculto o con su propio cable, sujete la
herramienta eléctrica por las superficies de asi-
miento aisladas. El contacto con un cable con
corriente hara que la corriente circule por las partes
metalicas expuestas de la herramienta y podra elec-
trocutar al operario.

Coloque el cable de alimentacion apartado del
accesorio giratorio. Si pierde el control, el cable de
alimentacion podra ser cortado o enredado y su
mano o brazo ser arrastrado hacia el accesorio gira-
torio.

No deje nunca la herramienta eléctrica hasta que
el accesorio se haya detenido completamente. El
accesorio giratorio podra agarrarse a la superficie y
tirar de la herramienta eléctrica haciéndole perder el
control de la misma.

13. No tenga en marcha la herramienta eléctrica
mientras la trasporta en su costado. Un contacto
accidental con el accesorio giratorio podra enredar
sus ropas, y atraer el accesorio hacia su cuerpo.

14. Limpie regularmente los orificios de ventilacion
de la herramienta eléctrica. El ventilador del motor
conducird el polvo hacia el interior de la carcasa y
una acumulacién excesiva de metal en polvo podra
ocasionar peligros eléctricos.

15. No utilice la herramienta eléctrica cerca de mate-
riales inflamables. Las chispas podran encender
estos materiales.

16. No utilice accesorios que requieran refrigeran-
tes liquidos. La utilizacién de agua u otros refrige-
rantes liquidos podra resultar en una descarga
eléctrica o electrocucion.

Advertencias sobre retrocesos bruscos y otros peli-
gros relacionados
El retroceso brusco es una reaccién repentina debida a
un aprisionamiento o estancamiento del disco, plato de
caucho, cepillo o cualquier otro accesorio giratorio. El
aprisionamiento o estancamiento ocasiona un deteni-
miento rapido del accesorio giratorio que a su vez hace
que la herramienta eléctrica descontrolada sea forzada
en direccion opuesta a la rotacién del accesorio en el
punto de bloqueo.
Por ejemplo, si el disco abrasivo queda aprisionado o
estancado por la pieza de trabajo, el borde del disco que
esta entrando en el punto de estancamiento puede hin-
carse en la superficie del material haciendo que el disco
se salga de la hendidura o salte. El disco podra saltar
hacia el operario o en direccién contraria a él, depen-
diendo de la direccién del movimiento del disco en el
punto de estancamiento. Los discos abrasivos también
podran romperse en estas condiciones.
El retroceso brusco es el resultado de un mal manejo de
la herramienta eléctrica y/o procedimientos o condicio-
nes de operacion incorrectos y pueden evitarse tomando
las precauciones apropiadas ofrecidas a continuacion.
a) Mantenga agarrada firmemente la herra-
mienta eléctrica y coloque su cuerpo y brazo
de forma que le permitan resistir las fuerzas
del retroceso brusco. Utilice siempre el
mango auxiliar, si esta provisto, para tener el
maximo control sobre el retroceso brusco o
reaccion de torsion durante la puesta en mar-
cha. El operario puede controlar las reacciones
de torsion o fuerzas del retroceso brusco, si
toma las precauciones adecuadas.
No ponga nunca su mano cerca del acceso-
rio giratorio. El accesorio podra retroceder
bruscamente sobre su mano.
c) No ponga su cuerpo en el area donde vaya a
desplazarse la herramienta eléctrica si ocu-
rre un retroceso brusco. El retroceso brusco
propulsara la herramienta en direccion opuesta
al movimiento del disco en el punto del enredo.
Tenga cuidado especial cuando trabaje
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que el
accesorio rebote o se enrede. Las esquinas,
bordes afilados o los rebotes tienen una tenden-
cia a enredar el accesorio giratorio y causar una
pérdida de control o retroceso brusco.

b
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d
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e) No coloque un disco de tallar madera de
cadena de sierra ni un disco de sierra den-
tado. Tales discos crean retrocesos bruscos y
pérdida de control frecuentes.

Advertencias de seguridad especificas para opera-
ciones de amolar y corte abrasivo:

a) Utilice solamente tipos de disco que estén
recomendados para su herramienta eléctrica
y el protector especifico disefiado para el
disco seleccionado. Los discos para los que no
ha sido disefiada la herramienta eléctrica no
pueden ser protegidos debidamente y no son
seguros.

El protector de disco debera estar fijado fir-
memente en la herramienta eléctrica y colo-
cado de forma que ofrezca la maxima
seguridad, quedando hacia el operario la
minima parte de disco desprotegida. El pro-
tector de disco ayuda a proteger al operario de
fragmentos de disco roto y de un contacto acci-
dental con el disco.

Los discos deberan ser utilizados solamente
para aplicaciones recomendadas. Por ejem-
plo: no amole con el costado de un disco de
corte. Los discos de corte abrasivo estan previs-
tos para amolado periférico, estos discos podran
desintegrarse si se le aplican fuerzas laterales.
d) Utilice siempre bridas de disco que no estén
dafadas, y del tamafo y forma correctos
para el disco que ha seleccionado. Las bridas
de disco correctas sujetan los discos de tal
manera que reducen la posibilidad de que el
disco se rompa. Las bridas para discos de corte
pueden ser diferentes de las bridas para discos
de amolar.

No utilice discos gastados de otras herra-
mientas eléctricas mas grandes. Los discos
previstos para herramientas eléctricas mas gran-
des no son apropiados para la maxima veloci-
dad de una herramienta mas pequefa y puede
reventarla.

b
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Advertencias de seguridad adicionales para opera-
ciones de corte abrasivo:
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a) No “atasque” el disco de corte ni aplique pre-
sién excesiva. No intente hacer un corte de
excesiva profundidad. Si fatiga en exceso el
disco, aumentara la carga y la susceptibilidad de
retorcerse o estancarse en el corte y existira la
posibilidad de que se produzca un retroceso
brusco o la rotura del disco.

b) No ponga su cuerpo en linea y por detras del
disco giratorio. Cuando el disco, en el punto de
operacion, se mueve apartandose de su cuerpo,
un posible retroceso brusco puede impulsar el
disco giratorio y la herramienta eléctrica directa-
mente hacia usted.

c) Cuando el disco esté estancandose o
cuando quiera interrumpir un corte por cual-
quier razén, apague la herramienta eléctrica
y sujétela sin moverla hasta que se haya
detenido completamente. No intente nunca
sacar el disco de corte del corte estando el
disco moviéndose porque podra producirse
un retroceso brusco. Investigue y tome medi-
das correctivas para eliminar la causa del estan-
camiento del disco.

d) No recomience la operacion de corte en la
pieza de trabajo. Deje que el disco alcance
plena velocidad y vuelva a entrar en el corte
cuidadosamente. Si vuelve a poner en marcha
la herramienta eléctrica en la pieza de trabajo, el
disco podra estancarse, saltar o retroceder brus-
camente.

e) Sujete los paneles o cualquier pieza de tra-
bajo demasiado grande para minimizar el
riesgo de que el disco se estanque o retro-
ceda bruscamente. Las piezas de trabajo gran-
des tienden a combarse con su propio peso.
Debera poner apoyos debajo de la pieza de tra-
bajo cerca de la linea de corte y cerca del borde
de la pieza de trabajo en ambos lados del disco.

f) Extreme las precauciones cuando haga un
“corte por hundimiento” en paredes u otras
areas ciegas. La parte saliente del disco podria
cortar tuberias de gas o agua, cables eléctricos
u objetos que pueden ocasionar un retroceso
brusco.

Advertencias de seguridad especificas para opera-
ciones de lijado:

a) No utilice discos de papel de lijar de tamafo
excesivamente grandes. Siga las recomenda-
ciones del fabricante a la hora de seleccionar
el papel de lijar. Un papel de lijar mas grande
que sobresalga del plato de caucho presentara
un riesgo de laceracion y podra ocasionar un
enredo o desgarre del disco o un retroceso
brusco.

Advertencias de seguridad especificas para opera-
ciones de cepillado con alambres:

a) Sea consciente de que el cepillo lanza hebras
de alambre incluso durante una operacion
normal. No fatigue los alambres aplicando
una carga excesiva al cepillo. Las hebras de
alambre pueden penetrar la ropa ligera y/o la
piel facilmente.

b) Si se recomienda utilizar un protector para el
cepillado con alambres, no deje que el disco
de alambres o el cepillo interfiera con el pro-
tector. El disco de alambres o el cepillo podran
expandir su didmetro debido a la carga del tra-
bajo y las fuerzas centrifugas.

Advertencias de seguridad adicionales:

17.

18.

19.

20.

21.

Cuando utilice discos de amolar de centro hun-
dido, aseglrese de utilizar solamente discos
reforzados con fibra de vidrio.

Tenga cuidado de no daiar el eje, la brida (espe-
cialmente la cara de instalacion) ni la contra-
tuerca. Los dafios en estas piezas podran
ocasionar la rotura del disco.

Aseglrese de que el disco no esté haciendo
contacto con la pieza de trabajo antes de activar
el interruptor.

Antes de utilizar la herramienta en una pieza de
trabajo definitiva, déjela funcionar durante un
rato. Observe para ver si hay vibracion o bambo-
leo que pueda indicar una incorrecta instalacion
o disco mal equilibrado.

Utilice la superficie especificada del disco para
realizar el amolado.



22. Tenga cuidado con las chispas que salen
volando. Sujete la herramienta de forma que las
chispas salgan volando en direccién contraria a
usted y otras personas o materiales inflamables.

23. No deje la herramienta en marcha. Tenga en mar-
cha la herramienta solamente cuando la tenga
en la mano.

24. No toque la pieza de trabajo inmediatamente
después de la operacion; podria estar muy
caliente y quemarle la piel.

25. Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada o que el cartucho de
bateria haya sido extraido antes de realizar cual-
quier trabajo en la herramienta.

26. Observe las instrucciones del fabricante para
montar y utilizar correctamente los discos.
Maneje y guarde con cuidado los discos.

27. No utilice bujes de reduccién ni adaptadores
separados para adaptar un orificio grande de
disco abrasivo.

28. Utilice solamente las bridas especificadas para
esta herramienta.

29. Para herramientas que vayan a ser utilizadas con
discos de orificio roscado, asegurese de que la
rosca del disco sea lo suficientemente larga
como para acomodar la longitud del eje.

30. Compruebe que la pieza de trabajo esté bien
sujetada.

31. Tenga en cuenta que el disco continuara girando
después de haber apagado la herramienta.

32. Si el lugar de trabajo es muy caluroso y hiimedo,
o si esta muy contaminado con polvo conductor,
utilice un disyuntor de cortocircuito (30 mA)
para cerciorarse de la seguridad del operario.

33. No utilice la herramienta con ningtn material
que contenga asbestos.

34. No utilice agua ni lubricante para amolado.

35. Asegurese de que las aberturas de ventilaciéon
estan libres cuando trabaje en condiciones pol-
vorientas. Si fuera necesario retirar el polvo, pri-
mero desconecte la herramienta de la toma de
corriente (utilice objetos no metélicos) y evite
danar las partes internas.

36. Cuando utilice discos de corte, trabaje siempre
con el protector de disco de recogida de polvo
requerido por los reglamentos locales.

37. Los discos de cortar no deberan ser expuestos a
ninguna presion lateral.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

ADVERTENCIA:

NO deje que la comodidad o familiaridad con el pro-
ducto (a base de utilizarlo repetidamente) sustituya
la estricta observancia de las normas de seguridad
para el producto en cuestion. EI MAL USO o el no
seguir las normas de seguridad establecidas en este
manual de instrucciones podra ocasionar graves
heridas personales.

DESCRIPCION DEL FUNCIONAMIENTO

PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de ajustar o comprobar
cualquier funcion de la herramienta.

Bloqueo del eje (Fig. 1)

PRECAUCION:
* No accione nunca el bloqueo del eje cuando el eje esté
moviéndose. Podria dafarse la herramienta.

Presione el bloqueo del eje para impedir que el eje gire
cuando vaya a instalar o desmontar accesorios.

Accionamiento del interruptor (Fig. 2)

PRECAUCION:

¢ Antes de enchufar la herramienta, compruebe siempre
para cerciorarse de que la palanca del interruptor se
acciona debidamente y que vuelve a la posicion “OFF”
cuando lo suelta.

* No apriete la palanca del interruptor con fuerza sin pre-
sionar hacia dentro la palanca de desbloqueo.

Para evitar que la palanca del interruptor pueda ser
accionada accidentalmente, se ha provisto una palanca
de desbloqueo. Para poner en marcha la herramienta,
empuje la palanca de desblogueo hacia usted y después
apriete la palanca del interruptor. Suelte la palanca del
interruptor para parar.

Dial de ajuste de velocidad (Fig. 3)

La velocidad de rotacion puede cambiarse girando el dial
de ajuste de velocidad hasta un nimero de ajuste dado
de1ab.

Girando el dial en direccion del nimero 5 se obtiene una
velocidad mas alta. Y girandolo hacia el nimero 1 se
obtiene una velocidad mas baja.

Consulte la siguiente tabla para ver la relacion existente
entre los numeros de ajuste del dial y la velocidad de
rotacién aproximada.

Para 9564PCV, 9565PCV

Numero min~" (RPM)
1 2.800
2 4.000
3 6.500
4 9.000
5 12.000
Para 9566PCV
Ntmero min~" (RPM)
1 4.000
2 5.000
3 6.500
4 8.000
5 10.000
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PRECAUCION:

¢ Si la herramienta es utilizada continuamente a bajas
velocidades durante largo tiempo, el motor sufrira
sobrecarga y se calentara.

* El dial de ajuste de velocidad sélo puede ser girado
hasta 5 y retornar hasta 1. No lo fuerce a pasar del 5 o
del 1, porque estropeara la funcion de ajuste de veloci-
dad y no se podra volver a utilizar.

Las herramientas equipadas con funciones electrénicas
son faciles de manejar gracias a las siguientes caracte-
risticas.

Funcién electrénica

Constante control de la velocidad

* Se puede lograr un acabado fino, porque la velocidad
de giro se mantiene constante incluso en condicién de
carga.

* Ademas, cuando la carga en la herramienta exceda
niveles excesivos, se reducird la potencia del motor
para proteger el motor contra el recalentamiento.
Cuando la carga retorne a niveles admisibles, la herra-
mienta funcionaré de modo normal.

Funcién de inicio suave
* Inicio suave gracias a la supresién del golpe de arran-
que.

MONTAJE

PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de realizar cualquier tra-
bajo en ella.

Instalacion de la empuinadura lateral (mango)

(Fig. 4)

PRECAUCION:

* Antes de realizar una operacién, asegurese siempre
de que la empufadura lateral esta instalada firme-
mente.

Rosque la empunadura lateral firmemente en la posicion
de la herramienta mostrada en la figura.

Instalacion o desmontaje del protector de disco
(Para disco de centro hundido, multidisco / disco
de corte abrasivo, disco de diamante)

PRECAUCION:

e El protector de disco debera estar instalado en la
herramienta de forma que el lado cerrado del protector
esté siempre orientado hacia el operario.

Para herramienta con protector de disco de tipo tor-
nillo de fijacién (Fig. 5)

Monte el protector de disco con la protuberancia de la
banda del protector de disco alineada con la muesca de
la caja de cojinetes. Después gire el protector de disco
alrededor de 180 grados hacia la izquierda. Asegurese
de apretar el tornillo firmemente.

Para desmontar el protector de disco, siga el procedi-
miento de instalacién a la inversa.
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Para herramienta con protector de disco de tipo
palanca de abrazadera (Fig. 6y 7)

Empuje la palanca en la direccién de la flecha después
de aflojar el tornillo. Monte el protector de disco con la
protuberancia de la banda del protector de disco ali-
neada con la muesca de la caja de cojinetes. Después
gire el protector de disco alrededor de 180°. Sujételo con
el tornillo después de empuijar la palanca en la direccién
de la flecha para trabajar. El angulo de ajuste del protec-
tor de disco puede fijarse con la palanca.

Para desmontar el protector de disco, siga el procedi-
miento de instalacién a la inversa.

Instalacion o desmontaje de un disco de amolar
de centro hundido/multidisco (accesorio)

Monte la brida interior en el eje. Encaje el disco encima
de la brida interior y rosque la contratuerca en el eje.
(Fig. 8)

Para apretar la contratuerca, presione el bloqueo del eje
firmemente para que el eje no pueda girar, después
apriete firmemente hacia la derecha utilizando la llave de
contratuerca. Para desmontar el disco, siga el procedi-
miento de instalacion a la inversa. (Fig. 9)

OPERACION

ADVERTENCIA:

* No deberd ser nunca necesario forzar la herramienta.
El peso de la herramienta aplica la presién adecuada.
El forzamiento y la presion excesivos podran ocasionar
una peligrosa rotura del disco.

Reemplace el disco SIEMPRE si deja caer la herra-
mienta durante el amolado.

No lance ni golpee NUNCA el disco de amolar u otros
discos contra la pieza de trabajo.

Evite los rebotes y enganches del disco, especialmente
cuando trabaje esquinas, bordes agudos, etc. Esto
podra ocasionar la pérdida del control y retrocesos
bruscos.

No utilice NUNCA esta herramienta con discos para
cortar madera ni otros discos de sierra. Los discos de
ese tipo cuando se utilizan en una amoladora con fre-
cuencia ocasionan retrocesos bruscos y pérdida del
control que acarrean heridas personales.

PRECAUCION:

* Después de la operacion, apague siempre la herra-
mienta y espere hasta que el disco se haya parado
completamente antes de dejar la herramienta.

Operaciéon de amolado y lijado (Fig. 10)

Sujete SIEMPRE la herramienta firmemente con una
mano en la carcasa y la otra en la empufadura lateral.
Encienda la herramienta y después aplique el disco a la
pieza de trabajo.

En general, mantenga el borde del disco a un éangulo de
unos 15 grados con la superficie de la pieza de trabajo.
Durante el periodo de uso inicial de un disco nuevo, no
trabaje con la amoladora en la direccién B porque ten-
derd a cortar la pieza de trabajo. Una vez que el borde
del disco se haya redondeado con el uso, se podra traba-
jar con el disco en ambas direcciones Ay B.



Operacién con disco de corte abrasivo / disco de diamante (accesorio opcional) (Fig. 11)
La direccién para montar la contratuerca y la brida interior varia segun el grosor del disco.

Consulte la tabla de abajo.

115 mm (4 -

Disco de corte abrasivo

Grosor: Menos de 4 mm (5/32")

S e

22,23 mm (7/8")

Grosor: 4 mm (5/32") o mas

22,23 mm (7/8")
3

1. Contratuerca

2. Disco de corte abrasivo

1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

Disco de diamante

Grosor: Menos de 4 mm (5/32")

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
%7 3 —%

3. Brida interior

Grosor: 4 mm (5/32") 0 mas

4. Disco de diamante

ADVERTENCIA:

* Cuando utilice un disco de corte abrasivo / disco de
diamante, asegurese de utilizar solamente el protector
de disco especial disefiado para usar con discos de
corte.

No utilice NUNCA un disco de corte para amolar late-
ralmente.

No “atasque” el disco ni ejerza presiéon excesiva. No
intente cortar con una profundidad de corte excesiva.
Si fatiga en exceso el disco aumentara la carga y la
susceptibilidad de retorcerse o doblarse el disco en el
corte y existird la posibilidad de producirse un retro-
ceso brusco, rotura del disco y recalentamiento del
motor.

No comience la operacioén de corte en la pieza de tra-
bajo. Deje que el disco alcance plena velocidad y entre
con cuidado en el corte moviendo la herramienta hacia
delante sobre la superficie de la pieza de trabajo. Si
pone en marcha la herramienta eléctrica en la pieza de
trabajo, el disco podra estancarse, saltar o retroceder
bruscamente.

Durante las operaciones de corte, no cambie nunca el
angulo del disco. La aplicacién de presion lateral en el
disco de corte (como en amolado) hara que el disco se
agriete y se rompa, ocasionando graves heridas perso-
nales.

Un disco de diamante debera ser utilizado perpendicu-
larmente al material que se esté cortando.

MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de intentar realizar una
inspeccién o mantenimiento.

* No utilice nunca gasolina, bencina, disolvente, alcohol
o similares. Podria producir descoloracién, deforma-
cion o grietas.

La herramienta y sus aberturas de ventilaciéon han de

mantenerse limpias. Limpie las aberturas de ventilacion

regularmente o siempre que los orificios empiecen a

estar obstruidos. (Fig. 12)

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del pro-
ducto, las reparaciones, la inspeccion y sustitucion de las
escobillas de carbén, y cualquier otro mantenimiento o
ajuste deberan ser realizados en Centros de Servicios
Autorizados por Makita, empleando siempre piezas de
repuesto de Makita.

ACCESORIOS

PRECAUCION:

* Estos accesorios o aditamentos estan recomendados
para su uso con la herramienta Makita especificada en
este manual. El uso de cualquier otro accesorio o adi-
tamento puede suponer un riesgo de lesiones persona-
les. Utilice el accesorio o aditamento exclusivamente
para su uso declarado.

Si necesita informacién mas detallada sobre estos acce-
sorios, consulte con su centro local de servicio de
Makita.

* Protector de disco (Cubierta de disco) Para disco de
centro hundido / Multidisco

¢ Protector de disco (Cubierta de disco) Para disco de
corte abrasivo / disco de diamante

* Discos de centro hundido

* Discos de corte abrasivo

* Multidiscos

* Discos de diamante

¢ Gratas de alambres

* Grata de bisel de alambres de 85

* Discos abrasivos

* Brida interior

* Contratuerca Para disco de centro hundido / disco de
corte abrasivo / multidisco / disco de diamante

¢ Contratuerca Para disco abrasivo

* Llave de contratuerca

* Empufadura lateral

* Plato de goma

* Accesorio de la cubierta contra el polvo
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ENG905-1
Ruido
El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN60745:

Modelo 9564PCV

Nivel de presion sonora (L,p): 81 dB (A)

Nivel de potencia sonora (Lya): 92 dB (A)

Error (K): 3dB (A)

Modelo 9565PC, 9565PCV

Nivel de presion sonora (L,a): 82 dB (A)

Nivel de potencia sonora (Lya): 93 dB (A)

Error (K): 3 dB (A)

Modelo 9566PCV

Nivel de presion sonora (Ly): 84 dB (A)

Nivel de potencia sonora (Lya): 95 dB (A)

Error (K): 3 dB (A)

Pdéngase protectores en los oidos

ENG900-1

Vibracion
El valor total de la vibracién (suma de vectores triaxiales)
determinado de acuerdo con la norma EN60745:

Modelo 9566PCV

Modo tarea: amolado superficial

Emision de vibracion (ap, ag): 8,5 m/s?

Error (K): 1,5 m/s?

Modelo 9564PCV, 9565PC, 9565PCV

Modo tarea: amolado superficial

Emision de vibracién (ap, ag): 10,0 m/s?

Error (K): 1,5 m/s?

ENG902-1
El valor de emisién de vibracién declarado ha sido
medido de acuerdo con el método de prueba estandar
y se puede utilizar para comparar una herramienta con
otra.
El valor de emisién de vibracién declarado también se
puede utilizar en una valoracion preliminar de exposi-
cion.
El valor de emisién de vibraciéon declarado se utiliza
para las principales aplicaciones de la herramienta
eléctrica. Sin embargo, si la herramienta se utiliza para
otras aplicaciones, los valores de emision de vibracion
pueden ser diferentes.

ADVERTENCIA:

* La emision de vibracion durante la utilizacion real de la
herramienta eléctrica puede variar del valor de emisién
declarado dependiendo de las formas en las que la
herramienta sea utilizada.

* Asegurese de identificar medidas de seguridad para
proteger al operario que estén basadas en una estima-
cion de la exposicion en las condiciones reales de utili-
zacion (teniendo en cuenta todas las partes del ciclo
operativo tal como las veces cuando la herramienta
estd apagada y cuando estd funcionando en vacio
ademas del tiempo de gatillo).
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ENH101-14
Para paises europeos solamente

Declaracion de conformidad CE

Makita Corporation como fabricante responsable
declara que la(s) siguiente(s) maquina(s) de Makita:
Designacion de maquina: Esmeriladora Angular
Modelo N°/Tipo: 9564PCV, 9565PC, 9565PCV, 9566PCV
son producidas en serie y
Cumplen con las directivas europeas siguientes:
2006/42/EC
Y que estan fabricadas de acuerdo con las normas o
documentos normalizados siguientes:
EN60745
Los documentos técnicos los guarda nuestro represen-
tante autorizado en Europa cuya persona es:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Inglaterra

30. 1. 2009

Perz

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN



PORTUGU ES (Instrugoes originais)

Explicacao geral

1 Travao do veio 7  Parafuso 13 Disco abrasivo de corte/disco
2 Alavanca de seguranca 8 Alavanca diamantado
3  Alavanca do interruptor 9 Porca de blogueio 14 Resguardo da roda para o disco
4 Marcador de regulagéo da 10 Roda de rebarbagdo deprimida abrasivo de corte/disco diaman-
velocidade ao centro/Disco multiplo tado

5 Resguardo da roda 11 Falange interior 15 Ventilagao de exaustao
6 Caixa de rolamentos 12 Chave de porcas 16 Ventilagdo de inalagao
ESPECIFICACOES

Diametro da roda de | 115 mMm/M14 | 9564PC - 9564PCV -

centro deprimido/ 125 mm/M14 9565PC - 9565PCV -

Rosca do eixo 150 mm/M14 _ 9566PC - 9566PCV
Velocidade nominal (n) / A .9 _ - _ _—
Velocidade em vazio (ng) 12.000 min 10.000 min 2.800 —12.000 min 4.000 — 10.000 min

Comprimento total 307 mm 307 mm 307 mm 307 mm
Peso liquido 2,4 kg 2,5 kg 2,4 kg 2,5 kg
Classe de seguranca @ n

* Devido a um programa continuo de pesquisa e desen-
volvimento, estas especificagdes podem ser alteradas
sem aviso prévio.

* As especificagdes podem variar de pais para pais.

* Peso de acordo com o Procedimento 01/2003 da EPTA
(European Power Tool Association)

ENE048-1

Utilizacao pretendida

A ferramenta foi concebida para rebarbagéo, corte e lixa-

mento de metal e materiais de pedra sem a utilizagéo de

agua.
ENF002-1

Alimentacao

A ferramenta sé deve ser ligada a uma fonte de alimenta-

¢ao com a mesma voltagem da indicada na placa de

caracteristicas, e s6 funciona com alimentacdo de cor-
rente alterna monofasica. Tem um sistema de isola-

mento duplo de acordo com as normas europeias e

pode, por isso, utilizar tomadas sem ligagéo a terra.

GEA010-1

Avisos gerais de seguranca para ferramentas
eléctricas

/N AVISO! Leia todas os avisos de seguranca e
todas as instrugoes. O nao cumprimento de todos os
avisos e instrugdes pode originar choque eléctrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru¢cdes para futuras

referéncias.
GEB033-3

AVISOS DE SEGURANCA PARA A
REBARBADORA
Avisos de seguranca comuns para rebarbacao, lixa-

mento, limpeza com escova metélica ou corte abra-
sivo:

Esta ferramenta foi concebida para funcionar
como uma rebarbadora, lixadeira, escova meta-
lica ou ferramenta de corte. Leia os avisos de
seguranca, instrugoes, ilustracdes e especifica-
coes fornecidas com a ferramenta. O nédo segui-
mento de todas as instrugcbes que se seguem
podera resultar em choque eléctrico, incéndio e/ou
graves ferimentos.

2. Nao é recomendavel utilizar esta ferramenta

para efectuar operagcées de polimento. Opera-
¢oes diferentes daquelas para as quais a ferramenta
foi projectada podem criar situagdes perigosas e
causar ferimentos ao operador.

3. Nao utilize acessérios que nao sejam especifica-

mente projectados e recomendados pelo fabri-
cante. O fato de poder instalar o acessoério na
ferramenta eléctrica ndo garante um funcionamento
com seguranga.

4. A velocidade nominal do acessoério deve ser

pelo menos igual a velocidade méxima indicada
na ferramenta. Os acessérios que funcionam em
velocidade mais alta do que a velocidade nominal
podem quebrar e se estilhagar.

5. O diametro externo e a espessura do acessério

devem estar dentro da capacidade nominal da
ferramenta eléctrica. Ndo é possivel proteger ou
controlar adequadamente os acessérios de tama-
nho incorrecto.

6. O tamanho da haste dos discos, falanges, base

protectora ou qualquer outro acessério deve
encaixar devidamente no eixo da ferramenta.
Acessorios com orificios de haste que nao corres-
pondem com o hardware de instalagdo da ferra-
menta eléctrica ficam desbalanceados, vibram
excessivamente e podem causar a perda de con-
trolo.
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10.

11.

12,

13.

14.

15.

16.
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Nao utilize acessoérios danificados. Antes de
cada utilizacdo, inspeccione o acessorio, tal
como o disco abrasivo, para ver se ha trincos ou
rachaduras, a base protectora para ver se ha
trincos, rasgos ou desgaste demasiado e a
escova metalica para ver se ha arames soltos ou
quebrados. Se a ferramenta ou acessoério cair,
verifique se ha danos e, em caso positivo, ins-
tale um acessdério em boas condicdes. Apds ins-
peccionar ou instalar um acessorio, certifique-
se de que os espectadores bem como vocé
mesmo estejam afastados do acessorio rotativo,
e funcione a ferramenta em velocidade maxima
em vazio por um minuto. Os acessérios danifica-
dos geralmente se quebram durante esta prova.
Utilize equipamento de proteccao pessoal. Uti-
lize um protector facial, 6culos de seguranca ou
protectores oculares, conforme a aplicacao. Uti-
lize uma mascara contra p6, protectores auricu-
lares, luvas e avental capazes de resguardar
contra estilhacos ou abrasivos pequenos da
peca de trabalho. Os protectores oculares devem
ter capacidade de resguardar contra fragmentos
gerados por diversas operagdes. A mdscara contra
pé ou de respiragao deve ter capacidade de filtrar
particulas geradas pela operagdo com a ferramenta.
A exposicao prolongada a ruidos de alta intensidade
pode causar a perda de audi¢éo.

Mantenha os espectadores a uma distancia
segura da area de trabalho. Todas as pessoas
que entram na area de trabalho devem utilizar
equipamento de proteccao pessoal. Estilhacos da
peca de trabalho ou um acessoério quebrado podem
ser atirados e causar ferimentos além da area ime-
diata de operacao.

Segure a ferramenta pelas partes isoladas ao
executar uma operacao onde a ferramenta de
corte possa tocar em fios ocultos ou no seu pré-
prio fio. O contacto com um fio “ligado” carregara
as partes metdlicas da ferramenta e causara cho-
que eléctrico no operador.

Coloque o fio afastado do acessorio rotativo. Se
perder o controlo, o fio pode ser cortado ou ficar
preso e sua mao ou brago pode ser puxado para o
acessorio em rotagéo.

Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes que o
acessorio tenha parado completamente. O aces-
sério rotativo pode enganchar na superficie e des-
controlar a ferramenta.

Nao funcione a ferramenta eléctrica enquanto a
carrega ao seu lado. O contacto acidental com o
acessorio rotativo pode prender as roupas, puxando
0 acessorio na direcgdo do seu corpo.

Limpe os orificios de ventilacdo da ferramenta
eléctrica regularmente. A ventoinha do motor aspira
o pé dentro da caixa e a acumulacdo excessiva de
metal pulverizado pode causar choque eléctrico.
Nao funcione a ferramenta eléctrica préximo de
materiais inflamaveis. As fagulhas podem incen-
diar esses materiais.

Nao utilize acessérios que requerem refrigeran-
tes liquidos. A utilizacdo de agua ou outros refrige-
rantes liquidos pode resultar em choque ou
electrocussao.

Adverténcias sobre contragolpes

O contragolpe é uma reacgao repentina a um disco rota-
tivo, base protectora, escova ou qualquer outro acesso-
rio preso ou emperrado. O bloqueio causa a parada
imediata do acessorio rotativo que, por sua vez, causa o
impulso da ferramenta descontrolada na direc¢éo oposta
a da rotacédo do acessorio, no ponto onde foi preso.

Se o disco abrasivo ficar preso ou enroscado na peca de
trabalho, por exemplo, a sua borda que esta a entrar no
ponto onde prendeu, pode entrar na superficie do mate-
rial fazendo com que o disco salte ou cause um contra-
golpe. O disco pode pular na direcgao do operador ou na
direc¢ao oposta, dependendo do sentido do movimento
do disco no ponto onde foi preso. Os discos abrasivos
também podem quebrar nessas circunstancias.

O contragolpe é o resultado de utilizagao imprépria da
ferramenta eléctrica e/ou condicdes ou procedimentos
incorrectos para o funcionamento e pode ser evitado
tomando-se as medidas de precaugdo relacionadas
abaixo.

a) Segure firme a ferramenta eléctrica e posici-
one-se de tal forma que o seu corpo e braco
permitam-lhe resistir a forca do contragolpe.
Utilize sempre o punho auxiliar, se fornecido,
para controlo méximo sobre o contragolpe
ou reaccao do torque durante a partida. O
operador podera controlar as reac¢des do tor-
que ou as forcas do contragolpe se tomar as
precaucdes necessarias.

b) Nunca coloque as maos perto do acessoério
rotativo. O acessorio pode recuar sobre a sua
mao.

c) Posicione-se de forma a ficar afastado da
area onde a ferramenta sera lancada no caso
de um contragolpe. O contragolpe langa a fer-
ramenta na direccdo oposta ao movimento do
disco no ponto onde prende.

d) Tenha cuidado especialmente ao trabalhar
em cantos, arestas cortantes, etc. Evite bater
com a ferramenta e prender o acessério. Os
cantos, arestas cortantes ou as batidas com a
ferramenta tendem a prender o acessorio rota-
tivo e causar perda de controlo ou contragolpe.

e) Nao instale uma lamina para esculpir de
moto-serra nem uma lamina de serra den-
tada. Essas laminas criam contragolpes fre-
quentes e perda de controlo.

Adverténcias de seguranca especificas para rebar-
bacao e corte abrasivo:

a) Utilize somente os tipos de discos recomen-
dados para a sua ferramenta eléctrica e o
resguardo especifico designado para o disco
seleccionado. Os discos incompativeis com a
ferramenta eléctrica sdo impossiveis de resguar-
dar adequadamente e nao sao seguros.

b) O resguardo deve ser instalado firmemente
na ferramenta e posicionado para maxima
seguranca, de forma que o minimo do disco
fique exposto na direccao do operador. O
resguardo ajuda a proteger o operador contra
fragmentos do disco e contacto acidental com o
disco.



c) Os discos devem ser utilizados somente para
as aplicacoes recomendadas. Por exemplo:
nao rebarbar com a lateral do disco de corte.
Como os discos abrasivos de corte sdo projecta-
dos para rebarbacéo periférica, a pressao lateral
pode causar a quebra desses discos.
Utilize sempre falanges em boas condic6es
que sejam do tamanho e formato correctos
para o disco seleccionado. As falanges apro-
priadas apdéiam o disco, reduzindo assim a pos-
sibilidade de quebra do disco. As falanges para
discos de corte podem ser diferentes das falan-
ges para discos de rebarbagéao.

e) Nao utilize discos desgastados de ferramen-
tas eléctricas maiores. Os discos projectados
para ferramentas eléctricas maiores nao sao
apropriados para a alta velocidade de uma ferra-
menta menor e podem quebrar.

d
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Adverténcias de seguranca adicionais especificas
para corte abrasivo:

a) Nao entrave o disco de corte nem aplique
forca excessiva. Nao tente efectuar um corte
muito profundo. Sujeitar o disco a esforco
excessivo aumenta a carga e a suscetibilidade
de torgao ou emperramento do disco no corte e a
possibilidade de contragolpe ou quebra do disco.
Nao posicione-se atras nem em linha com o
disco em movimento. Quando, durante a ope-
racao, o disco se move para longe de si, 0 possi-
vel contragolpe pode propulsar o disco em
rotacdo e a ferramenta directamente contra
voce.
c) Se o disco ficar preso ou quando interromper
o corte por qualquer motivo, desligue a ferra-
menta e segure-a até que o disco pare com-
pletamente. Nunca tente retirar o disco do
corte enquanto o mesmo ainda estiver em
rotacdo, caso contrario podera ocorrer um
contragolpe. Verifique e tome as medidas cor-
rectivas para eliminar a causa do emperramento
do disco.

Nao reinicie a operacao de corte na peca de

trabalho. Aguarde até que o disco atinja a

velocidade maxima e coloque-o no corte cui-

dadosamente. O disco pode emperrar, pular ou
contragolpear se ligar a ferramenta na peca de
trabalho.

e) Apodie as tdbuas ou pecas de trabalho muito
grandes para minimizar o risco do disco
prender e de contragolpe. As pecas de traba-
Iho grandes tendem a ceder sob o préprio peso.
Os apoios devem ser colocados debaixo da
peca de trabalho perto da linha de corte e da
borda da peca de trabalho, nos dois lados.

f) Tenha cuidado especialmente quando
fazendo um corte de perfuracio numa
parede ou outras zonas invisiveis. O disco
exposto pode cortar canos de gas ou de agua,
fios eléctricos ou outros objetos que podem cau-
sar contragolpe.

b
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Adverténcias de seguranca especificas para lixa-
mento:

a) Nao utilize uma lixa grande demais. Siga as
recomendacoes do fabricante ao escolher a
lixa. Lixas grandes, que se estendem além da
base de lixamento, apresentam perigo de feri-
mentos e podem prender ou rasgar o disco ou
ainda causar contragolpe.

Adverténcias de seguranca especificas para limpeza
com escova metalica:

a) Lembre-se que a escova lanca filamentos de
metal, mesmo durante uma operacéao regular.
Nao sujeite os filamentos de metal a esfor¢o
excessivo, aumentando demais a carga da
ferramenta. Os filamentos de metal podem
penetrar facilmente nas roupas leves e/ou na
pele.

b) Se for recomendada a utilizacdo do res-
guardo para operacao com a escova metalica,
nao permita a interferéncia do disco ou da
escova metalica com o resguardo. O disco ou
a escova metdlica pode expandir em diametro
devido a carga de trabalho e forcas centrifugas.

Adverténcias de seguranca adicionais:

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

Quando utilizando uma roda de rebarbacao
deprimida ao centro, utilize apenas rodas refor-
cadas com fibra de vidro.

Tenha cuidado para nao danificar o eixo, a
falange (especialmente a superficie de instala-
¢ao) nem a porca de bloqueio. Se estas pecas
estiverem danificadas, o disco podera partir-se.
Antes de ligar a ferramenta, certifique-se que o
disco nao faz contacto com a peca de trabalho.
Antes de utilizar a ferramenta na peca de traba-
lho, deixe-a funcionar por alguns instantes. Veri-
fique se ha vibragcdes ou movimentos irregulares
que possam indicar ma instalacdo ou desbalan-
ceamento do disco.

Use a superficie especificada do disco para
rebarbacao.

Tenha cuidado com as faiscas que saltam.
Segure a ferramenta de modo que as faiscas nao
saltem na sua direccdo ou na de outras pessoas
e nem na direc¢do de materiais inflamaveis.

Nao deixe a ferramenta a funcionar sozinha.
Funcione a ferramenta somente quando estiver
segurando-a.

Nao toque na peca de trabalho imediatamente
apos a operacao; ela podera estar muito quente
e causar queimaduras.

Certifique-se sempre de que a ferramenta esteja
desligada e a bateria retirada antes de executar
qualquer servico de manutencao na ferramenta.
Observe as instrucoes do fabricante para mon-
tagem correcta e utilizacdo dos discos. Manu-
seie e armazene os discos com cuidado.

Nao utilize buchas de reducao ou adaptadores
para adaptar discos abrasivos de grande orifi-
cio.

Utilize s6 as falanges especificadas para esta
ferramenta.

Para ferramentas destinadas a serem equipadas
com discos de orificio roscado, certifique-se de
que a rosca no disco tem tamanho suficiente
para aceitar o comprimento do veio.
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30. Verifique se a peca de trabalho esta correcta-
mente suportada.

31. Preste atencdo pois o disco continua a rodar
depois de desligar a ferramenta.

32. Se o local de trabalho for extremamente quente
e humido, ou muito poluido por pé condutor, uti-
lize um disjuntor de 30 mA para assegurar uma
operacao segura.

33. Nao utilize a ferramenta em qualquer material
que contenha amianto.

34. Nao utilize dgua ou lubrificante para rebarbar.

35. Certifique-se de que as aberturas de ventilacao
estéao livres quando trabalha em condi¢oes poei-
rentas. Se se tornar necessario retirar o po, pri-
meiro desligue a ferramenta da alimentacao (nao
utilize objectos metalicos) e evite estragar as
partes internas.

36. Quando utiliza a roda de corte, trabalhe sempre
com o resguardo da roda para recolha do pé
como requerido pelas regulacoes domésticas.

37. Os discos de corte nao devem ser sujeitos a
pressao lateral.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

AVISO:

NAO permita que conforto ou familiaridade com o
produto (adquirido com o uso repetido) substitua a
aderéncia estrita as regras de seguranca da ferra-
menta. MA INTERPRETACAO ou nao seguimento das
regras de seguranca estabelecidas neste manual de
instrucdes pode causar danos pessoais sérios.

DESCRICAO FUNCIONAL

PRECAUCAO:

* Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de regular ou
verificar qualquer funcéo da ferramenta.

Travao do veio (Fig. 1)

PRECAUCAO:
* Nunca actue o travdo do veio quando o eixo esta a
movimentar. Pode estragar a ferramenta.

Pressione o travao do veio para evitar que o eixo rode
quando instala ou retira acessérios.

Accao do interruptor (Fig. 2)

PRECAUCAO:

* Antes de ligar a ferramenta a corrente, certifique-se
sempre de que a alavanca interruptora funciona correc-
tamente e volta para a posi¢ao “OFF” quando libertada.

* Nao aperte demais a alavanca do interruptor sem pres-
sionar a alavanca de seguranca.

Para evitar o accionamento acidental da alavanca do
interruptor, existe uma alavanca de seguranca. Para ligar
a ferramenta, puxe a alavanca de seguranga para a sua
propria direcgdo e aperte a alavanca do interruptor. Solte
a alavanca do interruptor para parar.
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Marcador de regulacéo da velocidade (Fig. 3)

A velocidade de rotacado pode ser alterada rodando o
marcador de regulacdo de velocidade para dado nimero
de ajuste de 1 a 5.

Obtém maior velocidade quando o marcador esta vol-
tado para a direccdo do numero 5. Obtém velocidade
inferior quando esta voltado para a direc¢do do nimero
1. Refira-se a tabela abaixo para a relacdo entre o
numero do ajuste no marcador e a velocidade aproxi-
mada da rotagdo.

Para a 9564PCV, 9565PCV

Numero min~" (R.PM.)
1 2.800
2 4.000
3 6.500
4 9.000
5 12.000
Para a 9566PCV
Numero min~! (R.PM.)
1 4.000
2 5.000
3 6.500
4 8.000
5 10.000
PRECAUCAO:

* Se funcionar continuamente com a ferramenta a baixa
velocidade durante muito tempo, havera sobrecarga e
aquecimento do motor.

¢ O marcador de regulagdo de velocidade s6 pode ser
rodado até ao 5 e até ao 1. Nao force para passar 0 5
ou o 1 pois pode estragar a funcdo de regulagcdo da
velocidade.

As ferramentas equipadas com fungdo electrénica sdo
faceis de utilizar devido as seguintes caracteristicas.

Funcéo electronica

Controlo de velocidade constante

* E possivel obter um acabamento preciso porque a
velocidade de rotacdo é mantida constante mesmo em
condicao de esforgo.

* Além disso quando a carga na ferramenta excede os
valores admissiveis, a alimentacdo do motor é redu-
zida para proteger o motor de sobreaquecimento.
Quando a carga volta para valores admissiveis, a ferra-
menta funciona normalmente.

Funcéo de inicio suave
* Inicio suave devido a supressao do choque inicial.



MONTAGEM

PRECAUCAO:

* Certifiqgue-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de executar
qualquer trabalho na ferramenta.

Instalar o punho lateral (pega) (Fig. 4)

PRECAUCAO:
* Certifiqgue-se sempre de que o punho lateral esta insta-
lado firmemente antes da operacgéo.

Aparafuse o punho lateral firmemente na posi¢édo da fer-
ramenta como indicado na figura.

Instalar ou retirar o resguardo da roda
(Para roda deprimida ao centro, disco mdiltiplo/
disco abrasivo de corte, disco diamantado)

PRECAUCAO:

* O resguardo da roda deve ser colocado na ferramenta
de modo a que o lado fechado do resguardo aponte
sempre para o operador.

Para ferramenta com resguardo da roda do tipo
parafuso de bloqueio (Fig. 5)

Monte o resguardo da roda com a saliéncia na faixa do
resguardo da roda alinhada com a ranhura na caixa de
rolamentos. Em seguida rode o resguardo da roda de
180 graus para a esquerda. Certifique-se de que aperta
o parafuso firmemente.

Para retirar o resguardo da roda, execute o procedi-
mento inverso da instalagéo.

Para ferramenta com resguardo da roda do tipo
alavanca de fixacao (Fig. 6 e 7)

Empurre a alavanca na direcgé@o da seta depois de soltar
o parafuso. Monte o resguardo da roda com a saliéncia
na faixa do resguardo da roda alinhada com a ranhura
na caixa de rolamentos. Em seguida rode o resguardo
da roda de 180°. Aperte-o com o parafuso depois de
empurrar a alavanca na direc¢ao da seta para o trabalho
desejado. O angulo de ajuste do resguardo da roda pode
ser regulado com a alavanca.

Para retirar o resguardo da roda, execute o procedi-
mento inverso da instalagao.

Instalar ou retirar a roda de rebarbacao
deprimido ao centro/Disco muiltiplo (acessoério)
Monte a falange interior no eixo. Coloque a roda/disco na
falange interior e aparafusa a porca de bloqueio no eixo.
(Fig. 8)

Para apertar a porca de bloqueio, pressione o travao do
veio firmemente de modo a que o0 eixo ndo se mova e em
seguida utilize a chave de porcas e aperte firmemente
para a direita.

Para retirar a roda, execute o procedimento inverso da
instalagdo. (Fig. 9)

OPERACAO

AVISO:

* Nunca devera ser necessario forcar a ferramenta. O
peso da ferramenta aplica a pressdo adequada. Forca
e pressao excessivas podem provocar estragos sérios
na roda.

* Substitua SEMPRE a roda se deixar cair a ferramenta
enquanto rebarba.

* NUNCA dé pancadas no trabalho com o disco ou a
roda de rebarbacao.

* Nunca salte nem entorte a roda especialmente quando
trabalha em cantos, extremidades afiadas, etc. Pode
causar perda de controlo e recuo.

* NUNCA utilize a ferramenta com laminas de cortes
para madeira e outros discos de serra. Tais laminas
quando utilizadas numa rebarbadora recuam frequen-
temente e podem causar perda de controlo e originar
danos pessoais.

PRECAUCAO:

* Depois da operacao, desligue sempre a ferramenta e
espere até que a roda esteja completamente parada
antes de por a ferramenta de lado.

Rebarbacao e lixamento (Fig. 10)

Agarre SEMPRE na ferramenta firmemente com uma
mao no corpo e a outra na pega lateral. Ligue a ferra-
menta e em seguida aplique a roda ou disco na peca de
trabalho.

Em geral, mantenha a extremidade da roda ou disco
num angulo de cerca de 15° com a superficie da peca de
trabalho.

No periodo de adaptagdo com uma nova roda, néo tra-
balhe com a rebarbadora na direccdo B ou cortard na
pega. Quando a extremidade da roda estiver arredon-
dada pelo uso, pode trabalhar tanto na direcgao A como
B.
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Operacao com o disco abrasivo de corte/disco diamantado (acessério opcional) (Fig. 11)
A direccéo da instalacédo da porca de bloqueio e da falange interior varia segundo a espessura do disco.

Consulte o quadro abaixo.

Disco abrasivo de corte

Espessura: menos de 4 mm (5/32")

o

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

Espessura: 4 mm (5/32") ou mais  Espessura: menos de 4 mm (5/32")

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

Disco diamantado

Espessura: 4 mm (5/32") ou mais

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

1. Porca de bloqueio 2. Disco abrasivo de corte 3. Falangeinterior 4. Disco diamantado

AVISO:

¢ Ao utilizar um disco abrasivo de corte/disco diaman-
tado, lembre-se de utilizar somente o resguardo da
roda especialmente projectado para os discos de
corte.

NUNCA utilize discos de corte para rebarbacéao lateral.
N&o entrave o disco nem aplique forca excessiva. Nao
tente efectuar um corte muito profundo. Sujeitar o
disco a esfor¢o excessivo aumenta a carga e a susceti-
bilidade de torcdo ou emperramento do disco no corte
e a possibilidade de contragolpe ou quebra do disco,
quebra do disco e sobreaquecimento do motor.

N&o inicie a operacédo de corte na pega de trabalho.
Aguarde até que o disco atinja a velocidade maxima e
coloque-o no corte cuidadosamente, movendo a ferra-
menta para a frente sobre a superficie da peca de tra-
balho. O disco pode emperrar, pular ou contragolpear
se ligar a ferramenta na peca de trabalho.

Nunca altere o angulo do disco durante as operacdes
de corte. Exercer pressdo lateral no disco de corte
(como na rebarbagdo) podera causar rachaduras e
quebra, causando ferimentos graves.

O disco diamantado deve ser utilizado perpendicular
ao material a ser cortado.

MANUTENCAO

PRECAUCAO:

* Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de tentar exe-
cutar qualquer inspecgdo ou manutengao.

* Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, &lcool ou pro-
dutos semelhantes. Pode ocorrer a descoloracéo,
deformacéo ou rachaduras.

A ferramenta e as suas ventilagcbes devem ser mantidas
limpas. Limpe regularmente as ventilagdes de ar ou
quando comegarem a ficar obstruidas. (Fig. 12)

Para manter a SEGURANCA e FIABILIDADE do produto,
a reparagao, inspecgao e substituicdo da escova de car-
vao, bem como qualquer afinagdo ou manuten¢do devem
sempre ser efectuadas num centro de assisténcia oficial
Makita, utilizando sempre pecas de substituicao Makita.
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ACESSORIOS

PRECAUCAO:

 Estes acessorios ou acoplamentos sdo os recomenda-
dos para uso na ferramenta MAKITA especifidada
neste manual. A utilizagdo de qualquer outros acesso-
rios ou acoplamento podera ser perigosa para o opera-
dor. Os acessoérios ou acoplamentos devem ser
utilizados de maneira adequada e apenas para os fins
a que se destinam.

No caso de necessitar ajuda para mais detalhes sobre
estes acessorios, consulte ao departamento de assistén-
cia local da Makita.

* Resguardo da roda (cobertura da roda) para rodas
deprimidas ao centro/disco multiplo

Resguardo da roda (cobertura da roda) para o disco
abrasivo de corte/disco diamantado

Rodas deprimidas ao centro

Discos abrasivos de corte

Discos multiplos

Discos diamantados

Escovas metalicas em forma de taca

Escova do chanfro do fio 85

Discos abrasivos

Falange interior

Porca de bloqueio para roda deprimida ao centro/disco
abrasivo de corte/disco multiplo/disco diamantado
Porca de bloqueio para o disco abrasivo

* Chave de porcas

* Punho lateral

* Almofada de borracha

* Acessorio da cobertura do p6



ENG905-1

Ruido
A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com EN60745:
Modelo 9564PCV
Nivel de pressédo de som (Lyp): 81 dB (A)
Nivel do som (Lyya): 92 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)
Modelo 9565PC, 9565PCV
Nivel de presséo de som (L,yp): 82 dB (A)
Nivel do som (Lyya): 93 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)
Modelo 9566PCV
Nivel de presséo de som (Lyp): 84 dB (A)
Nivel do som (Lya): 95 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)
Utilize protectores para os ouvidos

ENG900-1
Vibracao
Valor total da vibragdo (soma vectorial tri-axial) determi-
nado conforme EN60745:
Modelo 9566PCV
Modo de funcionamento: rebarbacao de superfi-
cie
Emisséo de vibragéo (a, ag): 8,5 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s?
Modelo 9564PCV, 9565PC, 9565PCV
Modo de funcionamento: rebarbagéao de superfi-
cie
Emissao de vibragéo (an ag): 10,0 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s?
ENG902-1
* O valor da emissao de vibracdo indicado foi medido de
acordo com o método de teste padrao e pode ser utili-
zado para comparar duas ferramentas.
* O valor da emisséo de vibragao indicado pode também
ser utilizado na avaliacdo preliminar da exposicao.
¢ O valor da emisséo de vibragdo indicado é utilizado
para as aplicagdes principais da ferramenta eléctrica.
Entretanto, se a ferramenta for utilizada para outros
fins, o valor da emisséo de vibragéo pode ser diferente.

AVISO:

* A emisséo de vibragéo durante a utilizag&o real da fer-
ramenta eléctrica pode diferir do valor de emissao indi-
cado, dependendo das formas como a ferramenta é
utilizada.

» Certifique-se de identificar as medidas de seguranca
para protecgdo do operador que sejam baseadas em
uma estimativa de exposicdo em condicdes reais de
utilizacdo (considerando todas as partes do ciclo de
operacao, tal como quando a ferramenta esta desli-
gada e quando esta a funcionar em marcha lenta além
do tempo de accionamento).

ENH101-14
S6 para paises Europeus

Declaracao de conformidade CE

Nés, a Makita Corporation, fabricante responsavel,
declaramos que a(s) seguinte(s) ferramenta(s)
Makita:
Designacao da ferramenta: Esmerilhadeira Angular
Modelos n°/Tipo: 9564PCV, 9565PC, 9565PCV, 9566PCV
sdo de producéo de série e
Em conformidade com as seguintes directivas euro-
peias:

2006/42/EC
E estéo fabricados de acordo com as seguintes normas
ou documentos normativos:

EN60745
A documentacéo técnica é mantida pelo nosso represen-
tante autorizado na Europa:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Inglaterra

30. 1. 2009

Perm

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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DANSK (Oprindelige anvisninger)

lllustrationsoversigt

1 Spindellas 7  Skrue 12 Lasemgtriknagle
2 Aflaseknap 8 Arm 13 Afskeeringsskive/diamantskive
3 Afbryderarm 9  Lasemetrik 14 Beskyttelsesskaerm til afskae-
4  Hastighedsveelger 10 Forkroppet centerslibeskive/ ringsskive/diamantskive
5 Beskyttelsesskaerm multi-skive 15 Udstedsabning
6 Lejeunderpart 11 Indvendig flange 16 Indsugningsabning
SPECIFIKATIONER
115 mm/M14 9564PC - 9564PCV -
Forkroppet
centerskivediameter/ 125 mm/M14 9565PC - 9565PCV -
Spindelgevind 150 mm/M14 - 9566PC - 9566PCV
Nominelle hastighed (n) / Omdrejninger (ng) | 12 000 min~" | 10 000 min~" | 2 800 — 12 000 min~" | 4 000 — 10 000 min™"
Laengde 307 mm 307 mm 307 mm 307 mm
Veegt 2,4 kg 2,5 kg 2,4 kg 2,5 kg
Sikkerhedsklasse [B]/m

* Ret til tekniske aendringer forbeholdes.
» Specifikationer kan variere fra land til land.
* Veegt i henhold til EPTA-Procedure 01/2003
ENE048-1
Tilsigtet anvendelse
Denne maskine er beregnet til skaering, afslibning og slib-
ning af metal- og stenmaterialer uden anvendelse af vand.
ENF002-1
Stremforsyning
Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet, og kan kun
anvendes pa enfaset vekselstramsforsyning. | henhold til
de europaeiske retningslinier er den dobbeltisoleret og
kan derfor ogsa tilsluttes netstik uden jordforbindelse.

GEA010-1
Almindelige sikkerhedsregler for el-vaerktoj

/\\ ADVARSEL! Las alle sikkerhedsadvarsler og alle
sikkerhedsinstruktioner. Hvis nedenstdende advarsler
og instruktioner ikke overholdes, kan resultatet blive
elektrisk stad, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktioner til fremtidig
reference.

GEBO033-3

SIKKERHEDSADVARSLER FOR SLIBER

Almindelige sikkerhedsforskrifter for arbejde med
slibning, slibning med sandpapir, stalborstning eller
afskaering:

1. Denne maskine er beregnet til at fungere som en
slibemaskine, slibemaskine med sandpapir, stal-
borste eller afskaeringsvarktoj. Laes alle de sik-
kerhedsadvarsler, instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som folger med denne maskine.
Forsommelse af at folge alle instruktionerne herun-
der kan resultere i elektrisk sted, brand og/eller
alvorlig tilskadekomst.

2. Det anbefales ikke at udfore operationer som for
eksempel polering med denne maskine. Anven-
delse, som maskinen ikke er beregnet til, kan vaere
farligt og fere til personskade.
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3. Anvend ikke tilbehor, som ikke er specifikt lavet
og anbefalet af maskinens fabrikant. Den
omsteendighed, at tilbehgret kan monteres pa din
maskine, er ingen garanti for, at anvendelsen bliver
sikkerhedsmeessig forsvarlig.

4. Tilbehoret skal veere beregnet til mindst den
nominelle hastighed, som er anfort pa maskinen.
Tilbehor, som kerer med en storre hastighed end
den, som tilbehgret er beregnet til, kan breekke og
slynges af.

5. Tilbehorets ydre diameter og tykkelse skal veere
inden for din maskines kapacitetsrating. Tilbehor
med en forkert starrelse kan ikke beskyttes eller sty-
res tilstraekkeligt.

6. Dornstorrelsen pa skiver, flanger, bagskiver eller
andet tilbehor skal passe ngjagtigt til spindelen
pa maskinen. Tilbehgr med dornhuller, som ikke
passer til maskinens monteringsdele, vil miste
balancen, vibrere ekstremt og kan fere til tab af kon-
trol.

7. Anvend ikke beskadiget tilbehor. Inspicer altid
tilbehoret inden brugen, som for eksempel slibe-
skiver, for skar og revner, bagskiven for revner,
slitage eller ekstrem nedslidning, stalborsten for
lose eller revnede trade. Hvis maskinen eller til-
behoret tabes, skal de efterses for skade, eller
en ubeskadiget tilbeharsdel skal monteres. Efter
inspektion og montering af tilbehor, skal De og
omkringstaende sta pa god afstand af det rote-
rende tilbehors hovl, og maskinen skal kores pa
hojeste, ubelastede hastighed i et minut. Beska-
diget tilbeher vil normalt brackke under provetiden.

8. Anvend personligt beskyttelsesudstyr. Afhzen-
gigt af brugen skal der anvendes beskyttelses-
briller eller sikkerhedsbriller. Anvend, alt efter
forholdene, stovmaske, horevaern, handsker og
forklaede, som kan stoppe mindre skarpe dele
eller dele fra arbejdsemnet. Jjenbskyttelsen skal
kunne stoppe afslyngede stykker, som er frembragt
af forskelligt arbejde. Stevmaske og respirator skal
kunne stoppe filtreringspartikler, som er frembragt af
arbejdet. Laengere tids udseettelse for stej af hgj
intensitet kan fore til horetab.




9. Hold tilskuere pa god afstand af arbejdsomradet.
Enhver person, som befinder sig i arbejdsomra-
det, skal baere personligt beskyttelsesudstyr.
Fragmenter fra arbejdsemner eller fra braekket tilbe-
her kan blive slynget af og veere arsag til tilskade-
komst, ogsd uden for det umiddelbare
arbejdsomrade.

10. Hold kun maskinen i de isolerede handtagsfla-
der, nar der udfores et arbejde, hvor det skae-
rende tilbehor kan komme i beragring med skjulte
ledninger eller dets egen ledning. Skaerende tilbe-
her, som kommer i bergring med en streamfgrende
ledning, kan bevirke, at udsatte metaldele af maski-
nen bliver ledende, hvorved operateren kan fa sted.

11. Anbring altid ledningen, sa den ikke kommer i
kontakt med drejende tilbehor. Hvis De mister
herredemmet over maskinen, kan ledningen blive
skaret over, og Deres hand eller arm kan komme i
kontakt med det roterende tilbeher.

12. Lag aldrig maskinen fra Dem, for tilbehoret er
stoppet fuldstaendigt. Det roterende tilbehor kan
gribe fat i overfladen, hvilket kan bevirke, at De
mister herredemmet over maskinen.

13. Lad ikke maskinen kore, mens De bzerer den ved
siden. Utilsigtet kontakt med det roterende tilbeher
kan gribe fat i tojet og derved traekke tilbeheret ind
mod kroppen.

14. Rengeor maskinens ventilationsdbninger med
jeevne mellemrum. Motorens vifte vil treekke stov
ind i huset, og en kraftig ophobning af metalstov kan
skabe elektrisk fare.

15. Anvend ikke maskinen i nzerheden af breendbare
materialer. Disse materialer kan blive antaendt af
gnister.

16. Anvend ikke tilbehgr, der kraver koleveeske.
Anvendelse af vand eller anden keleveeske kan
resultere i dedelige sted eller elektriske stod.

Tilbageslag og relaterede advarsler

Tilbageslag er en pludselig reaktion p& en fastklemt eller
blokeret roterende skive, bagskive eller andet tilbeher. En
fastklemt eller blokeret del forarsager hurtig standsning
af det roterende tilbehgr, som derved bliver arsag til, at
den ukontrollerede maskine bliver tvunget i den modsatte
retning ved punktet for bindingen.

Hvis for eksempel en slibeskive er blokeret eller fastklemt
af arbejdsemnet, kan kanten pa skiven, som gar ind i
fastklemningspunktet, grave sig ind materialets overflade
og derved bevirke, at skiven kommer ud eller presses ud.
Skiven kan enten slynges mod eller bort fra operateren,
afheengigt af skivens beveegelse pa fastklemningspunk-
tet. Slibeskiver kan ogsa braekke under disse forhold.
Tilbageslag er resultatet af misbrug af maskinen og/eller
fejlagtig anvendelse eller forkerte brugsforhold og kan
undgas ved at man tager de rigtige forholdsregler som
vist herunder.

a) Hold godt fast i maskinen og hold kroppen
og armen saledes, at De kan modvirke til-
bageslagskraften. Anvend altid hjeelpehand-
taget, hvis et sadant medfolger, til at opna
maksimal kontrol af tilbageslag og drejnings-
moment under starten. Operatoren kan kon-
trollere drejningsmomentreaktion eller
tilbageslagskraft, hvis de rigtige forholdsregler
tages.

Anbring aldrig haenderne i narheden af rote-
rende tilbehor. De risikerer at fa handen ind i til-
bageslagets bane.

b

-

c) Stil Dem ikke i det omrade, hvor maskinen vil
bevaege sig, hvis er opstar tilbageslag. Tilba-
geslag vil slynge maskinen i den modsatte ret-

ning af hjulets omdrejning pa
blokeringstidspunktet.
d) Veer szerlig omhyggelig, nar De arbejder pa

hjorner, skarpe kanter etc. Undga at bumpe
eller blokere tilbehgret. Hjorner, skarpe kanter
eller bumpen har tendens til at blokere det rote-
rende tilbeher og forarsage tab af kontrol eller til-
bageslag.

e) Monter ikke en kzedesavs treeskaereklinge
eller en savklinge med teender. Sadanne klin-
ger giver hyppige tilbageslag og tab af kontrol.

Sarlige sikkerhedsforskrifter for arbejde med slib-

ning og afskzering:

a) Anvend kun skivetyper, som anbefales til din

maskine og den specielle beskyttelses-
skaerm, som er beregnet til den valgte skive.
Skiver, for hvilke maskinen ikke er beregnet, kan
ikke afskaermes tilstraekkeligt og er ikke sikker-
hedsmaessigt forsvarlige.
Beskyttelsesskeermen skal vare ordentligt
monteret pa maskinen og placeret, sa den
optimale sikkerhed opnas, saledes at mindst
muligt af skiven vender mod operatoren.
Beskyttelsesskeermen bidrager til at beskytte
operateren mod afbraekkede skivefragmenter og
utilsigtet kontakt med skiven.
c) Skiver ma kun anvendes til de anbefalede
opgaver. For eksempel: slib ikke med siden
af en afskaeringsskive. Slibende afskeerings-
skiver er beregnet til periferisk slibning. Hvis
disse skiver udseaettes for sidetryk, kan resultatet
blive, at de braekker.

Anvend altid ubeskadigede skiveflanger, som

har den rigtige storrelse og form til den

valgte skive. Rigtige skiveflanger stotter skiven,
hvorved risiko for skivebrud nedsaettes. Flanger

til afskeeringsskiver kan veere anderledes end
slibeskiveflanger.

e) Anvend ikke nedslidte skiver fra andre
maskiner. Skiver, som er beregnet til sterre
maskiner, er ikke egnede til en mindre maskines
hgjere hastighed og kan braekke.

Supplerende sikkerhedsforskrifter for arbejde med
slibende afskaering:

a) Veer papasselig med ikke at “klemme” skae-

reskiven fast eller udszette den for et eks-
tremt tryk. Forsog ikke at lave en for stor
skeeredybde. Et for stort pres pa skiven vil gge
belastningen og risikoen for at skiven vrider eller
binder i snittet med risiko for tilbageslag eller
brud pa skiven til felge.
Sta ikke pa linje med eller bag den roterende
skive. Nar skiven under anvendelse drejer bort
fra Dem, kan et muligt tilbageslag bevirke, at den
roterende skive og maskinen slynges direkte
mod Dem.

b

-~

d

=

b

-~
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~

Hvis skiven binder eller hvis en skeering af en
eller anden arsag afbrydes, skal De slukke
for maskinen og holde den ubevaegelig, indtil
skiven er holdt helt op med at dreje. Forsog
aldrig at fjerne afskeeringsskiven fra snittet,
mens skiven er i beveaegelse, da dette kan
fore til tilbageslag. Undersag problemet og tag
de rigtige forholdsregler for at eliminere arsagen
til at skiven binder.

d) Lad vaere med at starte skeeringen i
arbejdsemnet. Lad skiven komme op pa fuld
hastighed og ga derefter forsigtigt ind i snit-
tet igen. Skiven kan binde, presses op eller give
tilbageslag, hvis maskinen startes igen i
arbejdsemnet.

Understot paneler eller alle arbejdsemner i
overstorrelse for at minimere risikoen for
fastklemning af skiven og tilbageslag. Store
arbejdsemner har tendens til at synke sammen
under deres egen vaegt. Der skal derfor anbrin-
ges stetteanordninger under arbejdsemnet i
naerheden af snitlinjen og neer kanten pa
arbejdsstykket pa begge sider af skiven.

f) Veer ekstra forsigtig, nar De laver et “lomme-
shit” i eksisterende vaegge eller andre blinde
omrader. Den fremspringende skive kan komme
til at skaere i gas- og vandror, elektriske lednin-
ger eller genstande, som kan forarsage tilbage-
slag.

e

~

Sikkerhedsforskrifter for slibning med sandpapir:

a) Anvend ikke sandpapir af overstorrelse. Folg
fabrikantens anbefalinger, nar De vzelger
sandpapir. Storre sandpapir, som gar ud over
sandpapirskiven, udger en fare for senderrivelse
og kan medfegre blokering og beskadigelse af
skiven eller veere arsag til tilbageslag.

Sikkerhedsforskrifter for stalberstning:

a) Veer opmaerksom pa, at stalborsteharene
afstodes fra borsten selv under almindelig
anvendelse. Udszet ikke stalborsteharene for
et for stort tryk ved at trykke for kraftigt pa
borsten. Stalbgrstehdrene kan nemt gennem-
treenge tynde kleeder og/eller huden.

b) Hvis anvendelse af en beskyttelsesskarm
ved stalberstning anbefales, ma man ikke til-
lade interferens af stélborsteskiven eller bor-
sten med beskyttelsesskaermen.
Stalbarsteskiven eller barsten kan udvide sig i
diameter pa grund af arbejdsbelastningen og
centrifugalkraften.

Supplerende sikkerhedsforskrifter:

17.

18.

19.
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Hvis der anvendes forkroppet centerslibeskive,
skal man sorge for kun at anvende fiberglasfor-
staerkede skiver.

Veer papasselig med ikke at komme til at beska-
dige spindelen, flangen (specielt monteringsfla-
den) eller lasemotrikken. Beskadigelse af disse
dele kan resultere i at skiven braekker.

Sorg for, at skiven ikke er i beregring med
arbejdsemnet, inden De teender for maskinen
med afbryderen.

20. Inden De begynder at anvende maskinen pa et
rigtigt arbejdsemne, skal De lade den kore i et
stykke tid. Vaer opmaerksom pa vibrationer eller
slor, som kan vaere tegn pa darlig montering
eller en forkert afbalanceret skive.

21. Anvend den specificerede overflade pa skiven til
at udfore slibningen.

22. Veer pa vagt over for flyvende gnister. Hold
maskinen séledes, at gnister flyver vaek fra Dem,
andre personer og antandeligt materiale.

23. Lag ikke maskinen fra Dem, mens den stadig
korer. Anvend kun maskinen som handveerktgj.

24. Beror ikke arbejdsemnet lige efter at arbejdet er
udfert. Det kan blive meget varmt og vaere arsag
til forbreendinger.

25. Sorg altid for, at maskinen er afbrudt og taget ud
af forbindelse eller at akkuen er taget ud, inden
De udforer noget arbejde pa maskinen.

26. Overhold altid fabrikantens instruktioner for kor-
rekt montering og anvendelse af skiver. Behandl
og opbevar skiver med forsigtighed.

27. Anvend ikke en separat bosning eller adapter til
at tilpasse slibeskiver med store centerhuller til
maskinen.

28. Anvend kun de anbefalede flanger til denne
maskine.

29. Ved anvendelse af maskiner, der er beregnet til
montering af slibeskiver med gevindforsynet
hul, skal det altid sikres, at gevindet i skiven er
langt nok i forhold til spindelleengden.

30. Kontrollér at emnet er korrekt understottet.

31. Forsigtig! Skiven fortseetter med at rotere, efter
at der slukket for maskinen.

32. Hvis arbejdsstedet er ekstremt varmt eller fug-
tigt, eller slemt tilsnavset med ledende stov, bor
der anvendes en kortslutningsafbryder (30 mA)
for at garantere sikkerheden under arbejdet.

33. Anvend aldrig maskinen pa materialer, der inde-
holder asbest.

34. Benyt ikke vand eller slibesmgremiddel.

35. Sorg for at ventilationsabningerne holdes rene,
nar der arbejdes under stovede forhold. Hvis det
skulle blive nadvendigt at fjerne ophobet stov,
skal maskinen forst afbrydes fra lysnettet (benyt
ikke-metalliske genstande til rengeringen) og
papasselighed skal udvises, sa indvendige dele
ikke beskadiges.

36. Anvend altid den stovopsamlende beskyttelses-
skaerm, som er pakraevet ifolge de lokale regler,
nar skaereskiven anvendes.

37. Skaereskiver ma ikke udsaettes for tryk fra siden.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

ADVARSEL:

LAD IKKE bekvemmelighed eller kendskab til pro-
duktet (opnaet gennem gentagen brug) forhindre, at
sikkerhedsforskrifterne for produktet noje overhol-
des. MISBRUG eller forsscmmelse af at folge de i
denne brugsvejledning givne sikkerhedsforskrifter
kan fore til, at De kommer alvorligt til skade.



BESKRIVELSE AF FUNKTIONERNE

FORSIGTIG:

* Veer altid sikker pa, at maskinen er afbrudt og stikket
taget ud, inden dens funktion indstilles eller kontrolle-
res.

Spindellas (Fig. 1)

FORSIGTIG:
» Aktiver aldrig spindelldasen, mens spindelen beveaeger
sig. Dette kan bevirke, at maskinen lider skade.

Tryk spindellasen ind for at forhindre spindelen i at rotere,
nar der monteres eller afmonteres tilbeher.

Afbryderbetjening (Fig. 2)

FORSIGTIG

* For maskinen seettes i forbindelse, skal De altid kontrol-
lere, at afbryderarmen fungerer korrekt og vender til-
bage til “OFF”-positionen, nar de slippes.

* Treek ikke for kraftigt i afbryderarmen uden at trykke
aflaseknappen ind.

For at forhindre, at der utilsigtet traekkes i afbryderarmen,
er maskinen udstyret med en aflaseknap. For at starte
maskinen, treekkes aflaseknappen mod operateren,
hvorefter afbryderarmen traekkes. Slip afbryderarmen for
at stoppe.

Hastighedsveelger (Fig. 3)

Rotationshastigheden kan sendres ved at dreje hastig-
hedsveelgeren til en given talindstilling fra 1 til 5.

Hojere hastighed opnés, nar veelgeren drejes i retning af
5. Langsommere hastighed opnas, nar veelgeren drejes i
retning af 1. Se nedenstaende tabel for forholdet mellem
talindstillingerne pa vaelgeren og den omtrentlige rotati-
onshastighed.

For 9564PCV, 9565PCV

Tal min~" (R.PM.)

1 2800

4000

6500

2
3
4 9 000
5 12 000

For 9566PCV

Tal min~'(R.PM.)

—_

4000

5000

6500

8000

sl N

10 000

FORSIGTIG:

¢ Hvis maskinen anvendes til vedvarende arbejde ved
lav hastighed i lang tid, vil motoren bliver overbelastet
og overophedet.

» Hastighedsreguleringsknappen kan kun drejes til 5 og
tilbage til 1. Forsgg ikke at tvinge den forbi 5 eller 1, da
anordningen til regulering af hastigheden kan blive
edelagt.

Maskiner udstyret med elektronisk funktion er nemme at
anvende takket veere folgende egenskaber.

Elektronisk funktion

Konstant hastighedskontrol

Elektronisk hastighedskontrol til opnaelse af konstant
hastighed. Det er muligt at opna en fin finish, fordi rota-
tionshastigheden holdes konstant, selv i belastet til-
stand.

Hvis belastningen p& maskinen overstiger det tilladte
niveau, reduceres strammen til motoren for at beskytte
motoren mod overophedning. Nar belastningen igen er
pa et tilladt niveau, vil maskinen fungerer pa normal
vis.

Funktion for bled start

* Blod start pa grund af undertrykt startsted.

SAMLING

FORSIGTIG:

* Sorg altid for, at maskinen er afbrudt og taget ud af for-
bindelse, inden der udferes noget arbejde pa maski-
nen.

Montering af sidegreb (handtag) (Fig. 4)

FORSIGTIG:
* Sorg altid for, at sidegrebet er ordentligt monteret inden
brugen.

Skru sidegrebet ordentligt pa det sted pa maskinen som
vises pa illustrationen.

Montering og afmontering af beskyttelsesskarm
(Til forkroppet centerslibeskive, multi-skive/
afskaeringsskive, diamantskive)

FORSIGTIG:

* Beskyttelsesskeermen skal veere monteret pa maski-
nen saledes, at den lukkede side af skeermen altid ven-
der mod operateren.

For maskine med beskyttelsesskaerm af
laseskruetype (Fig. 5)

Monter beskyttelsesskeermen med fremspringet pa
beskyttelsesskeermens band ud for hakket pa lejeunder-
parten. Drej derefter beskyttelsesskeermen 180 grader i
retningen mod uret. Serg for at stramme skruen godt til.
Beskyttelsesskeermen afmonteres ved at man felger
monteringsproceduren i modsat raekkefolge.

For maskine med beskyttelsesskaerm af spasndearm-
typen (Fig. 6 og 7)

Treek armen i pilens retning efter at skruen er lgsnet.
Monter beskyttelsesskeermen med fremspringet pa
beskyttelsesskeermens band ud for hakket pa lejeunder-
parten. Drej derefter beskyttelsesskarmen 180°. Fastger
den med skruen, efter at De har trukket armen i pilens
retning til abejdsformalet. Beskyttelsesskaermens indstil-
lingsvinkel kan justeres med armen.
Beskyttelsesskeermen afmonteres ved at man folger
monteringsproceduren i modsat raekkefolge.
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Montering eller afmontering af den forkroppede
centersliveskive/multi-skive (ekstraudstyr)

Monter den indvendige flange pa spindelen. Anbring sli-
beskiven/skiven pé den indvendige flange og skru flange-
metrikken pa spindelen. (Fig. 8)

For at stramme lasematrikken, skal De trykke fast pa
spindellasen, sa spindelen ikke kan dreje, og derefter
anvende lasemotrikngglen til at stramme godt til i retnin-
gen med uret. Slibeskiven afmonteres ved at man folger
installationsproceduren i modsat retning. (Fig. 9)

ANVENDELSE

ADVARSEL:

¢ Det er under ingen omsteendigheder ngdvendigt at
presse maskinen. Maskinens egenvaegt giver et til-
straekkeligt tryk. Forceret handtering og et for hardt tryk
kan fere til brud pa slibeskiven, hvilket er farligt.

o Udskift ALTID skiven, hvis De er kommet til at tabe
maskinen under slibning.

¢ De ma ALDRIG sla pa eller stade til slibeskiven eller
skiven under arbejdet.

e Undga at bumpe eller obstruere slibeskiven, specielt
nar der arbejdes med hjorner, skarpe kanter etc. Dette
kan forarsage tab af kontrol og tilbageslag.

* Anvend ALDRIG maskinen med skeereklinger til tree og
andre typer savklinger. Sadanne klinger giver ofte tilba-
geslag, nar de anvendes pa en slibemaskine, med tab
af kontrol, som kan fare til personskade, til folge.

FORSIGTIG:
* Afbryd altid maskinen efter brug og vent, indtil skiven er
standset helt, inden De lsegger maskinen fra Dem.

Slibning og sandslibning (Fig. 10)

Hold ALTID godit fast i maskinen med den ene hand p&
maskinkroppen og den anden péa sidegrebet. Teend for
maskinen og anbring derefter slibeskiven eller skiven pa
arbejdsemnet.

Generelt skal kanten af slibeskiven eller skiven holdes i
en vinkel pa omkring 15 grader mod arbejdsemnets over-
flade.

| indkeringsperioden for en ny slibeskive, m& man ikke
anvende slibeskiven i retning B, da den i s& fald vil skeere
ind i arbejdsemnet. Sa snart kanten pa slibeskiven er ble-
vet afrundet af brug, kan slibeskiven anvendes i bade ret-
ning A og B.

Anvendelse med afskzeringsskive/diamantskive (ekstraudstyr) (Fig. 11)
Den retning, hvori lasemetrikken og den indvendige flange skal monteres, er forskellig alt efter skivens tykkelse.

Se skemaet herunder.

Afskeeringsskive

Tykkelse: Mindre end 4 mm (5/32")

o=

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
%7 3 —«%}

2. Afskeeringsskive

Tykkelse: 4 mm (5/32") eller mere

1. Lasemetrik

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

Diamantskive

Tykkelse: Mindre end 4 mm (5/32") Tykkelse: 4 mm (5/32") eller mere

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

3. Indvendig flange 4. Diamantskive

ADVARSEL:

Nar en afskeerings-/diamantskive anvendes, skal man
sorge for kun at anvende den specielle beskyttelses-
skeerm, som er beregnet til brug med afskeeringsskiver.
Anvend ALDRIG en afskaeringsskive til sideslibning.
Veer papasselig med ikke at “klemme” skiven eller
udseette den for et ekstremt tryk. Forsag ikke at lave en
snit af ekstrem dybde. Et for stort pres pa skiven vil age
belastningen og risikoen for at skiven vrider eller binder
i snittet med risiko for tilbageslag, brud pa skiven og
overophedning af motoren.

Begynd ikke skaeringen i arbejdsemnet. Lad skiven
komme op pa fuld hastighed og ga omhyggeligt ind i
snittet, idet maskinen flyttes fremad over arbejdsem-
nets overflade. Skiven kan binde, presses op eller give
tilbageslag, hvis maskinen startes i arbejdsemnet.
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¢ Under skeering m& man aldrig aendre skivens vinkel.
Hvis man gver sidelaens tryk pa afskaeringsskiven (som
under slibning) vil det bevirke, at skiven revner og
braekker med alvorlig tilskadekomst til felge.

* En diamantskive skal anvendes vinkelret pa det materi-
ale, der skeeres i.



VEDLIGEHOLDELSE

FORSIGTIG:

* Sorg altid for, at maskinen er slukket og taget ud af for-
bindelse, for der foretages inspektion eller vedligehol-
delse.

* Anvend aldrig benzin, rensebenzin, fortynder, alkohol
og lignende. Resultatet kan blive misfarvning, deforme-
ring eller revner.

Maskinen og dens ventilationsabninger skal til enhver tid
holdes rene. Renger maskinens ventilationsabninger
med jeevne mellemrum eller sa snart de begynder at
blive tilstoppede. (Fig. 12)

For at opretholde produktets SIKKERHED og PALIDE-
LIGHED, ma istandseettelse, eftersyn af kulberster og
udskiftning af dele samt alle andre veligholdelsesarbej-
der og justeringer kun udferes af et autoriseret Makita-
servicecenter, og der ma kun anvendes udskiftningsdele
fra Makita.

TILBEHOR

FORSIGTIG:

Det i denne manual specificerede tilbehor og anordnin-
ger anbefales til brug sammen med Deres Makita
maskine. Brug af andet tilbehgr og andre anordninger
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun til-
beher og anordninger til de beskrevne formal.

Hvis De behgver assistance eller yderligere detaljer om
dette tilbehgr, bedes De kontakte Deres lokale Makita
servicecenter.

Beskyttelsesskeerm (skiveafskarmning) til forkreppet
centerslibeskive/multi-skive

Beskyttelsesskaerm (skiveafskeermning) til afskaerings-
skive/diamantskive

Forkreppede centerskiver

Afskaeringsskiver

Multi-skiver

Diamantskiver

Tradkopberster

Keglestalbarste 85

Slibeskiver

Indvendig flange

Lasemeitrik til centerslibeskive/afskaeringsskive/
multi-skive/diamantskive

Lasemetrik til slibeskive

Lasemetriknagle

* Sidegreb

¢ Gummipude

* Stovdaekseldel

ENG905-1
Lyd
Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN60745:

Model 9564PCV

Lydtryksniveau (L,p): 81 dB (A

Lydeffektniveau: ( F_ 192 dB (A

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Model 9565PC, 9565PCV

Lydtryksniveau (Lpa): 82 dB (A)

Lydeffektniveau: (Lya): 93 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Model 9566PCV

Lydtryksniveau (Lpa): 84 dB (A)

Lydeffektniveau: (Lya): 95 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Beer horeveern
ENG900-1

Vibration
Vibrations totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN60745:

Model 9566PCV

Arbejdsindstilling: overfladeslibning

Vibrationsafgivelse (an, aog): 8,5 m/s

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?
Model 9564PCV, 9565PC, 9565PCV
Arbejdsindstilling: overfladeslibning
Vibrationsafgivelse (ap, AG) 10,0 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

ENG902-1

Den angivne vibrationsemmisionsveerdi er blevet malt i

overensstemmelse med standardtestmetoden og kan

anvendes til at sammenligne en maskine med en
anden.

e Den angivne vibrationsemmisionsveerdi kan ogsa
anvendes i en preliminaer eksponeringsvurdering.

* Den angivne vibrationsemmisionsveerdi anvendes til
maskinens hovedanvendelser. Hvis maskinen imidler-
tid anvendes til andre formal, kan vibrationsemmisions-
veerdien veere en anden.

ADVARSEL:

* Vibrationsemissionen under den faktiske anvendelse af
maskinen kan vaere forskellig fra den erkleerede emissi-
onsveerdi, afhaengigt af den made, hvorpa maskinen
anvendes.

* Sorg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operateren, som er baseret pa en vurde-
ring af eksponering under de faktiske brugsforhold
(med hensyntagen til alle dele i brugscyklen, som f.eks.
de gange, hvor maskinen er slukket og nar den kerer i
tomgang i tilgift til afbrydertiden).
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ENH101-14
Kun for lande i Europa

EU-konformitetserklaering

Vi, Makita Corporation, erklaerer, som den ansvarlige
fabrikant, at den (de) falgende Makita maskine(r):
Maskinens betegnelse: Vinkelsliber
Model nr./Type: 9564PCV, 9565PC, 9565PCV, 9566PCV
er af serieproduktion og
opfylder betingelserne i de folgende EU-direktiver:
2006/42/EC
og er fremstillet i overensstemmelse med de folgende
standarder eller standardiserede dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentation opbevares af vores autori-
serede repraesentant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. 1. 2009

Perz

Tomoyasu Kato
Direktor

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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EAAHNIKA (ApXIKEG 03nYicg)

Nepiypadn yevikig amoyng

1 KAeldwpa dagova 9  MoxAog 13 Tpoxog Aeiavong kormng/
2 MoxAOG gumMAOKNG 10 Tpoxog Aeiavong SLOAVTOTPOXOG
3  MoxAOG-310KOMTNG XAUNAWUEVOU KEVTPOU/ 14 MpodulakTtnpag Tpoxou yia
4 Kavtpav pUBuiong taxltntag MoAU-diokog TPOXO Agiavong kormg/
5 Mpodulaktnpag Tpoxou 11 EowTteptkn MeEAUa SlOaAVTOTPOXO
6 KIBwTIO pouAepav 12 KAeldi aopaAloTikoU 15 Aiodog e£0dou agpa
7 Bida TepLkoxAiou 16 Alodog £100d0uU agpa
8 AOdAAOTIKO TIEPLKOXALO
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
Alduetpog Tpoxou | 115 XA/ M14 9564PC - 9564PCV -
XAUNAWUEVOU o5 ) 14| 9565PC - 9565PCV -
KEvVTpOU/
Zneipwpa agova | 150 xiA./M14 - 9566PC - 9566PCV
Ovopaotikn Taxumta (n) /| 45 500 rerr™" | 10.000 Aert™ | 2.800 - 12.000 Aer™" | 4.000 — 10.000 Aer™"
Taxutnta xwpig ¢popTio (ng)
OALKO PnKkog 307 XIA. 307 XIA. 307 XIA. 307 XIA.
KaBapd Bapog 2,4 Xyp. 2,5 Xyp. 2,4 Xyp. 2,5 Xyp.
Katnyopia acdpdaieiag [g]/m
* AOYW TOU OUVEXL{OUEVOU npoypduua'roq £peuvag GEB033-3

KaL avamtuéng, ot napouosq npodlaypadeg
UTOKeLVTalL o€ aAAayn xwplq npoméonomon
e Ta TEXV[KG XapaKTnplonKa uropei va dadpepouv
anod xwpa oe Xwpa.
* Bapog oUudpwva pe dadikacia EPTA 01/2003
A i ENE048-1
Mpoopigopevn xpnon
To epyaAeio mpoopiletal yia Komm, Astovon Kal
Tpuluuo METAAAIKOV KAl TIETPIVWV UAK®OV XWPIG TN
xpnon Udatog.
ENF002-1
PeupuToaanan
To pnxavnpq TPETEL VA ouVOEETAL HOVO OF napoxn
pelpartog g idlag taong He au‘rn mou uva:pspsral
oTNV TUVOKIda KATAOKEuaoToU Kat Mmopel va
)\z—:lToupyncal povo ue qu)\)\aooouavo povoc])aclKo
paupa Ta pnxavhipaTa autd €Xouv SIMAn povu)on
olupwva pe 1o Eupwraika MMpotuma kat katd
OUVETIELD, PrmopoUV va ouvdeBolv og TPIleq XwPIg
oUppa yeiwong.

GEAO010-1
levikég mpocidomoinoelg  aodaleiag  yia  To
NAEKTPIKO epyaAeio

/A\ NPOEIAOMOIHEH AiaBaoTe OAeg TIg

nipoeidomnoinoeig acpaleiag kai OAeg TIg odnyieg. H
U THENON TWV TIPOELBOTIONCEWY KAl 0dNyLwV
evOEXETAL va KaTaAn&el oe nAekTpomAnia, mupkayld
n/kal coBapo TPAUNATIONO.

dula&Te OAEg TIG TIPOEISOMOINOEIG KAl TIG 03nYieg
yia ueAAOVTIKR TTAPATIONTTH.

AEIANTHPAZ — NPOEIAONOIHZEIZ
AZOAAEIAZ

Mposcidonoinosig acgaleiag, KOIVEG yla £pyacieq
Aeiavong, yualoxapTiopartog, KaBapiopou e
OUpPHATOBOUPTOA N KOTIAG:

1. AUTO TO NAeKTpIKO e£pyaleio mpoopileTal yia
Xpron wg egpyaleio Aeiavong,
yualoxapTioparog, KaBapiopou He
oupparofouptoa f komng. AlaBdcTte OAeg TIG
POEISOMOINOEIG aodaleiag, odnyieg,
€IKOVOYPAPAOEIG Kal  Tpodlaypadpeg mou
MApEXOVTAlI HE AUTO TO NAEKTPIKO epyaAcio.
AuENELA VO OKOAOUBNOETE OAEG TIG 0dNYieg TIOU
avaypapovtal TOPAKATW MMOPEl va E£Xel wg
anoTéAeopa  nNAeKTpomAngia, ¢wTIA  n/kat
TPOOWTIKO TPAUUATIONO.

2. Agv ouvIOTATAI N EKTEAEDN EPYACIWV OTIABWONG
HE auTo To NAEKTPIKO epyaleio. AciToupyieg yia
TIG OTIOIEG TO NAEKTPIKO AUTO epyaleio dev Exel
oxedlaoTtel Propel va dnuioupynoouv Kivduvo
KAl VA TIPOKAAECOUV TIPOCWTTIKO TPAUMATIONO.

3. Mn xpnoiygonoicite €§apTApaTa mou dev eival
€181KG OXESIOOMEVA KAl OUVIOTOMEVA aAMO TOV
KOTAOKEUAOTH TOU g£pyaleiou. AMA®MG Kat POvo
eMeldn To e£ApPTNUA PMOpPEL va mpooaptndel oTo
epyaleio, autd dev eEaopalilel aopaln
Aettoupyia.

4. H ovouaoTikl TaxUThTA TOU &£&APTAMATOG
TPEMEI Va €ival TOUAAXIOTOV ion PE TRV PEYIOTN
TaxUTNTa TOU £ival ONUEIWPEVN OTO NAEKTPIKO
epyaleio. EEaptnuata mou  Asttoupyouv
TaxUTEPA Ao TNV OVOMAOTIKN TaxUTNnTa Toug
uropel va ondoouv Kat va ekTogeuBoUv.
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H eEwTepik SIGUETPOG KAl TO TAXOG TOU
€EAPTNPATOG OAG MPEMEI va €ival H€oa oTa opla
IKaVOTNTAG TOU £pyaleiou oag. EEaptnuata pn
owaotoU peyéBoug  dev uropolv  va
npoduAaxBoUv 1 va eAeyxBoUv eMAPK®G.

To péyebog ThG OMNAG TPOCAPHOYAG Ot A&ova
TWV TPOXWV, MeApatwv (maroupeg), Baocswv
UTTOOTAPIENG N TUXOV GAAWV €EapTnpATWV
npénel va Taipiadel amoAUTwG oTov a&ova
HeTAd00NG Kivnong Tou NAEKTPIKOU epyaAsiou.
EEapTtrpata pe OMEG TMPOCAPUOYNG Ot A&ova
mou dev Ttalptalouv de Tov  €EOMAIOMO
£YKATAOTAONG TOU nAekTplkoU epyaAeiou Ba
AelToupyoUv Xwpig toopporia, Ba dovoluvtal
UTEPBOAIKA  Kal Jropel  va  TPOKAAEGOUV
anwAela eEAEYXOU.

Mn XpnoipomolgiTe e§APTNHA TIOU £XEI UTIOOTEI
BAapn. Mpiv ano kabe xpron, va €EcTalere 10
€§apTnua, ONwg A£lAVTIKOUG Tpoxoug, Yyia
pivioyata kal pwyHEG, TN BAon umooTRPIENG yia
pwypég, pngn n  umepBoliki  ¢Bopa, TN
ouppatofoupTtoa yia Xahapd 1n payiopgEva
oUppata. EAv To nAeKkTpIkO €pyaleio R To
£5apTNa MECEl KATW, EAEYETE TO yia {nUIEG N
npooappooTe €va KaAo e&aprnupa. Metda Tov
£AEyXO0 Kal TNV MMPOCAPHOYN £VOG £5APTANATOG,
armopaKpuVOEITE £0€ig Kal ol yUpw 0dg ano To
£MNEd0 TEPIOTPOPAG Tou eEapPTAPATOG Kal
adnoTe o€ AeiIToupyia To NAEKTPIKO epyaleio o
HEYIoTN TAXUTNTA XWPiG popTio yia éva AenToO.
EEaptnuarta pe {nuiEg 6a dlahubolv Katd tov
XPOVO AUTNG TNG SOKIUNAG.

Na ¢opdare arouiko &EomAioud mpooTaciag.
Avaloya pE TNV £hAPHOYR, VO XPNOIUOTIOIEITE
MPOoWNida MPOOoTACiag, MPOOTATEUTIKA yuaAia-

npoownideg R/ yualid TmpooTtaciag. 'Orav
amaiteital, va  GOpATE  HAOKA  OKOVNG,
TPOOTATEUTIKA OKONG, YAVTIO Kal Todid

OUVEPYEIOU IKAVA va TIApEXOUV TIPOOTACIA Ao
TA £KTIVACOOHEVA HIKPA Bpaluoparta Adyw Tng
Aeiavong i Tou Tepayiou epyaciag. H pdoka
OKOVNG 1 OUOCKEUN avamvong TpeEmel va eival
IKavT] va GIATPApEL owuaTidla mapayoueva ano
TIG Aettoupyieg oag. Mapatetapévn €kBeon oe
80puBo  UYNANG OuxVOTNTOG Wropel  va
TIPOKAAETEL ATIMAELD AKONG.

Kpatare Toug yUpw o0ag ot pia acdpaln

amoaTaon amoé  Tov  XWpo epyaoiag.
OmoIOOBATIOTE  E£ICEPXOHEVOG  OTO  XWPO
gpyaoiag npEnel va dopa ATOMIKO

MPooTATEUTIKO &£§omAiopo. Tepayidla amd 1o
QVTIKEIMEVO €pyaciag 1) amd eva OTIACUEVO
€EApTNUA Uropel va ekTivaxboUuv pakpud Kat va
TIPOKAAECOUV TPAUMATIONO TEPAV TNG AUEONG
TMEPLOXNG EPYAOIAG.

KpaTtaTte To NAEKTPIKO £pyaleio pOVo amod TIG
HOVWHEVEG emMAVEIEG KPATAUATOG, OTAV
€KTEAEITE MIG £pyacia 6mou To eEAPTNHA KOTIAG
Hmopei va £pOel ot emadn HE KPUHHEVEG
KOAwSIMOEIG 1} KAl HE TO SIKO TOU KaAwdio. To
e£ApTNUA KOTMNG TOU £PXETAL O£ €MAdT HE Eva
NAEKTPOPOPO KAA®SIO pmopel va Kavel Ta
eKTEDEIMEVA PETAAAIKA MEPN TOU NAEKTPLKOU
gpyaleiou NAEKTPOPOPA KAl VA TIPOKAAECEL
nAekTpOMANEia oTov Xpnotn.

11. KpaTnote TO KAaA®dI0O pAKPUA amod  To
nepioTpedpopevo eEaprtnua. Edv xdoete Tov
€AEYXO, TO KAA®SL0 UTopEel va Korei i va ruaoTtel
Kal To XEPL 0ag uropei va tpapnxBei peca oto
MepLOTPEPOUEVO EEAPTNHA.

12. MoTé pnv TomoBETEITE TO NAEKTPIKO £pyaleio
KATW MEXPI TO £§APTNUA va €XEI OTAUATAOEL
Teheing. To TMepLoTpedOpeEVO eEApTNHA UMOpPEL
va macel v erudavela kalr va Tpapnget to
NAEKTPLKO epyaleio EEw amo Tov EAeyX0 00G.

13. Mn XeIpileoTe TO NAEKTPIKO £pPYaAEio eved TO
peTadEPETE O0TO MAEUPO oag. Tuxaia emadn pe
T0 TmeplotpedoOpevo  €EApTNUA  Uropel  va
MPOKOAECEL TIACIHO OTa poUxa Oag Kal va
TpaPn&el To eEAPTNHA HECA OTO OCOUA 0agG.

14. Ka@apileTe TOKTIKA TIG OMEG agpioyol Tou
nAekTpikoU epyaleiou. O aveulotnpag Tou
Kivntnpa 6a tapnget v okdvn pECA OTO
MepiBANUA KAl UTEPBOAIKN  CUYKEVTPWON
PWVIOUATWY HETAANOU UMOPEl va TIPOKAAECEL
Kivduvo nAekTpomAniag.

15. Mn XeIpiGeoTe TOo NAEKTPIKO £pydAAEio KOVTA OE
cUPAekTa  UAIKA. SruvOnpeg  propsl  va
avadpAEEouV Ta UAKA auTa.

16. Mn xpnoiporolcite e§apTApaTa mou xpeiafovrai
YUKTIKA uypd. H xprion vepouU 1 AAAwV YUKTIK®OV
UYPWV UIMOPEL va TIPOKAAEGOUV NAEKTPOTIANEIA iy
OOK.

OMIcOOAAKTIONA KAl OXETIKEG TIPOEISOMOINCEIG

H avakpouon (omoBoAdktiopa) eivat pia Eagvikn
avtidpaon Tou epyaleiou AOyw oUoPLyENg N
OKAAQUATOG TOU TEPLOTPEPOUEVOU TPOXOU, TNG
Baong umootnplEng, TG BolpPToag 1 TUXOV AAAoU
efaptnuatog. H oUodLyEn 1 To OKAAWHA TiPOKaAEL
Taxeia amnwAsla €AéyXou TOU TEPLOTPEDOUEVOU
€E0PTNUATOG TO OMOIO OTN CUVEXELA UTIOXPEMVEL TO
QAveEEAEYKTO NAEKTPIKO €pYaAeio Ot TEPLOTPODN
avtiBetn amod ekeivn Tou €EAPTNUATOG OTO ONUELO
EUMAOKNG.

Ma mapadelypa, €av  €vag A€lQVTIKOG TPOXOG
MeplENBel oe oUOGLYEN 1N OKAAWMA OTO TEPAXIO
€pYaoiag, n akun Tou TpoxoU TOU ELOEPXETAL OTO
onueio olodyEng evdéxetat va okagel TNV
eMIPAVELD TOU UAIKOU TIPOKAAQVTAG TNV avarndnon
N 1o KAOTONUa Tou TpoxoU. O TPOXOG evdEXETAL va
avanndnoeL MPog TO HEPOG TOU XELPLOTN 1) avTifeTa
va anopakpuvBel and autdv, avaloya pe Tn dopa
MEPLOTPOPNG TOu TPoXoU OTO ONnueio oUoHLYENG.
Ynd autég TIG Ouvlnkeg, oL Tpoxoi Aeiavong
evdEXETAL EMIONG VA uTooToUV Bpaulon.

To ormoBOAAKTIONA €ival ATIOTEAECHA KAKNG XPRONG
TOU nNAEKTPIKOU epyaleiou mn/kal €0PaAAPEVOV
XELPLOUWV 1) CUVONK®V Kal UMopel va anopeuxBel pe
TIG KATAAMNAeg TpoduAdEelg oOnwg  didovtal
MAPAKATW.

a) Kparare ota®epd To nAEKTPIKO £pyaleio Kai
TOMOOETNOTE TO OWHA 0AG KAl Tov Bpaxiova
£T0I WOTE va avlioTavral oTIG SUVAMEIG TOU
omo6AakTiopatoqg. Mavrote xpnoipormolgite
TNV BondnTikn AaBn, €dv mapExetair yia
MEyloTo &Agyxo omoBoAakTiopatog A
avtidpaong pomng Kata To &ekivnua. O
XELPLOTNG UMOPEL va EAEYXEL TIG AVTIOPACELG
poTMG N SUVAMELG OMIOOOAAKTIONATOG, €AV
€xouv AndOei ot KATAANAEG POPUAAEELG.
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MoTé pn PBAaAeTe TOo XEPI OGG KOVTA OTO
nepioTpepopevo £&aptnpa. To eEapTnua
Uropel va omoBoAaKTioel 0To XEPL 0AG.

Mn TOTMOBETROETE TO CWHA COAG OTNV TTIEPIOXA
Omou To NAEKTPIKO £pyaleio Ba KivnOei eav
oupBei omoBoAdkTiopa. To OomMoOOAAKTIONA
8a odnynoel to epyaleio oe BdielBuvon
avTifeTn TG Kivnong Tou TpoXoU oTo onueio
EMMAOKNAG.

XpnoipomolgiTe  MOAU  mpoooxn  oTav
£pyaleoTe OE YWVIEG, QIXHNPEG AKPEG KA.
AmodeUyeTe avanmndNoeI§ Kal EPTTAOKEG TOU
e€apTnparog. lwvieg, alXUNpPEG AKpPeg 1N
avanndnoelg €Xouv TNV TAON va MPoKaAoUv
EUMAOKN OTO TIEPLOTPEDOUEVO EEAPTNHA KAL
TPoKaAoUV anwAela eAEYXOU Kat
OTLOOOAAKTIONA.

Mnv mpooapuolete alucida aAucompiovou
Adpa yia EuAoyAunTikn | Adpa mpiovioU pe
dovTia. TEtoleq AApeg mpokaloUv oOuxvo
OTLIOBOAAKTIONA Kal an®AELA EAEYXOU.

Mpocidonoinosig aocaleiag €181k yia £pyaocieg
A&iavong Kai Kormng:

a)

B

-

Y)

d)

Na XpnoIHOTIOIEITE HOVOV TUMOUG TPOXWV
TOU OUVIOTOVTAI Yia XPAON HE TO SIKO 0AG
NAEKTPIKO £PYOAAEIO KAl TO OUYKEKPIYEVO
mpopuAaKTpa TOU £XEI OXESIAOTEI yIa TOV
emAgypévo TpPoxo6. H mapoyxn emapkoug
mpooTaciag amnod TPoxXoUg yld TOUg Omoioug
dev €xel oXedlAoTel TO NAEKTPLKO epYaAeio,
dev eival duvaTtr Kal EMOUEVWG OL TPOXOL BEV
elval aopaleiq.

H mpooappoyn Tou TmpoduUAAKTAPA OTO
NAEKTPIKO gpyaleio npEnel va
npaypartomolgital  pe  acpdlela  kar N
TOMOBETNON TOU va TAPEXEI T HEYIOTH
duvaTh mpooTacia, ®OTE EAAXIOTO TUAKA TOU
TPOXOU va €KTIBETAI TPOG TO MEPOG TOU
xeip1oTh. O MPopuUAAKTRPAg SleuKOAUVEL TNV
MPOoOoTAcia TOU XELPIOTR Ao  OTACHEVA
TUNAMata Tou TpoxoU Kat Ttuxaia emadn pe
TOV TPOXO.

O1 TpoXoi MPEMEI VA XpnoiJomoloUvTal OVO
oTig  mTpoBAenopeveg  edpappoyeg.  TMa
napadeiyya: pn A€I0iVETE JE TNV MAEUPIKN
em@avela Tou TpoxoUu KomAg. Ol Tpoxol
KOTING TpoopifovTal yia TEPLPEPELAKN KOTIN,
n edapuoyn MAEUPIKOV SUVAUEWV O aUTOUG
TOUG TPOXOUG €VOEXETAL VA TIPOKAAEDEL TN
6pauvon Toug.

Na XPNOIYOTIOIEITE navra néApara
(maToUpeg) TPOXWV TIOU SEV £XOUV UTOOTEI
BAGBN kai civalr kataAAnlou pey£Boug Kai
OXAMATOG yla TOV Ee€MAEyMEVO Tpoxo. Ta
KATAANAa  TEApata  (MatoUpeg) TPOXWV
UmooTNPIJOUV TOUG TPOXOUG Kal HELDVOUV
eMoPEVWG TNV mBavotnta Bpaliong toug. Ta
MEAUATA TWV TPOXWV KOTMG EVIEXETAL va
dladpepouv amd TA TEAMATA TWV TPOXWV
Aelavong.

€) Mn xpnoipomoicite ¢Bappévoug TpoxoUg

amd peyaAUuTepa NAEKTPIKA epyaleia. Evag
TPOXOG TOU TPOOPIfETAL Yia XPNon HE €va
MEYOAUTEPO NAEKTPIKO epyaleio dev eival
KATAAANAOG yia v uynAotepn TaxUutnTa
€VOG UIKPOTEPOU EpYAAEiOU Kal EVEXETAL VA
unootei Bpadon.

EmmAéov mpocidonoinosig aodalsiag €1dIKa yia
£PYAOIEG KOTTIAG:
a) Mnv mpokaleite “paykwpa” Tou TPOXOU

B)

Y)

)

-

g)

)

-~

KOTIG N MV aokeite unepPoAikn mieon. Mnv
EMYEIPEITE va  SNUIOUPYROETE  TOMR
uniepBoAikoU Badoug. H aoknon
umepPBOAIKNG dUvaung otov Tpoxd auavel
TO $OPTIO Kal TN SEKTIKOTNTA OE GUCTPOGN 1
EUMAOKN TOU TPOXoU eviOg TNG TOMNG Kal
mv meavomrta avakpouong
(orioBoAdakTIopa) 1 Bpalong Tou TPoxouU.
Mnv suBuypappileTe To owWPa 0Ag PMTPOOTA
N TiOW amd TOV TEPIOTPEPOUEVO TPOXO.
‘OTav o0 TPOXo0g, OTO oOnueio  epyaoiag,
KIVEITAL AMOUAKPUVOUEVOG aTd TO OWUA 0ag,
TUXOV avakpouon (oroBoAakTIONA)
evdEXETAL va KaTeEUBUVEL oV
TMEPLOTPEPOUEVO TPOXO Kal TO TNAEKTPIKO
epyaleio Tpog To HEPOG 0ag.

3& TePINTWON E€UMAOKAG TOU TPOXoU N
SIaKOTNG TnG €pyaciag yia Tn dnpioupyia
TOUAG yia omolodnnoTe Aoyo,
amevePYOmoINOTE TO NAEKTPIKO £pyaleio kal
KPATNOTE TO OKIVNTO, £WG OTOU O TPOXOG
akivnronoinBei mMAnpwg. Mnv emyeipRoeTe
MOTE VO AQAIPECETE TOV TPOXO KOTAG aTo
TNV TOMN €V O TPOXOG KIVEITAl, BIOTI
€VOEXETAI VA TIOPOUCIACTEI aVAKpouon
(omoBoAakTiopa). Epeuvriote kat Adpete
SlopbwTIKA METPA WOTe va e&aleldpbei n
attia eMMAOKAG Tou TpoxoU.

Mnv enmavaAdBeTe TNV £pyacia Komng oTo
Tepayio epyaociag. APRoTe Tov TPOXO va

AMmoKTAOEI HEYIOTN TaxuTnTa Kal
EMAVEICAYETE TOV TPOXO OTNV TOUR HE
npoooxfi. O Tpoxog evdéxetar va
TMAPOUCLACEL  EMUMAOKN, avamndnon n
avakpouon  €Av  EVEPYOTOINOETE  TO

NAEKTPIKO epyaleio evtoOg Tou Tepaxiou
epyaoiag.

Na oTnpilete Ta paTvopaTa f omolodNRMoTE
unlEpPEYEBEG TepdAxIo €pyaciag woTe va
ehayiotomnoin@ei o Kivduvog oUodiyEng Kai
avakpouong (omoBoAAKTIopa) Tou Tpoxou.
Ta peydAa Tepdxla epyaociag Teivouv va
mapouctalouv KAuYn Tpog Ta KATw Adyw
Tou Bapoug toug. Mpémel va TornodeTolvTal
uUTIoOTNPIyHata KATW amdé TO  TEPAXIO
£pYA0Ilag KOVTA OTN YPAMMN KOTING KAl KOvTa
OTO GKPO TOU TeEWaAxiou epyaciag o€
AudOTEPEQ TIG MAEUPEG TOU TpoYoU.

Na cioTe 1810iTEpA  TIPOOEKTIKOI  OTAV
dnpioupyeite pia  “Topn-KOIAOTNTA” ©OF
UTIAPXOVTEG TOIXOUG 1N GAAAeg TUPAEGQ
meploxeg. O TPoeEEXWV TPOXOG evOEXETAL
va Koyel OwAnveg aepiou 1 Udpeuong,
NAEKTPIKEG KAAWBIWOEIG 1) AVTIKEIYEVA TIOU
uropoUV  va  TIPOKAAEGOUV — avAKpouon
(oriloBoAAKTIONQ).
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Mpocidonoinosig aoc¢aleiag €181IKA yia £pyaocieg
yualoxapTioparog:

a) Mn xpnoipornoieite unepBoAika pEYAAUTEPO
HEyeBOg diokou yuaAoxapTiopatog.
AkoAoubnore TIg oUOTAOEIG Tou
KOTAOKEUAOTN, OTAV EMAEYETE yuaAoxapTo.
'Eva yuaAoxapto HEYQAUTEPOU HeYEBOUGQ
ToU eKTelveTaAl MEPA ATIO TA AKPA TNG BAoNG
UMOOTNPIENG YUAAOXAPTIONATOG EYKUMOVEL
Kivduvo TepaylopoU Kal evEXETAlL va
TMPOKAAEOEL OKAAWMA, OXIOILO TOU dioKou 1
avakpouon (oTiaOoAAKTIoNA).

Mpocidomoinocig aocdaleiag €I18IKA yia €pyacieq
KaBapiopou pe cuppaToBoupToa:

a) Na €ioTe mTPOOEKTIKOI SIOTI OUPHATIVEG
TPIXEG EKTIVACOOVTAI OO TN BOUPTOA AKOUN

Kal  KATw amd  OouvhBelg  ouvenkeg
AeiToupyiag. Mnv  aokeite unepBoAikn
duvaun ora oUppata  edpapuolovrag
unepBoAik6  ¢opTio orn Bouptoa. Ot

OUPUATIVEG TPiXEQ HrmopoUV va dlanepdoouv
eNAPPO POUXLOUO fy/KaL TO SEPUA E EUKOAIQ.

B) Eav ocuviotatal n Xpnon mpodulakTipa yia
epyaoisg kabapiopou pe cuppatofouproa,
Hnv EMTPENMETE napepmodion ™mg
AeIToupyiag Tou cupudATIivou TpoxoU N Tng
BoupToag am6 Tov mpodulakTApa. H
SIANETPOG €VOG OUPMATIVOU  TpoXoUu N
BoUptoag evdéxetal va au&nbei Aoyw Tou
$OpTOU €pyaciag Kat NG PUYOKEVTPOU
duvaung.

EmmA&ov npoeidomnoinoeig acdpaleiag:

17.

18.

19.

20.

21,

22,

23.

24,
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‘OTav XPNOIHOTIOIEITE TPOXOUG Asiavong pe
XOaHNAO KEVTPO, GppoOVTIOTE OI TPOXOi Va pEpouv
gvioyuon amo iveg yuaAioU povo.

MNpoo€ETe WOTE va unv MpokaAEosTe BAARN oTov
agova peTAd0ONG TNG Kivnong, oOTo TEAPa
(maTtoupa) (151aiTepa otnv emaveia
£YKATAOTAONG) | OTO ACPAANIOTIKO TEPIKOXAIO.
Tuxov PBAABn oOTa OUYKeEKpIEVa upEpn 6Oa
umopouoe va kataAngel og Bpalon Tou Tpoxou.
®poVTIOTE O TPOXOG VA PNV EPXETAI O EMAPN ME
TO TEUAXIO Epyaociag MpIV amo ThV Evepyoroinon
Tou di1aKONTN.

Mpiv amo Tn XpAon Tou TpoxoUu TAVW OF
MPAYHATIKO TEPAXIO £pyaociag, apnoTe TOV Ot

AsiToupyia  yla  MIKPO  XPOVIKO  B1doThud.
MapaTnpnoTe €av umMAapxouv JOVNOEeI§ R
Tahavreuon mou umodnAwvouv Kakn

£YKATAOTAON 1} TPOXO ME KAKN 100ppoTTia.
XpnoipomoinoTe TV npokaBopiopévn emaveia
TOU TpPOXoU yia VO EKTEAEOETE TRV Egpyacia
Agiavong.

Na £ioTE TIPOCEKTIKOI ME TIG EKTIVOOOOUEVEG
omifeg. KpaTnoTe To £pyaleio ME TPOTIO WOTE OI
onifeg va EKTIVACOOVTAl HOKPIA AMO TO CWMA
oag Kal aAAa aropa i eUPAEKTA UAIKA.

Mnv a¢nveTe To epyaleio avappevo. Xelpileore
TO epyalcio HOVO OTAV TO KPATATE OTO XEPI.

Mnv ayyileTe To TEPAXIO EPYAOIAG APECWG PETA
Tn AsiToupyia. Mmopei va eival umepBoAika
KOUTO Kal va TIPOKAAEOCEI EYKAUpA.

25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

33.

34.
35.

36.

37.

Na ¢povTilete mavra @oTe va  EXEl
anevepyomoinBei kal amoouvdebei To epyaleio
anoé Tnv mapoxn pelHAToq N va £xel adaipedei n
OAKN PIATOPIOV TIPIV amd TNV €KTEAEon
OTIOIA0BNTTOTE £pYyaciag oTo epyalsio.
MeAETROTE TIG O0BNYIEG TOU KATOOKEUAOTH yid
OWOTR TOMOBETNON KAl XPRAON TWV TPOXWV.
XelploTeiTE KAl aMoONKeUOTE TOUG TpoxXoUG ME
dpovTida.

Mn XpnolyoToIEiTE EEXWPIOTEG OUOTOAEG R
TIPOCAPHOYEIG YIa VA TTIPOCAPHOCETE TPOXOUG ME
HMEYAAn onn Mpoocapuoyng o€ agova.
Xpnoiporoisite GpAavTleq KaTaAAnAeg yia TO
epyaleio.

MNa epyaleiac oTa omoia TPOKeITal  va
TomoBeTnOei TPOXOG ME omn pe oOmNEipwya,
CIYOUPEUTEITE OTI TO OTIEIPWHA OTOV TPOXO E£XEI
EMAPKEG MAKOG YIa va SeXTEl TO MAKOG TNG
agova.

EA£YETE OTI TO PNXAvnpa unooTnpideTal oTabepa.
Mpooc&Te OTI O TPOXOG ouveXilel va
MEPIOTPEPETAI AKOMN Kal apoU To pnxavnupa
€xel opnoscl.

Eav To pEpog epyaciag eival mMoAU {eoTo Kai
uypo, 1f umapxel mTOAU aywyiun oKovn,
XPNOIYOTIOIEIOTE £€va aodaAelodIaKONTH
BpaxukukA®partog (30 pA) yia va €ioTe ciyoupol
yia acdpaln AeiToupyia.

Mn XPnoIPOTIOIEITE TO HNXAvnpa OF Kaveéva
UAIKO TTOU TTEPIEXEI AOBEDTO.

Mn XpnoIHOTIOIEITE VEPO 1} AIMAVTIKO TPOXIONG.
ZIYOUPEUTEITE OTI TA OMEG €§AEPICHOU
dlatnpolvTal avoIXTd OTav epyalecbe oc
okoviopuévo mepiBallov. Eav xpelaotei va
KaBapioeTE TN OKOVN, TIPWTA OTIOOUVSECTE TO
Hnxavnua anoé ™mv KUpla napoxn
(XpnoipoToINOTE MN HETAAAIKG AVTIKEIPEVA) Kal
anmodpUYETE VA KATAOTPEWETE EOWTEPIKA HEPN.
OTav XPNOILUOTIOIEITE TPOXO KOTAG, TMAVTOTE
epyaleote pe mpodpulakTipa TpoxXoU cuAhoyng
OKOVNG ONMWG OmMaITEITAI AMO TOUG TOMKOUG
Kavoviopoug.

O1 3ioKOI KOTING 3€V TIPEMElI VA UMOKEIVTAl OF
MAEUPIKA Tigon.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

MPOEIAOMNOIHZH:
MHN emTpéPere To BabBuod aveong n E0IKEIWONG PE

TO

npoiov (AOyw emavelAnppévng Xpnong) va

AVTIKATAOTAOEI TNV AUOTNPR TAPNON TWV KAVOVWV
aopaleiag Tou mapovrog epyaleiou. KAKH XPHZH n
ap€Aela va akoAouBnoeTe Toug Kavoveg acgpaleiag
mMou 3IaTUNTIMVOVTAl O’dUTO TO E£YXEIPISIO 0dnyIwV

pmopei  va

TPOKaAEoel  ooBapd  TMPOOCWITIKO

TPAUHATIOMO.



NEPIFPA®H AEITOYPTIAZ

NMPOZOXH:

e Mavtote PePalwveote OTL To epyaleio eival
oBNOTO Kal amoouvdedeuévo TPV pubuioete N
eAEyEeTe KAMola AelToupyia 0To epyaAeio.

KAeidwpa agova (Eik. 1)

NPOZOXH:

® MOTE PNV evepyoToNoeTe TO KAEIdwWUaA agova oTav
0 a&oviokog kiveital. To epyaleio pmnopel va nabet
{na.

MNatnote to KAeidwua agova yla va epnodiceTe TNV

MepLoTPodr Tou afoviokou OTav TomoBeTeiTe N

adalpeite eEaptnuara.

Apaon diakonTn (EIk. 2)

NMPOZOXH:

* MpLv oUVOEOCETE TO EPYAAEiD, TIAVTOTE VA ENEYXETE
OTL 0 HOXAOG OLOKOTTNG EVEPYOTOLEITAL KAVOVIKA
Kal emoTpEpel oTn 6€on OFF otav Tov apnveTe.

® Mnv €AkeTe dla TNG Biag TO HOXAO-BLAKOTITN XWPIG
Va TMIECETE TIPOG TA LECA TO HOXAO EUTIAOKNG.

Ma va anotpeéyete Tuxaia EAEN Tou pOXAOU-
SlOKOTITN, TAPEXETAL €vag MOXAOG eumAokng. MMa
ekKivnon Tou epyaleiou, TPaPnETe TO HOXAO
EUMAOKNG TIPOG TO MEPOG TOU XELPLOTN KAl OTNn
ouveéxela TPAPRNETE TO HOXAO-OlakomTn. Ma dtakormn
NG Aettoupyiag, eEAeUBEPWOTE TO LOXAO-SLOKOTITN.

Kavtpav puOpiong Taxurtnrog (Eik. 3)

H TtaxlTnta meplotpodng uropei va aAla&el
yupiovtag To Kavtpdav pUBuUIoNg Taxutntog o €va
5ed0ouEVO aplBuo pUBUIoNg anod 1o 1 ewg To 5.
YynAotepn TaxUTNTa EMITUYXAVETAL OTAV YUPIOETE
TO KAvTPAv Mpog TNV KateUBuvon Tou aplbuou 5, kat
XapnAotepn taxUTnTa eruTUyXAveTal OTav YUpioeTe
TO KaVTPAV TMPOG TNV Kateubuvon tou aptbuol 1.
Avatpe€Te OTOV TMAPAKATW THvVOKA Yld TNV OXEon
METAEU NG pUBWIONG OTO KAVIPAV Kal Tng Katd
mpoaogyyton TaxUuTnTag mepLoTPodng.

Ma 9564PCV, 9565PCV

ApIBUOG Aerto™! (R.PM)
1 2.800
2 4.000
3 6.500
4 9.000
5 12.000

MNa 9566PCV

ApIOUOG Aerto™! (R.PM)
1 4.000
2 5.000
3 6.500
4 8.000
5 10.000

NMPOZOXH

® EQv TO epyaleio AELTOUPYEL OUVEXWDG O XAUNAEG
Taxltnteg emi  pakpdv, O Kwvnmpag Ba
uriepdopTwOEL Kal urepOepuavOe.

e To kavipdv pUBUIONG TayxUTNTOG Wropel va
pubuioTel peta&l tou 5 kat Tou 1. Mnv 1o TuElETE
va &emepaoel 10 5 N 10 1, AAOG N Asttoupyia
pUBUIONG TNG TAXUTNTOG UTOPEL va XaAAOEL.

Ta pnxavauata Tmou  eival  £podlacpeEva  Ue

NAEKTPOVIKA CUOTNHATA €ival eUKOAA OTO XELPLOWO

e&altiag TwV aKOAOUBWV XAPAKTNPLOTIKAOV.

HAekTpovikn AeiToupyia

21a0epog EAeyXog TAXUTNTOG

* AuvatoTtnta anodoong Aemropepols GLvipiopatog,
SI0TL n Tmeplotpodlkn TaxUTNTa dlatnpeital
otabepn akoun Kat uTid CUVONKEG popTiou.

* ErunpooBeta, OTAv TO ¢OPTIO OTO €epyaAeio
utiepBaivel Ta erutpentd emineda, n oxUG OTOV
KIVNTAPa HEWOVETAL YA va TpooTtateubel o
Kivntipag and unepBeppavon. Otav 1o PopTio
emavéNBel og eruTpemnTd emnineda, To gpyaleio Ba
AELTOUPYNOEL KAVOVLKA.

XapakTnpIoTIKO OHaARG EKKiviong

e OpaAY ekkivnon AOYw €EOUBETEPWONG aPXLKOU
TIVAYHATOG.

2YNAPMOAOIHzH

MPOZOXH:

e Navtote PBePawwveocte OTL TO epyaleio eival
OBNOTO KAl amoouVvOESEUEVO TPV EKTEAECETE
OroladNMoTE £pyacia oTo epyaAeio.

Tommo@£Tnon mAayiag Aapng (Aapn) (Eik. 4)
MPOZOXH:

e Mavtote PBePawwveote OTL n TAAyla Aafn eival
TOTIOBETNUEVN e AOPANELA TIPLV TNV AELTOUpPYIA.

Bidwote TNV mAAyla Aapr) pe aopalela otn BEon Tou
epyaleiou OTwG daivetal oTnV €IKOVA.

TomoO£Tnon n adaipeon Tou MpodpuAakThpa
TpoxoU (Ma Tpoxo XaunAWHEVOU KEVTPOU,
moAudioko / Tpoxo Asiavong Komng,
3IaMAVTOTPOXO)

NMPOZOXH:

e 0 MPOPUAAKTAPAG TpOXOU TpEMeL va
TIPOOAPUOLETE OTO £pYAAEiO £TOL WOTE N KAELOTN
TAEUPA TOU MPOdUAAKTNPA TIAVTOTE va €ival mpog
TO HEPOG TOU XELPLOTN.

MNa epyaleio pe mpodpuhakThpa Tpoxou TUTOU Bidag

kAeidwpartog (Eik. 5)

ToroBetnote TOV TPOPUAAKTNPA TpoXoU HE TNV

npoe&oxn otnv Jwvn TOUu TPOPUAAKTAPA TPOXOoU

€UBUYPAUUIOPEVN HE TNV €YKOT] OTO  KIB®TLO
pPOUAepAV. KatoTiv MeploTpEPTe TOV MPOodUAAKTRPA

TpOoXoU katd 180 poipeg  aplOTEPOOTPOGA.

BeBawwbeite 0TI odpiyyete TNV Bida pe aopaiela.

Ma va agaipéoete TOV TPodPUAaKTAPa TpPoxoU,

akoAoubnote v dladlkacia  €ykaTAoTaong

avTiotpoda.
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MNa epyaleio pe TPOPUAAKTAPA TPOXOU TUMOU
HoxAoU cUodiyEng (Eik. 6 kai 7)

Tpapn&te Tov HoxAO KaTa TNV dlelBuvon Tou BEAOUG
HeTa TO YXaAdpwpa Tng Bidag. TormobeTtnote TOV
TPOodPUAAKTNPA TPpOoXoU UE TNV Tipoegoxn otnv Jwvn
MpoduUAaKTPa TpoxoU €UBUYPAUMIOUEVN HE TNV
£YKOTIN OTO KIBWTIO POUAepav. Metd meploTpEYTe
Tov TpoduAaKkTnpa TpoxoU katd 180° poipeg.
Stepewote Tov Pe TNV Bida adou Tpapniete Tov
HOXAO Kata tnv dlevBuvon Tou BEAOUG yia Tov
oKomd NG epyaciag. H ywvia puBuiong Tou
MPOodUAAKTAPA TpoxoU WMOoPEel va pubuLOTEL He TOV
HOXAO.

Ma va adalpéoete TOV TPOPUAAKTNPA TPOXOU,
akolouBnote v dladlkacia  gykaTdoTaong
avtiotpoda.

TomoB£TnoN N apaipeon Tpoxou Asiavong
xaunAwpévou KeEvTpou/ MoAU-diokog (sEapTnHa)
TomoBeTnoTE TNV E0WTEPLKN PAAVTIa oTOV a&OVioKo.
Edapudote TOV TPOXO/DIOKO OTNV  €0WTEPLKN
$AAvTZa Kat BIOWOTE TO MAEIUASL KAEIDWUATOG TIAVW
otov a&ovioko. (EIk. 8)

Ma va o¢ieTte 10 MAEILAdL KAEWO®WUATOG, TATNOTE TO
KAEdwHa dEova oTabepd £TOL WOTE 0 AEOVIOKOG dev
uriopei va meplotpadei, PETA XPNOLLOTIOMOTE TO
KAEWDl Ta&IMadiol  KAeWWUATOG Kal odiEte e
aodaiela deElootpoda. Ma va adalpeéoete TOV
TPOXO, akoAoubnote v dladikacia ToroBETnong
avtiotpooda. (Eik. 9)

AEITOYPTIA

MPOEIAOMNOIHZH:

e Aev TIpEMel TOTE va Yivel amapaitnto va
eEavaykdoete To epyaleio. To Bapog Tou
epyaleiou aokel emapkn mieon. EEavaykaopog kat
uTtePBOALKT]  Tiieon umopel va  TPOKAAECGOUV
£TIKIVOUVO OTIACIO TOou TpoxoU.

NMANTOTE avTIKQTaoTNOTE TOV TPOXO €AV TO
epyaleio MEoel Kata TV Aglavon.

NOTE un mPoOoKPOUETE N KTUTINOETE TO OiOKO
Aelavong 1 Tov TPOXO MAVW OTO TEHAXLIO EPYACIAG.
Ano¢pUyeTe TNV avammdnon Kat 1o TIUACLUO Tou
TpoXoU, (dlaitepa Otav douleleTe  Ywvieg,
KODTEPEG AKPEG KATL. AUTO UMOpPEel va MPoKAAETEL
AnWAELA EAEYXOU Kal OTHOOOAAKTIONA.

MOTE un XPNOLUOTIOINCETE TO €pYaAgio pe AANEG
kotmg EUAoU Kat GAAeg AApeg mploviol. TEToleq
Aapeg OTav YpnolporoloUvTal ouxva oe Aslavn
TPOKAAOUV AQKTIOMATA KAl amnAEla EAEYXOU TIOU
0d1nyoUV O€ TIPOCWTIKO TPAUMUATIOUO.

MPOZOXH:

e Meta Ttnv Aettoupyia, TmAvrote OPRvete TO
epYOAelo Kal TEPIMEVETE MEXPL O TPOXOG va
oTapatioel TEAEiwG TPV APROETE TO epyaleio
KATW.

AeiToupyia Agiavong kai Tpigipartog (Eik. 10)
MANTOTE kpatdte To epyaAeio otabepd pe TO €va
XEPL O0TO TEPIBANUA Kat To AAAO oTtnv TAdyla Aapn.
Avayte To epyaAeio Kal HETA £PAPUOOTE TOV TPOXO
1 TOV 3i0KO OTO TEUAXLO EPYATIAG.

levikd, Kpatdte TNV Akpn Tou TPoxou 1 diokou oe
A ywvia mepinou 15 polpwv otnv empaveld Tou
Tepayiou epyaoiag.

Katd v nepiodo efoikeiwong pe €vav veo Tpoxo,
un Xelpileote TOV Aelavin kata tnv dlevubuvon B
61(1¢0psru«'1 Ba Koyel uéoa oTO Tepdylo spyaoiaq
Acpou n akpn Tou TpOXOU €XEL OTPOYYUAEYEL Ao TNV
XPNON, 0 TPOXOG UMOPEL va xpnothorondei Kat oTig
dUo A kal B dleubuvoelg.

AsiToupyia pe TpoXo Asiavong Komng/d1apavToTpoxo (MpoalpeTiko mapeAkopevo) (Eik. 11)
H katelBuvon oTepewong Tou MA&IHadlol KAEWBOUATOG Kal TNG E0WTEPIKNG PAAVTIAG TIOKIAAEL avaloya pe

TO TAX0G TOU TPOXOoU.
AvaTpEETE OTOV TVAKA KATWTEPW.

115 xIA. (4 - 1/2") / 125 1A, (5

Tpox0g Asiavong Kormg

o=

KAEDWUATOG KoTNgG

22,23 XA (7/8") 22,23 XA (7/8")
%7 3 —%
1. Magpadt 2. Tpoxoq Aelavong 3. Ecwrslen

") /150 xIA. (6")

AlapavtoTpoxog

Naxog: MikpoTtepo arnod 4 xiA. (5/32") Maxog: 4 xIA. (5/32") 1) peyaAUtepo  Maxog: Mikpotepo arod 4 xA. (5/32") Maxog: 4 XIA. (5/32") 1) peyaAltepo

22,23 XA (7/8") 22,23 X\ (7/8")
%7 3 —%

4. Alapavtotpoxog

dAavTla
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NMPOEIAONOIHZH:

e 'Otav xpnolgoroleite TPoxO Aeglavong kormg/
SlOMAVTOTPOXO, ¢POVTIOTE va XPnOoldoToleite
pOVoV ToV €L8LIKO TIPOGUAAKTHPA TPoXoU ToU €XEL
oxedlaoTel yla Xpnon pe TpoxoUg KOTmG.

e Mnv xpnoworoleite MOTE Tpoxd KOmMMG Yid
TAEUpPIKN Aeiavon.

e Mnv mpoKkaAeiTe “pAYKWMA” TOU TPOXOU N unv

aokeite umepPoAlkn mieon. Mnv eruxelpeite va

dnuloupynoete TOun umepPoAlkoU PBaboug. H

AoKnon unepBOAIKNG dUvaung oTov Tpoxo augavel

TO ¢OPTIO KAl TN BEKTIKOTNTA O OUCTPOON N

EUMAOKN TOU TPOXoU €VTOG TNG TOMAG Kal TNV

mbavotnta avakpouong (omoBOAAKTIOMA) T

Bpaliong Tou TpoXoU OMwG Kalt umepBEpuavong

TOU NAEKTPOKLVNTHPA.

Mnv apxioete Tnv epyacia KOMNG OTO TEUAXLO

epyaociag aueéowg. MepIUEVETE EWG OTOU O TPOXOG

anokTtnoet TANPnN TaxUTNTa Kat ppovTioTe yla TNV
€L0AYWYN TOU HE TIPOOOXN OTO E€0WTEPLKO TNG

TOMNG METAKIVOVTAG TO EPYAAEIO TIPOG TA EUMPOG

navw otnv empavela Tou Tepayxiou epyaociag. O

TPOXOG, €VOEXETAL VA TIAPOUGCLIACEL EUTAOKN,

avammdnaon 1 avakpouaon, AV EVEPYOTIOINOETE TO

NAEKTPLKO epyaleio, EvOow BpioKeTal EVTOG TOU

Tepayiou epyaoiag.

51N SIAPKEID TWV EPYACI®V KOTMG, MNV aAAaleTte

TOTE TN Ywvia Tou TpoXoU. Eav aoKnoeTe TMAEUPLKN

rieon otov TPoxO Komng (Omwg otn Aeiavon), 6a

mpokAnBei paylopa kat Bpalon Tou TPOXoU, He

QArMoTEAECUA COBAPO TPAUNATIONO.

* AMalTeiTal XELPLOMOG £VOG dlaavTOTpoxXoU KABeTa
TIPOG TO UAIKO TIOU TIPOKELTAL VA KOTIEL

2YNTHPHZH

NMPOZOXH:

e Mavrote PBeBawdveote OTL To epyaAeio eival
OBNOTO KAl AroCUVIESEUEVO TIPLV ETIXELPNOETE VA
eKTEANEOETE eMBEWPNON N CUVTHPNON.

e Mnv xpnotgoroleite moté Bevlivn, TETPEAAIKO
alBépa, SLAAUTIKO, AAKOOAN 1| TAPOUOLEG OUOIEG.
Evdéxetat va  TPOKANOel  ATIOXPWHATIONOG
napaudpPwon f pwYKES.

To epyaleio Kat oL OMEG AePLOMOU TOU TIPEMEL va

dlatnpouvtal kabapd. Kabapilete TAKTIKA TOUG

omnég aegplopol Tou epyaleiou OTav apxifouv va

BouAwvouv. (EiK. 12)

Ma va diatnpnoete v ASGAAEIA kat AZIOMIZTIA
TO0U mpoldvTog, ETIOKEUEG, E€AEYXOQ Kat
AVTIKATAOTAON TWV YNKTpwv avepaka, Kabwg Kat
omoladnmote AAAN cuvtnpenon n pUBULION TIPEMEL va
ekTeAOUVTAL arno Kévtpa EEunnpEtong
Epyootaciou n amd E&ouolodotnuéva amd Tnv
Makita Kévtpa, navrtoTe XPNOLUOTIOIWVTAG
avTtaAAaKTIKA TG Makita.

EZAPTHMATA

NMPOZOXH:

* AUTA Ta €EAPTNHATA R} TPOCAPTAMATA CUVIOTMVTAL
yla xpron He To epyaAeio Makita rmou meptypagpnke
otig odnyieg autég. H xprnon otdnrmote AAwv
efapTNUATWV 1) TPOCAPTNUATWY MMOpPEl  va
TPOKAAECEL Kivduvo TpaupatiogoU o ATOMA.
Xpnolporoleite Ta €EapTnUATA N TPOCAPTAMATA
HOVO Yla TN Xpron rnou npoopifovtat.

Eav  xpewaleote omowdnmnote Ponbela  yia

TMEPLOOOTEPEG TANPOPOPIEG O OXEON HE AUTA TaA

e€apTNUATA, AMOTAVOEITE OTO TOTMIKO 0AG KEVIPO

egunmpetnong Makita.

¢ Mpodulaktnpag TPoxoU (KAAUppHa TpoxoU) yia
TPOXO XAUNAWUEVOU KEVTPOU/ TIOAUBIOKO

¢ MpopuAaKTAPAG TPoXoU (KAAUPMa TpoxXou) Yyia
TPOXO KoTNg Aeiavong/ dlapavioTpoxo

* Tpoxoi XaunAwHEVOU KEVTPOU

* Tpoxoi Aciavong Komng

® MoAudiokot

* AlapavtoTpoxoi

® SupudTtiveg BolpToES

® SUpUATIVN KWVIKN YRKTpa 85

* AMo&e0TIKOIL BloKOL

* Ecwteptkn pAavtia

o Ma&uadl KAEWBOUATOG Yla TPOXO XAMNAWHEVOU
KEVTPOU/ TpOXO  Aeiavong  Kormg/ moAudioko/
SlapavToTPoxXo

® Ma&uadt KAe®UATOG Yia dioko Asiavong

® KAe1di magipadiol KAEIS®UATOG

o MAdyla AaBn

® EAQOTIKO emiBepa

® MpoodpTNUA KAAUMHATOG OKOVNG
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ENGQ05-1
©opuBog
To Tuukdo A eminedo HeTPNUEVOU
kaBopifetal cUpdwva pe To EN60745:
MovTtého 9564PCV
Migon nxou (Lpa): 81 dB (A)
Emninedo dUvaung nxou (Lya): 92 dB (A)
ABepadmTa (K): 3 dB (A)
MovTEho 9565PC, 9565PCV
Migon nxou (Lpa): 82 dB (A)
Eminedo dUvaung nxou (Lya): 93 dB (A)
ABeBatotnta (K): 3 dB (A)
MovTtého 9566PCV
Mieon Nnxou (Lpa): 84 dB (A)
Emnirnedo dUvapung nxou (Lya): 95 dB (A)
ABeBatotnta (K): 3 dB (A)
DopATE WTOACTIISEG

BopURou

ENG00-1
Kpadaouog
H oAwkn T dovnong (dBpolouya TPL-aEoViKoU
SlaviopaTog) kabopiletal cUppwva pe To EN60745:
MovTtého 9566PCV
Eidog epyaciag: Aeiavon empaveiag
Ekrourm) 36vnong (ap ag): 8,5 m/s®
ABeBatdtnTa (K): 1,5 m/s®
MovTtého 9564PCV, 9565PC, 9565PCV
Eidog epyaoiag: Aeiavon smq)qu[ag
Ekroprm 56vnong (ap, ag): 10,0 m/s
ABeBadTnTa (K): 1,5 m/s?
ENG902-1
e H BnAwUEVN TIUN EKMOUTMNG KPASAOHWV EXEL
puetpnBei olpdwva pe Tnv TPOTUTN pEBOdO
SOKIUNG Kal propel va xpnowgoromndei ywa
oUYKpLON €VOG epyaAleiou pe AANO.
o H dNAWMEVN TIUN EKMOUMNG KPASAOUWV UMOpEl va

XpnotuorotnBei Kat otV TIPOKATAPKTLKN
a&lohoynon £kBeong.

eH JnAWMEVN  TIUA  EKMOUTNG  KPASAOU®MV
Xpnolgoroteitat  yla  KUpleg €PAPUOYEG  TOU

nAekTplkoU gpyaAeiou. MAVTWG, €AV TO NAEKTPIKO
€PYAAElO XPNOLUOTIOLEITAL YIa AAAEG EPAPUOYEG, N
TIUN EKTMOUTNG KPAdAOUWV €eVOEXETAL va eival
SladOPETIKN.

MPOEIAOMNOIHZH:

e H ekrmoumn Kpadaopwv Kata T XPnon Tou
NAEKTPLIKOU €pYOAEIOU OE TIPAYUATIKEG OUVONKEG
uriopei va dladépel amd TN SNAWHEVN  TIUR
€KMOUTMG avaloya He TOV TPOMO XPNONG Tou
epyaAeiou.

e ®povtioTe va AdBeTe TA KATAAANAQ HETPA
MPOOTACIag ToUu XELPLOTH BACEL UMOAOYLIOMOU TNG
€KOEONG Ot TIPAYMATIKEG OUVONKEG XPNONG
(AapBavovTtag umoyn OAeg TIG OUVIOTWOEG TOU
KUKAOU AelTOUpYiOg OTIWG TOUG XPOVOUG TIOU TO
epyaleio eival eKTOG AelToupyiag Kal  otav
BpiokeTtal oe adpavn Aeltoupyia MEPAV TOU XPOVOU
evepyormoinong).
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ENH101-14
Movo yia xwpeg Tng Eupwring

AnAwon Zuppopowong EK

H Makita Corporation, ®wg o uneUBuvog
KATAOKEUAOTAG, SnAwvel OTI To/Ta akoAouBo(a)
pnxavnpa(ra) Tng Makita:
Xapaktnplopog unxavnuatog: Moviakog Aelavtnpag
Ap. povtélou/ Tumog: 9564PCV, 9565PC, 9565PCV,
9566PCV
eival ev oelpd mapaywyn Kat
cuppopdwVovTal ME TIG akoAouBeg Eupwmnaikég
0dnyieg:

2006/42/EK
Kal kataokeualovrtat oUudwva HE Ta akoAouba
mpOTUMA i £yypada Tumomnoinong:

EN60745
H Texvikn Tekunpiwon ¢ulacoetal amd Tov
€E0UCLOBOTNUEVO EKMPOOWNO pag otnv Eupwmn,
dnAadn

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England (AyyAia)

30. 1. 2009

Perz

Tomoyasu Kato
Aleubuvng

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884754D992 www.makita.com
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