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TECHNISCHE DATEN

T
Spannzangenaufnahme Tiglenhub i Leerlaufdrehzakl

Gesamtlinge

Nettogewicht

12 mm O — 65 mm

23.000 min '

Z87 mrn

5,7 kg

» Technischa Anderungen vorbehalten.
« Daten kénnen von Land zu Land abwechen.



SICHERHEITSHINWEISE

ACHTUNG: Beim Gebrauch von Elektrowarkzeugen sind zum Schutz gegen elek-
trischan Schiag, Veretzungs- und Brandgefahy, folgende grundsitziichen Sicher-
heitsmaknahmen immer zu beachten. Lesen und beachten Sie diese Hinweise,
bevor Sie das Gerit benutzen. Bewahren Sie die Sicherheitshinweize gut auf!

1. HALTEN SIE IHREN ARBEITSBEREICH IN CRDNUNG
Unordnung im Arbeitsbaraich ergibt Unfallgefahr.

2. BERUCKSICHTIGEN SIE UMGEBUNGSEINFLUSSE
Setzen Sie Elektrowerkzauge nicht dem Regen aus. Baniitzen Sie Elektro-
werkzeuge nicht in feuchter nder nasser Umgebung._ Sorgen Sie fir gute Ba-
leuchtung. Baniitzan Sie Elektrowerkzeuge nicht in Néhe von brannbaren
Fliizsigkeiten oder Gasen,

3. HALTEN SIE KINDER FERN. C
Lassen Sia andaera Personen nicht das Werkzsug oder Kabel berilhren, hai-
ten Sie asie von lhrem Arbeitsbereich fern.

4, BEWAHREN SIE IHRE ELEKTROWERKZEUGE SICHER AUF
Unbenuizte Werkzaeuge sallten in trockenen, verschlossenan Orten und au-
er Reichweite von Kindern aufbewahrt werden.
5. UBERLASTEN SIE IHR ELEKTROWERKZEUG NICHT
Sie arbeiten besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.
6. BENUTZEN SIE DAS RICHTIGE ELEKTROWERKZEUG
Verwenden Sie keine leistungsschwachen Werkzeuge oder Vorsatzgerite fue
schwere Belastungen. Beniitzen Sie Waerkzeuge nicht fir Zwecke und Ar-
beiten, wofiir sie nicht bestimmt zind, z. B. beniitzen Sie keine Handkreissé-
ge um Biuma zu fillen odar Aste zu schneiden.
7. TRAGEN SIE GEEIGNETE ARBEITSKLEIDUNG
Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Sie kénnen von bewaglichen
Teilan erfafit werden, Bei Arbeiten im Fraien gind Gummihandschuhe und
rutschfestes Schuhwerk empfehlenswert. Tragen Sie bei langen Haaran sin
Haarnetz.
8. BENUTZEN SIE SCHUTZBRILLEN
Verwenden Sie auch Atemmasken hei stauberzeugenden Arbeiten. c
9. KEINE ZWECKENTFREMDUNG DE3S KARBELS '
Tragen Sie das Werkzeug nicht am Kabei und beniitzen Sie 85 nicht um den
Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabal vor Hitze, O
und scharfen Kanten.
10. SICHERN SIE DAS WERKSTUCK
Beniitzen Sie Spannvorrichtungen oder Schraubstock um das Werkstiick fest-
zuhahen_ Es ist damit sicherar gehalten als mit threr Hand und es erméglicht
die Bedignung mit beiden Hinden.
11. BEUGEN SIE SICH NICHT ZU WEIT DARUBER
Vermeiden Sie abnormale Kérparhaltung. Sorgen Sie fiir sicheren Stand und
hahan Sie jaderzeit daz Gleichgewicht.
12. PFLEGEN SIE IHRE WERKZEUGE MIT SORGFALT
Halten Sie lhre Werkzeuge =charf und sauber. um bassar und sicherer arbai-
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ten zu kéinnen. Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise &i-
nes Werkzeugwechsals. Kontrollieren Sia ragelmaRig das Kabel und lassen
Sie es bei Beschiédigung von einem anerkannten Fachmann erneuwern. Kon-
wrollieran Sie Verdngerungskabsl regelmifiig und ersetzen Sie sia, falls be-
schidigt. Halten Sie Handgritfe trocken und frei von O1 und Fett.

ZIEHEN SIE DEN NETZSTECKER

Bei Nichtgebrauch, vor der Wartung und beim Werkzeugwechsel, wie z. B,
Sigeblatt, Bohrer und Maschinenwerkzeugen aller Art.

LASSEN SIE KEINE WERKZEUGSCHLUSSEL STECKEN

Uberpritfen Sie vor dem Einschalten, dak die Schitssel und Einstellwarkzeuge
entfernt sind.

VERMEIDEN 5IE UNBEABSICHTIGTEN ANLAUF

Tragen Sie keine an das Stromnetz angeschlossene Werkzeuge mit dem Fin-
ger am Schalter. lergewissern Sie sich, dal der Schalter beim Anschiulk an
das Stromnetz ausgeschaltet ist.

VERLANGERUNGSKABEL IM FREIEN

Verwenden Sie nur dafir zugelassene und entsprechend gekennzeichnete
Verlingarungskabel im Freien.

SEIEN SIE STETS AUFMERKSAM

Bagbachten Sie lhre Arbeit. Gehen Sie verniinftig vor, varwenden Sie das
Werkzeug nicht. wenn Sie unkonzentriert sind.

KONTROLLIEREN SIE IHR GERAT AUF BESCHADIGUNGEN

Vor weiteram Gebrauch des Werkzeugs miissen Sie Schutzeinrichtungen
oder beschidigte Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie und bestimmungs-
gemiike Funktion iberpriifan. Uberprifen Ste, ob die Funktion beweglicher
Teile in Ordnung ist, ob sie nicht kiemmen, ob keine Teile gebrochen sind,
ob samtliche andaren Teile einwandfrai, richtig montiert und alle anderen Be-
dingungen, die den Betrieb des Gerétes beeinflussen kénnen, stimmaen. Be-
schadigte Schutzvorrichtungen und Teile sollen sachgemiéR durch eine
Kundendianztwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden, sowait nichts
anderes in dan Betriebsanleitungen angegeben ist. Beschidigte Schalter miis-
sen bei einer Kundendienstwerkstatt ersetzt warden. Benutzen Sie keine
Werkzeuge, bei densen sich der Schaiter nicht ein- und ausschalten Jakt.
SCHUTZEN SIE SICH VOR ELEKTRISCHEM SCHLAG

Vermeiden Sie Kiérperberithrung mit geerdeten Teilen, 2. B. Rohre, Heizkér-
pet, Herde, Kiinlschrankea.

ERSATZTEILE. Fiir Raparatur und Wartung dirfen ausschlieilich Originalar-
satzteile varwendet werden. die beim Makita-Kundendienst erhiiltlich sind.

BEACHTUNG DER NETZSPANNUNG:

Auf die richtige Netzspannung achten. Die héhera Spannung als auf dem Typen-
schild angagebene kann zu ERNSTEN VERLETZUNGEN DER BEDIENENDEN fiih-
ren — und das Elektrowerkzeug bzw. Werkzeugmaschine selbst beschiidigen.
Die niedrigere Spannung als auf dem Typenschild angegebene kann den Motor
beschidigen. Im Zweifellfall nicht anschlieken und die Natzspannung tberprifen.
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ZUSATZLICHE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Dia Friiserspitzen sorgfiltig behandaln.
Vor dem Betrieb des Geriites die Friserspitzen sorgfiltig auf Risse oder Be-
schidigungen untersuchan. Nicht elnwandfreies Material sofort ersetzen.

Auf eventuelt vorhandene Nigel achten. Das Werkstiick zuvor auf Nigel un-
tersuchen und diese gegebenenfalls herausziehen.

. Das Garit gut festhalten,
. Nismals rotiarende Teile mit den Hénden beriihren.
. Vor dem Einschalten des Gariites darf die Frizaerspitze keinen Kontakt mit

dem Wearkstiick haben.

_Vor dem Aufsetzen auf das Werkstiick das Geriit sinige Zeit ohne Last lau-

fen lassan und dabei auf Vibrationen oder unrunden Lauf achten, was An-
zaichen fiir eine falsch eingesetzte Friserspitze sein kdnnen.

. Auf Drehrichtung und Vorschubrichtung achten.
 Das Gerit nach der Arbeit nicht weiterlaufen lassen. Nur Einschalten, wenn

es tatsichlich in der Hand gehalten wird.

Das Getit erst dann vom Werkstiick entfernen, nachdem es ausgeschaltet
und vollstdndig zum Stillstand gekommen ist.

Die Friserspitze nicht unmittelbar nach dem Gebrauch mit den Hinden be-
rithren, da sie extrem hei sein und Hautverbrennungen verursachen kann,

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE SORGFALTIG AUF.

Dieses Elektrowerkzeug darf beim Bearbaiten von Holz entsprechend den
nationalen®* Arbeitsschutzbestimmungen nur mit einer funktionsfahigen in-
ternen oder externen Absaugeinrichtung betrieben werden.

*in der BRD sind dies die " Sicherheitsrageln fiir das Absaugen und Abschei-
den von Holzstaub und -spénen’’ ZH 1/132-April 80 herausgegeben vom
Hauptverband der gewerblichen Berufsgenossenschaften, Zentralstelle fur
Unfallverhiitung und Arbeitsmadizin, 5205 Sankt Augustin 2.




 Schnellzufithrknopf driicken., Heben Sie

Einsetzen oder Entfernan von Fraserspitzen

VORSICHT :

Vor dem Einsetzen oder Entfernen der Friserspitze stets sichersteilen, dall das Gerét aus-
geschaltet und der Netzstecker gezogen ist.

Fikren 5Sie die Friaserspitze gan in den
Spannkegel ein, und ziehen Sie sie etwas
zuriick {ungef. 2 mm). Dricken Sie die
Spindelverriegelung um die Spindel still zu
halten, und benutzen Sie den Schrauben-
sehiiissel, um die Spannhilsenmutter fest
zu drehen. Wann Sie Friserspitzen it
kiginerem Schaft benutzen, filhren Sie erst
die passende Spannhiilse in den Spannkegel
ain, und setzen Sie dann die Fraserspitze
wie oben erwihnt ein.

U die Fraserspitze zu entfernen, folgen
Sie den Einbavanweisungen in umgekehrter
Reihenfalge,

/
Friserapitze Spindelverriegetung

VORSICHT:

Ziehen Sie die Spannhiilsenmutter nicht an, ohne eine Fraserspitze eingefiihrt zu haben,
und setzen Sie keine Fraserspitzen mit klgingrem Schaft ein, ohne eine Spannhiise zu
benutzen, Beides kann zu einem Bruch des Spannkegels fiihren.

Einstellen der Fristiafe

Stellen Sie das Gerdt auf eine flache Ober-
flache. Losen 3ie den Sperrhebel, und
senken Sie die Motorgruppe bis die Fraser-
spitze die flache Oberfliche gerade be-
riihrt. Driicken Sie den Sperrhebel herab,
um die Matorgruppe zu sperren. Senken ‘
Sie jetzt die Anschlagstange bis se den Schnellizufihrknopf ¢

Anschlagblock beriibrt. Die Anschlagstange | =~ ~fk& Sperrhebel
kann schnell bewegt werden, indem Sie den Feineinstetlschraube i

Anschlagstanga

die Anschlagstanage, bhis Sie die gewiinschte Adnschiaghlock
Frastiefe erhalten. Die Frastiefe ist gleich
der Entfernung zwischen der Anschlag-
stange und dem Anschiagblock. Der Lauf L.
der Anschiagstange kann mit dem Skalenaufkleber auf der Motargruppe (1 mm pro Grad-
einteilung) kontrolliert werden. Eine sehr genaue Tiefeneinstallung kann durch Brebung
der Anschlagstange (1.5 mm pro Umdrehung) vorgenommen werden, Der Anschiagblock
hat Sechskanteinstellschrauben. die sich 1 mm pro Umdrehung bewegen. Diese eignen sich,
um stufenweise zu frasen. Um die Sechskantschrauben einzustellen, lbsen Sie zundchst die
Sechskantmutterrn auf den Sechskantschrauben mit dem Schraubenschlissel, und drehen
Gie dann die Sechskantschrauben. Nachdem Sie dig gewiinschta Stellung erhalten haban,
ziehen Sie die Sechskantmuttern an.




Wwenn 5ie die Nylonmutter drehen, kann
die Obergrenze der Motorgruppe ainge-
etallt werden. Wenn das Ende der Friser-
spitze mehr zuriickgezogen ist, als im Ver-
haltnis zur Grundplattenoberfliche erfor-
derlich, drehen Sie die Nylonmutter, um : _ E  Nylonmutter
die Dhergrenza zu senken. ’ i

VORSICHT:
«Sanken Sie die Nylonmutter nicht zu weit herab, da sonst die Friserspitze auf gefihr-
liche Weise herausragt.

« Beyor Sie das Gerdt in Gang setzen, vergewissern Sie sich, dall sich der Fraser automa-
tisch bis zur Obargrenze habt.

«Da eine ibermaiige Beanspruchung des Gerites zu giner Uberbelastung oder Schwierig-
keiten bei der Handhabung fithren kann, swollte die Fristiefa beim Schneiden von
Furchen bei ainem Arbeitsgang nicht mehr als 15 mm betragen. Wenn Sie Furchen
schneiden wollen, die mehr als 15 mm tiet sind, filhren Sie mehrere Arbeitsgénge mit
zunehmend tieferer Einsteliung des Gerates vor.

Funktion des Ein/Ausschalters

Zum Einschaiten des Geriites den Schigbe-
schalter in die “EIN"”-Position und zum
Ausschalten i die "“AUS” =Position schie-
ben.

VORSICHT: .
Vergewissetn Siesich, dal die Spindelverria- ‘ _ . Sohishaschalter
gelung entsperrt ist, bevor Sie den Schalter i
ginschalten,




Batrieb

e Das Gerit mit der Bodenplatte auf dag zu bearbeitende Werkstiick setzen, waobai dieses
von der Fraserspitze noch nicht berlhrt werden darf. Dann das Gerit einschalten und
warten, bis es seine voile Drehzahl erraicht hat, Das Gerit auf der Oberflache des Werk-
stlicks vorwirtsschieben, die Bodenplatte nicht verikanten und gleichmakia arbeiten, bis
dar Schnitt beendat ist.

« Bei der Bearbeitung von Kanten mul sich die Oberfiache des Werksticks auf der, in
Vorschubrichtung gesehen, rechten Seite der Fraserspitze befinden {Sighe untere Figur}.

Drehrichtung
der Frigerspitze

Vorschubrichtun i
st 4 Varschubrichtung

Werkstilck s / &
////////// Drehrichtung der
/ Frisarspitze

Ansicht des Arbeltsbereichs vort oben.

Karrekte Vorschubrichtung der Friserspitze

HINWEIS:

« Zu schmellas Vorwartsschieban des Werkzeugs kann zu schlechter Schnittgualitit fiihren
und iiberdies die Friserspitze oder den Motor beschidigen. Zu langsarmnes Varwarts-
schieben des Warkzeugs kann zu Hitzeverfarbungen (Verbrennen) und Beschidigungen
der Schpittkante fihren, Die optimale Geschwindigkeit hingt ab von der Grole der
Fraserspitze, der Beschaffenheit des Werkstickes und der gewiinschten Schnittiefe. Vor
der Ausfilhrung eines Schnittes auf dem eigentlichen Werkstiick empfiehlt es sicht, auf
einern Abfallstiick einen Probeschnitt zu machen, Dadurch |aRt sich genau feststellen,
wie der Schnitt aussehen wird; ebenfalls lassen sich die Abmessungen tiberpriifen.

«Bei Benutzung des Parallelanschlages oder der Rollenfithrung sind diese auf der in

Vorschubrichtung gesehen rechten Seite der Friserspitze zu montieren, Dadurch wird

(‘ erreicht, daB der Anschlag oder die Fihrung plan an der Seitenflache des Werkstucks
anliagt.




Parallelanschlag

Der Parallelanschlag ermdéglicht sinen ge-
raden Schnitt beim Abschragen von Kanten
oder heim Anfertigen von Nuten.

Serzan Sie den Parallelanschiag mittels der
Flugelschraube (B) auf die Fihrungshal-
terung auf. Ziehen Sie die Fligelschraube
{B) gerade soweit an, dal sie den Parallel-
anschlag zeitweise hilt, Setzen Sie dann die
Filhrungshalterung in die Lécher in dem
Geratesockel ein, und ziehen Sie die Fliget
schrauben {A) an, Stellen Sie die Entfer-
nung 2wischen der Friserspitze und dem
Parallelanschlag ein, indem Sie die Fein-
ginstelischraube {1,5 mm pro Umdrehung)
drehen, In der gewiinschten Entfernung,

Fijhrungshalterung

Feineinsie!!schra

Flugelschraube (8)

Fligelzchravbe (Al

/ Parallelanschlagy

ziehen Sie die Fligelschraube {B} an, um den Parallalanschlag an seinem Platz zu halten.
Wenn Sie schneiden, bewegen Sie das Gerat mit dem Parallelanschlag auf gleicher Hihe

wie das Werkstuck.

Ein Parallelanschlag, von, je nach Wunsch,
gréBeren Ausmalen, kann hergastellt wer-
den, indem Sie die dafiir brauchbaren
Lacher in dem Parallelanschiag benutzen,
um zusitzliche Holzstiicke aufzuschrauben.,
Wann Sie einen Falzfraser benutzen, befes.
tigen Sie Holzstiicke an dem Paralletan-
schlag, die mehr als 15 mm dick sind, so
daR die Friserspitze nicht gegen den Paral-
lalanschlag schiagt,

Mehr als 15 mm




€

Rollanfilhrung

Das Frisen gekrimmter Schnitte bei Mobel-
furnieren und ahnlichem |38t sich mit der
Rollenfitlhrung leicht bewerkstelligen, Die
Fihrungsrolle tastet die Kriimmung ab und
garantiert einen akkuraten Schnitt.

Befestigen Sie die Rollenfihrung mittels
der Fligelschraube (B} auf der Fihrungs-
halterung. Ziehen Sie die Fligelschraube
{B) gerade soweit an, dal sie diwe Rollen-
filhrung zeitweise halt Fihren Sie dann die
Fiohrungshalterung in die Locher in dem
Geratesockel ain, und zieghen Sie die Fligel-
schrauben (A) an. Stellen Sie die Entfer-
nung zwischen der Fréserspitze und der
Rollenfilhrung ein, indem Sie die Feinein-
stellschraube drehen (186 mm pro Um-
drehung). in der gewiinschien Entfernung,
Rollenfihrumg an ihrem Platz zu befestigen.

unten verschieben wollen, 16sen Sie die Fligelschraube (C). Nachde

haben, ziehen Sie die Fligelschraube (C) fest

Beim Schneiden das Geriit so fithren, dass
die Fiihrungsrolle an der Seienflicha des
Werkstiicks entlanglduft.

Flhrungshalterung

Fe'meinsmlischr‘uut!ﬁ

Filigelschraube (B} /

Fligalschraube {C}

sishen Sie die Fligelschraube (B) an, urn die
Wenn Sie die Fihrungsrolla nach oben oder
m Sie sie verschoben

Flygeischraubg (A)

an.

/L/ FEriserspitze

Fuhrungsrolie




Kopiarflansch

Der Kopieraufsatz (st eine Manschette, die
die Fraserspitze umschlieBt und die die
Varwendung von Schablonen gestattet.

Zum Einbau des Kopierflansches lockern
Sie die Schrauben im Boden des Gerats,
setzen den Koplerflanseh ein und zishen
die Schrauben wieder fost.

Die Schablone am Werkstiick befestigen.
Das Gerat auf die Schablone aufsetzen und
g0 filhren, dass der Kopieraufsatz an der
Fiihrungskante der Schablone entlangfahrt,

Grundplatte

¥apierflanach

Schraube

Schablone

L%,

Kopieraufsatz

ay
War kst

lick 2

WZA\

E




WARTUNG

VORSICHT ; _ )
Stets darauf achten, dafl vor jeglichen Inspektions- oder Wartungsarbeiten das Gerit aus-
geschaltet und der Metzstecker gezogen ist,

Austauschan der Kohlabiirsten
Die Kohlebirsten missen regalmékig har-
ausgerommen und Gberpriift werden. Er-
setzen Sie sie, wenn sie bis zur Varschleif3-
grenze abgenutzt sind. Die Kohlebirsten
sind stets sauber zu halten und mussen sich
frai in ikren Halter bewegen konnen, Kohie-
hiirsten immer paarweise austauschen. Be- VerschleiRgrenze
c nutzen Sie nur identische Kohlebirsien,

Die Burstenhalterkappen mit einem 3Jch-
rabpendreher entfernen. Die abgeniitzten
Kohlebirsten herausnehmen, die neuen ein-
setzen und die Birstenhalterkappen wieder
befestigen.

Um dia BETRIEBSSICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses Gerdtes zu gewahr-

leisten, sollten Reparaturen sowie jegliche anderen Wartungs- und Einstellarbaiten nur
’ durch einen von Makita anerkannten Betrieb oder den Firman-Kundendienst unter
c Benutzung vor Makita Originalersatzteillen ausgefiihrt werden.




ZUBEHOR

ACHTUNG:
Zu Inrer aigenen Sicherheit benitzen Sie nur Zubehdir u

nd Zusgetzgerats, dié in der Bedienungsan-

lsitung angegeben sind oder im jewailigen Katalog angeboten werden. Der Gabrauch anderer als der

in det Betrigbsanieitung oder im MAKITA-Katalog emp
Kkann eine parséntiche Varletzugnsgefahr for Sie badeuten.

fohlener Einsatzwerkzeuoe oder Zubehdre

» Kopigrflansch
Zum produktionsmaligen Frasen
nach Schabione

e
A
[ Je—
immi
K opisrtlanich rs B C

10 7.7 45 15
1t 9 1 13
12 10 12 []
13 11 12.7 13
16 145 15 t3
20 18 20 13
27 24 27 13
i) 26 29 16
20 27 n 13
40 a7 40 115

# Spannhillse
Varwenden Sie eine Hiilse, die zu dam
Durchmesser des Schaftas der Friserapitze
palit,

& Paralisiansching

» Gabatichidsset 24

-

» Gabalschlissel 8

R

12

& Wopierflansch 25

Kapiarflansch .! A i B l
25 226 | w84 | 17

» Feststelimutter
{Fiir Kopierflansch 25)

» Kopierflanschadapter
(Fir Kopierflansch 25)

—5— 1
L+

e J7 T

{rmm)

30 [ ) |

~

» Rollenfihrung

= Fiihrungshalterung

# Sténcler fir Frase




= Saughopf

Wenn Sie saubere Sehnitte durchiahren wellen, beanutzen Sia diesen Saugkapt. Biingen Sie den Saugkopt
an dem Socket der Frése an, indem Sie dis baiden & chrauben benutzan, und schlieen Sie einen

Staubsauger an den Saugkopf an.

2
<

Saugkopf

-

Saugkopf

@ Schraube

Wenn der Saugkopf an dem Gerdt angebracht ist, verringert sich die maximale Hubtiafa auf 58 mm,

€

Unser Zubehdrprogramm wird stindig erweitert. Bitte fragen Sie lhran Makita-Fachhéandler nach dem

Karmplettprogramm.
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. Sghatter, Funkentstor-Kondensator und andere Ausristungen kinnan
von Land u Land abweichen.

Anem.



MODELL 36128R

Teilnummar

Mar .30 ‘BB GE

Tailnurmimer

1 Murter M10 33
2 ®astikeurter M1D 34
3 Motorgehaussa a5
4 Typenschild 38
6 NwetQ-9 37
& FPeid komplett 18
7 Seghskantpalzer MEaGE a3
8 Flachkoptschraubs Max14 40
9 Kugellager 20THIB ai
10 Faustgrift nkst a2
11 Motorgehiussdacket 43
12 Drugkteder 10 44
13 Klammutter 45
14 Rundkopfschraube MSx40 4G
15 Spannzange 47
18 Spannzangs 48
17 Rundkopfachraute MBxa0D 49
18 Faustgrift (rachrs) 50
19 Druckfeder 10 A1
20 Elnstellpoizen M0 53
71 Worilegelunganesel 53
27 ¥lginunteragscheise B 54
23 Fachskantholzen MSx12 5%
24 Seegernng A -12 56
25 Suft 6 G7
26 Druchieder 7 5@
27 Schraube M10x77 58
2B  Kugallageransehlag 50 [
23 vantlater a1t
30 Ankar kamalott 63
(Zusammengabaut mit M. 29, 20, 31 u. a2 63

31 Isalationsacheibe 84
52 Kugellager B200LE 8%

. Schalter, Funkentatdr Kondenastar und techmiacng Daten der

Wellanunterlngatheibe 20
Fligalbeleen MEx10
Vantilatarring
Spannachutz

Funkanistar Kondensalor
Schalter
Rundkoafschrauke Max 14
Anachluklamme
Schalterdackel
Rundkopfschraube MAx20
Sachakantroulier
Riirstenhalrarkappe

. ohlebinste
Blegwachutziilla
AnscniuRisitung

Srange

Druckiager 11
Grundplatte

Flugetbaizen ME=15
Drugkteder 7
Sechskantbalzen MEL18
Sechakantmuttar ME
Sechukantbolzen MBx40D
Sechaxantmutier ME
Schraube ME

Rryckfeder 12
Sechakantbolzen MEXZB
Sechakantmutiar M5
Anschlaghlock
RAundrapfschraube M5xT0
Flachkoptachrauba Mdxd
Sohls

Federscheipe 518

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichl 446 Japan

8633RDE100

Tallen kgnngn von Land zu Land abweichen.

PRINTED IN JAPAN
1961 — T — ]




