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ENGLISH

Explanation of general view

@ Bolt Hex. flange head bolt @ Chip cover

@ Drum ) Groove @) Fit pin on nozzle assembly
(3 Planer blade @) Knob into this hole.

@ Drum cover @ Switch trigger 3 Sharpening holder

(® Adjust plate @ Lock button 39 Wing nut

® Blade edge @ Lock-off button @ Blade (A)

@ Screws @ Start @) Blade (B)

® Heel @ End @ side (C)

(@ Back side of gauge base @) Blade edge %@ Side (D)

10 Inside edge of gauge plate @9 Cutting line @\f E d) chi
@ Gauge plate @ Screw @) European type (round) chip
@ Gauge base 30 Edge fence ® cover

@ Pan head screw @) “v” groove f‘/ Makita vacuum cleaner
@ Planer blade locating lugs 3 Front base @ Standard (non-round) chip
@® Heel of adjust plate @3 Align the “V” groove with the cover

(6 Set plate edge of the workpiece. @) Limit mark

@7 Inside flank of gauge plate @ Nozzle assembly @ Screwdriver

@® Mini planer blade @5 Chip cover screw @ Brush holder cap

SPECIFICATIONS

Model
Planing width
Planing depth
Shiplapping depth
No load speed (RPM)
Overall length ............
Net weight

* Due to the continuing program of research and
development, the specifications herein are subject
to change without prior notice.

* Note: Specifications may differ from country to
country.

Power supply

The machine should be connected only to a power
supply of the same voltage as indicated on the
nameplate, and can only be operated on single-phase
AC supply. They are double-insulated in accordance
with European Standard and can, therefore, also be
used from sockets without earth wire.

Safety hints
For your own safety, please refer to enclosed Safety
instructions.

These symbols mean:
@ Read instruction manual.
@ DOUBLE INSULATION

ADDITIONAL SAFETY RULES

1. Rags, cloth, cord, string and the like should
never be left around the work area.

2. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

3. Handle the blades very carefully.

4. Be sure the blade installation bolts are
securely tightened before operation.

Noo

10.

11

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Hold the machine firmly with both hands.
Keep hands away from rotating parts.

Before using the machine on an actual work-
piece, let it run for a while. Watch for vibration
or wobbling that could indicate poor installa-
tion or a poorly balanced blade.

Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Wait until the blade attains full speed before
cutting.

Keep at least 200 mm away from the machine
at all times.

. Always switch off and wait for the blades to

come to a complete stop before any adjusting.
Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood.
Clean out chips with a stick.

Do not leave the machine running. Operate the
machine only when hand-held.

When leaving the planer, switch off and set it
with the front base up on a wooden block, so
that the blades do not contact anything.
Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten machine life.
Wait for complete run-down before putting the
machine aside.

Use only Makita blades specified in this
manual.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.



OPERATING INSTRUCTIONS

Removing or installing planer blades

Important:
* Always be sure that machine is switched off and
unplugged before removing or installing the blade.
* Use the following planer blades.
Part Nos. 793004-6 793007-0 793322-2
*P-04226 *P-04282
Blades with * mark are available in European coun-
tries only. Consult your dealer or the Makita Service
Center when purchasing blades.

For machine with standard planer blades

(Fig. 1,2 &3)

To remove the blades on the drum, unscrew the three
installation bolts with the socket wrench. The drum
cover comes off together with the blades.

To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades. Use blades of
the same dimensions and weight, or drum
oscillation/vibration will result, causing poor planing
action and, eventually, machine breakdown.

Place the blade on the gauge base so that the blade
edge is perfectly flush with the inside edge of the
gauge plate. Place the adjust plate on the blade, then
simply press in the heel of the adjust plate flush with
the back side of the gauge base and tighten two
screws on the adjust plate. Now slip the heel of the
adjust plate into the drum groove, then fit the drum
cover on it. Tighten the three installation bolts evenly
and alternately with the socket wrench.

For machine with mini planer blades (Fig. 1,4 &5)

1. Remove the existing blade, if the machine has
been in use, carefully clean the drum surfaces and
the drum cover. To remove the blades on the
drum, unscrew the three installation bolts with the
socket wrench. The drum cover comes off
together with the blades.

2. To install the blades, loosely attach the adjust
plate to the set plate with the pan head screws
and set the mini planer blade on the gauge base
so that the cutting edge of the blade is perfectly
flush with the inside flank of the gauge plate.

3. Set the adjust plate/set plate on the gauge base
so that the planer blade locating lugs on the set
plate rest in the mini planer blade groove, then
press in the heel of the adjust plate flush with the
back side of the gauge base and tighten the pan
head screws.

4. It is important that the blade sits flush with the
inside flank of the gauge plate, the planer blade
locating lugs sit in the blade groove and the heel
of the adjust plate is flush with the back side of the
gauge base. Check this alignment carefully to
ensure uniform cutting.

5. Slip the heel of the adjust plate into the groove of
the drum.

6. Set the drum cover over the adjust plate/set plate
and screw in the three hex flange head bolts so
that a gap exists between the drum and the set
plate to slide the mini planer blade into position.
The blade will be positioned by the planer blade
locating lugs on the set plate.

7. The blade’s lengthwise adjustment will need to be
manually positioned so that the blade ends are
clear and equidistant from the housing on one
side and the metal bracket on the other.

8. Tighten the three hex flange head bolts (with the
socket wrench provided) and hand rotate the
drum to check clearances between the blade ends
and the machine body.

9. Check the three hex flange head bolts for final
tightness.

10. Repeat procedures 1 — 9 for other blade.



For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven, unless the blade is set properly and securely. The blade
must be mounted so that the cutting edge is absolutely level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Below are some examples of proper and improper settings.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

oo o]

Nicks in surface

N

Adjusting the depth of cut (Fig. 6)
Depth of cut may be adjusted by simply turning the
knob on the front of the machine.

Switch action

CAUTION:

Before plugging in the machine, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns to
the “OFF” position when released.

For machine without lock button and lock-off
button (Fig. 7)

To start the machine, simply pull the trigger. Release
the trigger to stop.

For machine with lock button (Fig. 8)

To start the machine, simply pull the trigger. Release
the trigger to stop. For continuous operation, pull the
trigger and then push in the lock button. To stop the
machine from the locked position, pull the trigger fully,
then release it.

For machine with lock-off button (Fig. 9)

To prevent the trigger from being accidentally pulled,
a lock-off button is provided. To start the machine,
press the lock-off button and pull the trigger. Release
the trigger to stop.

Although this side view cannot show
it, the edges of the blades run
perfectly parallel to the rear base sur-
face.

Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Cause: One or both blade edges fails
to protrude enough in relation
to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation to
rear base line.

Planing operation (Fig. 10)

First, rest the machine front base flat upon the
workpiece surface without the blades making any
contact. Switch on and wait until the blades attain full
speed. Then move the machine gently forward. Apply
pressure on the front of machine at the start of
planing, and at the back at the end of planing. Planing
will be easier if you incline the workpiece in stationary
fashion, so that you can plane somewhat downhill.
The speed and depth of cut determine the kind of
finish. The power planer keeps cutting at a speed that
will not result in jamming by chips. For rough cutting,
the depth of cut can be increased, while for a good
finish you should reduce the depth of cut and advance
the machine more slowly.



Shiplapping (Fig. 11, 12, 13 & 14)
To make a stepped cut as shown in Fig. 11, use the
edge fence.

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge
fence into the hole in the front of the machine. Align
the blade edge with the cutting line.

Adjust the edge fence until it comes in contact with the
side of the workpiece, then secure it by tightening the
SCrew.

You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Convenient holes
are provided in the fence for this purpose, and also for
attaching an extension guide (optional accessory).

NOTE:

When planing, move the machine with the edge fence
flush with the side of the workpiece. Otherwise
uneven planing may result.

Max. shiplapping depth is 9 mm.

Chamfering (Fig. 15, 16 & 17)

To make a cut as shown in Fig. 15, align the “V”
groove in the front base with the edge of the work-
piece and plane it as shown in the Fig. 17.

Nozzle assembly (optional accessory)

(Fig. 18 & 19)

Use of the special nozzle assembly will minimize chip
scatter, making for a cleaner work area.

The nozzle assembly may be attached after the chip
cover on the machine body is removed. When slip-
ping on the assembly, fit the pin on it into the rear
cover hole. Use the chip cover screws to fasten it in
place.

Sharpening the planer blades
(Fig. 20, 21 & 22)

For standard blades only

Always keep your blades sharp for the best perfor-
mance possible. Use the sharpening holder to
remove nicks and produce a fine edge.

First, loosen the two wing nuts on the holder and
insert the blades (A) and (B), so that they contact the
sides (C) and (D). Then tighten the wing nuts.

Immerse  the dressing stone in  water
for 2 or 3 minutes before sharpening. Hold the holder
so that the blades both contact the dressing stone for
simultaneous sharpening at the same angle.

Connecting a vacuum cleaner

For machine with European type (round) chip
cover (Fig. 23 & 24)

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your machine as
shown in Fig. 24.

For machine with standard (non-round) chip
cover (Fig. 25)

A nozzle and joint (optional accessories) are neces-
sary to connect a Makita vacuum cleaner to your
machine. Consult a Makita catalogue or representa-
tive on the nozzle and joint.

MAINTENANCE

CAUTION:

Always be sure that the machine is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
machine.

Replacement of carbon brushes

(Fig. 26, 27 & 28)

Replace carbon brushes when they are worn down to
the limit mark. First, remove the chip cover and then
replace the carbon brushes. Both identical carbon
brushes should be replaced at the same time.

To maintain product safety and reliability, repairs,
maintenance or adjustment should be carried out by
Makita Authorized Service Center.

GUARANTEE

We guarantee Makita machines in accordance with
statutory/country-specific regulations. Damage attrib-
utable to normal wear and tear, overload or improper
handling will be excluded from the guarantee. In case
of complaint, please send the machine, undismantled,
with the enclosed GUARANTEE CERTIFICATE, to
your dealer or the Makita Service Center.



FRANCAIS Descriptif

(@ Boulon Boulons & téte hexagonale 3 Déflecteur coudé

@ Bloc de coupe épaulée @5 Vis du déflecteur

® Fer du rabot @0 Rainure 3 Déflecteur

Q Contre-fer @) Molette @) Orifice recevant la fixation de

® Equerre de réglage 2 Gachette la buse

% Tranchant @3 Bouton de blocage @ Dispositif d’affitage manuel

D) Vis @ Bouton de securité 39 Ecrou & oreilles

® Talon _ 2 Début @ Fer (A)

(@ Face arriére du calibre @ Fin @ Fer (B)

@ Rebord intérieur de la butée B p=4

) Butée ord’du fer éi Face (C)

@ Socle du calibre Tracé de coupe @ Face (D)

@ Vis phillips @ Vis @) Buse-raccord pour aspirateur

@ Ergots de positionnement du 3 Guide paralléle - (type européen cylindrique)
tranchant du fer @) Gorge en “V @ Aspirateur Makita

@ Talon de I'équerre 3 Semelle avant @ Déflecteur

® Fer @3 Gorge en “V” a maintenir dans @ Repére d’usure

(7 Face interne de la butée 'axe de I'aréte de la piéce @ Tournevis

(® Tranchant du fer travaillée @ Bouchon du porte-charbon

'\SAZE;:;FICATIONS 1902 CONSIGNES DE SECURITE

Largeur de COUPE .......cevveiveiniieiieienee e 82 mm SUPPLEMENTAIRES

Profondeur de coupe
Profondeur de feuillure
Vitesse a vide (t/mn)
Longueur totale ...
Poids net

Etant donné I'évolution constante de notre pro-
gramme de recherche et de développement, les
spécifications contenues dans ce manuel sont
sujettes a modification sans préavis.

Note : Les spécifications peuvent varier suivant les
pays.

Alimentation

L'outil ne devra étre raccordé qu'a une alimentation
de la méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un
courant secteur monophasé. Réalisé avec une
double isolation, il est conforme a la réglementation
européenne et peut de ce fait étre alimenté sans mise
a la terre.

Consignes de sécurité
Pour votre propre sécurité, reportez-vous aux con-
signes de sécurité qui accompagnent l'outil.

Ces symboles signifient :
@ Lire le mode d’emploi.
[@] DOUBLE ISOLATION
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1. Ne laissez jamais chiffons, vétements, cordes,
ficelles ou autres objets de ce genre autour de
votre aire de travail.

2. Evitez de sectionner des clous ; retirez ceux-ci
de la piece a travailler avant de commencer.

3. Maniez les fers avec précaution.

4. Avant de commencer, assurez-vous que les
boulons de fixation des fers sont bien serrés.

5. Tenez votre outil fermement & deux mains.

6. Gardez les mains éloignées des pieces en
mouvement.

7. Avant d'utiliser votre outil, faites-le tourner a
vide quelques instants. Attention aux vibra-
tions ou aux oscillations, signes probables
d’'une installation défectueuse ou d’un fer mal
équilibré.

8. Assurez-vous que le fer ne touche pas la piece
a travailler avant que le contact ne soit mis.

9. Avant de commencer le rabotage, attendez
que l'outil atteigne sa pleine vitesse.

10. Maintenez une distance minimale de 20 cm
entre vous et la machine.

11. Avant tout réglage, coupez le contact et atten-
dez I'arrét complet des lames.

12. Ne mettez jamais le doigt dans I'éjecteur de
copeaux. Celui-ci peut s’engorger si vous tra-
vaillez un bois humide. Dégagez les copeaux
avec une tige de bois.

13. Ne faites fonctionner I'outil que lorsque vous
'avez en mains.



14. Quand vous reposez votre rabot, coupez le

15.

contact et posez-le la semelle avant en I'air,
sur une piece de bois, de fagcon a ne pas
endommager les fers.

Changez toujours les deux fers ou les
plaguettes en méme temps, faute de quoi, il se
produira un déséquilibre et des vibrations qui
raccourciront la durée de service de I'outil.

16. Attendez le ralenti complet avant de mettre

17.

I'outil de coté.
N'utilisez que des fers Makita spécifiés dans
ce manuel.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

MODE D’EMPLOI

Démontage ou montage des fers de rabot
Important :

Vérifiez toujours que le contact de I'outil est coupé

et qu'il est débranché avant de retirer ou d'installer

un fer.

Utilisez les fers de rabot suivants.

Pieces n° 793004-6 793007-0 793322-2
*P-04226 *P-04282

Les fers portant la marque * ne sont disponibles que

dans les pays européens. Consultez votre conces-

sionnaire ou le Centre de Service Makita pour

acheter des fers.

Outil avec fers classiques (Fig. 1, 2 et 3)
Pour retirer les fers du bloc de coupe, dévissez les

trois boulons de maintien avec la clé a douille. Le
contre-fer se détache avec les fers.

Pour installer les fers, commencez par enlever tous
les copeaux et autres matieres adhérant au tambour
ou aux fers. Utilisez des fers de dimensions et de
poids identiques, faute de quoi cela provoquera des
vibrations et des oscillations qui entraineront un rabo-
tage défectueux ou méme une panne de l'outil.

Placez le fer sur le calibre de fagon que le bord du fer
soit bien en appui contre la butée . Placez I'équerre
de réglage sur le fer, puis appuyez simplement sur le
talon de I'équerre pour qu’elle arrive au ras de la face
arriere du calibre et serrez les deux vis de I'équerre.
Ensuite, faites glisser le talon de I'équerre de réglage
dans I'encoche du bloc de coupe, puis fixez le contre-
fer dessus. Serrez les trois boulons de maintien de
facon uniforme et alternativement avec la clé a
douille.

Outil avec plaquettes carbure jetables
(Fig. 1, 4 et 5)
1.

10.

Retirez le fer en service, et si I'outil a fonctionné,
nettoyez soigneusement les surfaces du bloc de
coupe et du contre-fer. Pour retirer les fers du bloc
de coupe, dévissez les trois boulons de maintien
avec la clé a douille. Le contre-fer se détache
avec les fers.

Pour monter les fers, fixez provisoirement I'équer-
re de réglage sur la plaque de fixation avec les vis
phillips et fixez les sur le calibre plaquettes de
fagon que le tranchant du fer soit parfaitement a
ras avec la paroi interne de la butée.

Positionner équerre et plaquette sur le calibre, de
maniére que les ergots de positionnement du se
logent dans la rainure contre-fer, puis pousser le
talon de I'equerre contre le coté arriere du calibre,
et serrer les vis phillips.

Il est trés important que le tranchant soit en
contact partait avec la surface intérieure de la
butée du calibre, que les ergots de positionne-
ment du contre-fer soient dans la rainure de la
plaquette, et que le talon de I'equerre soit en
contact parfait avec le coté arriere du calibre.
Vérifier ces trois points avec soin, pour assurer
une coupe uniforme.

Place le talon de I'equerre dans la rainure du bloc
de coupe.

Mettre le contre-fer sur I'équerre et visser les trois
boulons a téte hexagonale en ménageant un
espace entre le bloc et le contre-fer pour glisser la
plaquette carbure. Celui-ci sera positionné par les
ergots dont le contre-fer est muni.

Le positionnement de la plaquette dans le sens de
la longueur se fera a la main, de facon que les
extrémités de la plaquette soient a égale distance
du capot, d’'un cété, et du support, de l'autre.
Serrer & fond les trois boulons a téte hexagonale
(avec la clé a douille fournie) et faire tourner le
bloc a la main pour vérifier la garde entre les
extrémités de la plaquette et le corps de I'outil.
Vérifier encore une fois le serrage a refus des trois
boulons a téte hexagonale.

Répéter les opérations 1 a 9 pour lautre
plaquette.
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Pour une pose correcte des fers

La surface rabotée présentera des aspérités et ne sera pas plane si le fer n'est pas installé de fagon
convenable et ferme. Il doit étre monté de maniére que le bord de coupe soit absolument de niveau, c’est & dire
parallele a la surface de la semelle arriere. Voir ci-dessous quelques exemples de poses correctes et

incorrectes.
(A) Semelle avant (sabot movible)
(B) Semelle arriere (sabot fixe)

Pose correcte

oo o]

Crantage a la surface

Evidage au fin

Réglage de la profondeur de coupe (Fig. 6)
La profondeur de coupe peut se régler en tournant
simplement la molette située sur le devant de I'outil.

Interrupteur

ATTENTION :

Avant de brancher l'outil, vérifiez toujours que la
gachette fonctionne correctement et qu’elle revient en
position “OFF” quand vous la relachez.

Ouitil sans bouton de blocage ni bouton de

sécurité (Fig. 7)

Pour mettre I'outil en marche, tirez simplement sur la
gachette. Relachez-la pour arréter I'outil.

Outil avec bouton de blocage (Fig. 8)

Pour mettre I'outil en marche, tirez simplement sur la
gachette. Relachez-la pour arréter I'outil. Pour un
fonctionnement continu, tirez sur la gachette et
appuyez sur le bouton de blocage. Pour arréter I'outil
en cette position, tirez a fond sur la gachette puis
relachez-la.

Outil avec bouton de sécurité (Fig. 9)

Pour éviter que la gachette ne soit tirée accidentelle-
ment, un bouton de sécurité a été prévu. Pour mettre
I'outil en marche, appuyez sur le bouton de sécurité et
tirez sur la gachette. Pour arréter I'outil, relachez la
gachette.
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Bien que cette vue latérale ne le
figure pas, les bords du fer sont
parfaitement paralleles a la surface
de la semelle arriére.

Cause : Un des fers, ou les deux, n'a
pas son bord paralléle a la
ligne de la semelle arriere.

Cause : Un des fers, ou les deux, ne
fait pas assez saillir son bord
par rapport a la ligne de la

semelle arriére.

Cause : Un des fers, ou les deux,

saillit trop par rapport a la
semelle arriére.

Comment raboter (Fig. 10)

Tout d’abord, faites reposer la semelle avant de I'outil
sur la piece a travailler sans que les fers ne soient au
contact. Mettez le contact et attendez que les fers
aient atteint leur pleine vitesse. Déplacez ensuite
doucement l'outil vers I'avant. Pressez sur I'avant de
I'outil en début de rabotage, et sur l'arriére en fin de
rabotage.

Le rabotage se fera plus aisément si vous fixez la
piéce de bois de facon inclinée de maniére a raboter
de haut en bas.

La vitesse et la profondeur de rabotage déterminent
la qualité du fini. Le rabot électrique coupe a une
vitesse qui ne permet pas I'engorgement par les
copeaux. Pour les gros débits, vous pouvez accroitre
la profondeur de rabotage, alors que pour un fini
régulier, vous devez la réduire et faire avancer I'outil
plus lentement.



Feuillure (Fig. 11, 12, 13 et 14)
Pour un travail de feuillure comme indiqué a la
Fig. 11, utilisez le guide parallele.

Porter le tracé de découpage sur la piece de bois.
Introduire le guide parallele dans le trou situé a I'avant
de l'outil et prévu a cet effet. Faire coincider le bord du
fer avec le tracé de découpage.

Ajuster le guide parallele jusqu’'a 'amener en contact
avec le flanc de la piece de bois et bloquer fermement
la vis.

Si vous désirez augmenter la portée du guide, en y
fixant une piéce de bois supplémentaire, il suffit
d'utiliser les trous percés a ces fins car ils peuvent
également servir a la fixation d'un prolongateur
(accessoire en option).

NOTE :

Déplacer l'outil de fagon que le guide parallele soit
toujours en parfait contact avec le flanc de la piéce
travaillée pendant les opérations de rabotage. Tout
écart affecterait la qualité du travail.

La profondeur maximum de feuillure est de 9 mm.

Chanfreinage (Fig. 15, 16 et 17)

Pour abattre un angle de la fagon représentée a la
Fig. 15, alignez la gorge en “V” de la semelle sur
I'aréte de la piéce, et rabotez comme indiqué a la
Fig. 17.

Dispositif d’aspiration (accessoire en option)
(Fig. 18 et 19)

L'utilisation du dispositif d’aspiration spécial permettra
de réduire I'éparpillement des copeaux, ce qui don-
nera une aire de travail plus propre.

Le dispositif d’aspiration pourra étre fixé une fois que
le déflecteur aura été déposé. Pour fixer le dispositif,
insérez la tige du dispositif dans I'orifice du couvercle
arriere. Fixez a l'aide des vis du déflecteur.

Affltage des fers (Fig. 20, 21 et 22)

(Fers classiques)
Gardez toujours vos fers bien afflités afin d’obtenir
une efficacitt maximum. Utilisez le porte-fer
d’affGtage pour supprimer les crans et avoir le tran-
chant le plus fin.

Tout d’abord relachez les deux écrous a oreilles du
porte-fer et insérez les fers A et B, de sorte qu'ils
soient au contact des faces C et D. Serrez ensuite les
écrous.

Immergez dans l'eau la pierre a aiguiser 2 ou 3
minutes avant d'affdter. Tenez le porte-fer de fagon
que les deux fers soient au contact de la pierre et que
I'affitage se fasse simultanément et selon le méme
angle.

Raccordement a un aspirateur

Outil avec buse cylindrique (type européen)
(Fig. 23 et 24)

Si vous désirez effectuer un rabotage propre, raccor-
dez un aspirateur Makita a I'outil comme indiqué a la
Fig. 24.

Outil avec déflecteur (Fig. 25)

Un raccord et un joint (accessoires en option) sont
nécessaires pour que vous puissiez raccorder un
aspirateur Makita & I'outil. Pour le raccord et le joint,
consultez un catalogue ou un représentant Makita.

ENTRETIEN

ATTENTION :
Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
hors secteur avant d’effectuer tout travail dessus.

Remplacement des charbons

(Fig. 26, 27 et 28)

Remplacez les charbons lorsqu'ils sont usés jusqu’a
la limite d'usure. Commencez par retirer le bouchon
du porte-charbon, puis remplacez les charbons. Rem-
placez les deux charbons identiques en méme temps.

Pour maintenir la sécurité et la fiabilité du produit, les
réparations, I'entretien ou les réglages doivent étre
effectués par le Centre d’Entretien Makita.

GARANTIE

Les outils Makita sont garantis en accord avec les
reglements et les lois de chaque pays. Les dom-
mages imputables a une usure par détérioration
naturelle, une surcharge ou une manipulation incor-
recte ne sont pas couverts par la garantie. En cas de
réclamation, envoyer l'outil, sans le démonter et avec
le CERTIFICAT DE GARANTIE inclus, & son reven-
deur ou a un centre de réparation Makita.
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DEUTSCH

Messerklemmschraube
Messerwelle
Hobelmesser

Ubersicht

Messerklemmschraube
Nut
Tiefeneinstellknopf

Messerklemmplatte Schalter
Justierwinkel Einschaltsperre
Messerschneide Arretierknopf

Justierschrauben

R BBRBIRIBE

Werkstlickbeginn

@ Befestigungsschraube

@ Abdeckung fir Spanauswurf
@) Bohrung zum Einfigen des
Stiftes in die Spaneabfiihrung
Messerhalter

Flugelmutter

®

@

®

@

® ®

@ @

@

® Hinterkante Druckausubung am % m:zzg: Egg

(9 Riickseitiger Anschlag Werkstiickende %2\ Kante (C)

10 Innerer Anschlag Messerschneide @%

) Anschlagkante Schnittlinie = Kante (D) )
@ Einstellehre Feststellschraube @ Spaneabfiihrung in européischer
@ Justierschraube Parallelanschlag p Ausfilhrung (rund)

@ Erhebung V-Nut Q Maklta-AbsaL'J'ggeraE

@ Justierwinkel Vordere Grundplatte @ Standard-Spaneabflhrung
@ Druckplatte Richten Sie die V-Nut mit der @ Verschleigrenze

@2 Innerer Anschlag Kante des Werkstiicks aus. @ Schraubendreher

® HM-Wendemesser 39 Spaneabfiihrung @ Biirstenhalterkappe

TECHNISCHE DATEN

Modell
Hobelbreite
Spanabnahme stufenlos
Falztiefe ...
Leerlaufdrehzahl . 16 000 mint
Gesamtlange ..... .. 290 mm
Nettogewicht .. ..2,5kg

* Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der
Entwicklung und des technischen Fortschritts ohne
vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

* Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land
zu Land abweichen.

NetzanschluR

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild
angegebene Netzspannung angeschlossen werden
und arbeitet nur mit Einphasen- Wechselspannung.
Sie ist entsprechend den Europaischen Richtlinien
doppelt schutzisoliert und kann daher auch an Steck-
dosen ohne Erdanschluf betrieben werden.

Sicherheitshinweise
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie
das Gerat benutzen.

Bedeutung der Symbole:
€ Bitte Bedienungsanleitung lesen.
@ DOPPELT SCHUTZISOLIERT
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ZUSATZLICHE
SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

1. Putzticher, Kleidung, AnschluBleitungen, u. a.
sollten nicht in der Nahe des Arbeitsplatzes
liegen.

2. Prufen Sie das Werksttick und entfernen Sie

Né&gel, Schrauben und andere Fremdkorper

vor Arbeitsbeginn.

Die Hobelmesser sind sorgfaltig zu schitzen.

Stellen Sie sicher, dalR die Messerk-

lemmschrauben vor Beginn der Arbeit fest

angezogen sind.

5. Halten Sie die Maschine mit beiden Handen
fest.

6. Halten Sie lhre Hande nicht in die Nahe von
rotierenden Teilen.

7. Lassen Sie die Maschine eine Weile im Leer-
lauf laufen, bevor Sie mit der Arbeit an einem
Werkstiick beginnen. Achten Sie auf Vibra-
tionen und Schlagen; beides gibt Aufschluf
Uber ein schlecht ausgewuchtetes Messer
oder nicht fachgerechten Einbau.

8. Stellen Sie sicher, daf3 das Hobelmesser nicht
mit dem Werkstiick in Berthrung kommt,
bevor Sie einschalten.

9. Beginnen Sie mit der Arbeit erst, nachdem das
Hobelmesser die volle Leerlaufdrehzahl erre-
icht hat.

10. Halten Sie jederzeit einen Sicherheitsabstand
von mindestens 20 cm zur Maschine.

11. Schalten Sie das Gerat stets vor Beginn
etwaiger Einstellarbeiten aus und ziehen Sie
den Netzstecker. Warten Sie, bis die Maschine
zum Stillstand gekommen ist.

12. Halten Sie niemals einen Finger in den Span-
auswurf. Der Spanauswurf kann verstopfen,
wenn Sie feuchtes Holz hobeln. Entfernen Sie
vorsichtig die Spane im Bereich des Spanaus-
wurfs, aber nur bei ausgeschalteter Maschine.
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13. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Schalten Sie das Gerat nur ein,
wahrend Sie es in der Hand halten.

14. Schalten Sie nach Beendigung der Arbeit die
Maschine aus und stellen Sie diese auf eine
Ablageflache, so daR die vordere Hobelsohle
nach oben zeigt und das Hobelmesser nicht
mit anderen Gegenstanden in Berihrung
kommt.

15.Wechseln Sie stets Hobelmesser oder
Messerklemmplatten paarweise aus, um
Unwucht der Messerwelle zu vermeiden, die
Vibrationen erzeugt und die Lebensdauer der
Maschine verkdirzt.

16. Nach dem Hobeln muf erst der Stillstand der
Messerwelle abgewartet werden. Erst dann
darf die Maschine abgelegt bzw. abgestellt
werden.

17.Wechseln Sie die Messer rechtzeitig, da
stumpfe Messer die Rickschlaggefahr erho-
hen und durch Drehzahlabfall den Spaneaus-
wurf leicht verstopfen.

Verwenden  Sie nur Original  Makita-
Hobelmesser, da bei Verwendung von Fremd-
zubehdr in Verbindung mit dieser Maschine
Verletzungsgefahr besteht.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

BEDIENUNGSHINWEISE

Aus- und Einbau der Hobelmesser
Wichtig:
* Vergewissern Sie sich, dal die Maschine ausge-
schaltet und der Netzstecker gezogen ist, bevor Sie
die Hobelmesser aus- oder einbauen.
* Die folgenden Hobelmesser konnen verwendet
werden.
Teile-Nr.  793004-6 793007-0 793322-2

*P-04226 *P-04282
Die mit einem Sternzeichen * gekennzeichneten
Hobelmesser sind nur in Europa lieferbar. Bitte
lassen Sie sich beim Kauf von Hobelmessern von
lhrem Handler oder einer Makita-
Kundendienstzentrale beraten.

Bestlickung mit Hobelmessern

(Abb. 1, 2, u. 3)

Zum Ausbau der Hobelmesser I6sen Sie mit dem
mitgelieferten Montagewerkzeug die drei Messer-
klemmschrauben der Messerwelle. Die Messerklem-
mplatte der Messerwelle kann zusammen mit den
Hobelmessern abgenommen werden. Messerwelle
und Hobelmesser vor dem Einbau reinigen, um
Spéne und Fremdkorper zu entfernen. Stets Hobel-
messer mit gleicher Gro3e und gleichem Gewicht
verwenden. Unwucht durch ungleiche Hobelmesser
beeintrachtigt die Hobelleistung und Lebensdauer der
Maschine.

Das Hobelmesser so auf die Einstellehre legen, da
die Messerschneide an der Anschlagkante anliegt.
Den Justierwinkel auf das Hobelmesser legen und die
Hinterkante gegen die Einstellehre driicken, bis sie
mit der Hinterkante der Einstellehre bindig
abschliel3t; dann die zwei Schrauben an dem Justier-
winkel festziehen.

Flgen Sie die Hinterkante des Justierwinkels in die
Nut der Messerwelle und bringen Sie die Messer-
klemmplatte auf der Messerwelle an. Die drei Mes-
serklemmschrauben mit dem mitgelieferten Montage-
werkzeug gleichmafig im Wechsel fest anziehen.

Bestuckung mit HM-Wendemessern

(Abb. 1, 4 u. 5)

1. Wenn die Maschine in Betrieb war, die vorhande-
nen Hobelmesser demontieren und die Oberfla-
chen von Messerwelle und Messerklemmplatte
sorgféltig reinigen. Zum Ausbau der Hobelmesser
von der Messerwelle die drei Messer-
klemmschrauben mit dem mitgelieferten Steck-
schlussel (fur alle Lander au3er Deutschland und
Danemark) bzw. Innensechskantschlissel (fur
Deutschland und Danemark) l6sen. Die Messer-
klemmplatte kann zusammen mit den Hobel-
messern abgenommen werden.

2. Zum Einbau der HM-Wendemesser den Justier-
winkel mit den Messerklemmschrauben leicht an
der  Druckplatte  vormontieren und das
HM-Wendemesser so auf die Einstellehre legen,
daB die Schneide des HM-Wendemessers an der
Anschlagkante anliegt.

3. Den Justierwinkel mit der Druckplatte so auf der
Einstellehre ausrichten, dal die Erhebung der
Druckplatte in die Nut des HM-Wendemessers
eingreift; dann die Hinterkante des Justierwinkels
mit der Riickseite der Einstellehre abgleichen und
die Justierschrauben anziehen.

4. Es ist unbedingt erforderlich, dall das
HM-Wendemesser an der Anschlagkante biindig
anliegt, die Erhebungen in der Messernut liegen
und die Hinterkante des Justierwinkels mit der
Rickseite der Einstellehre buindig abschlief3t. Die
Anordnung dieser Teile sorféltig vornehmen und
Uberprufen, um gleichmafiges Hobeln zu gewahr-
leisten.
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5. Die Hinterkante des Justierwinkels in die Nut in
der Messerwelle schieben.

6. Die Messerklemmplatte auf die vormontierte
Druckplatte setzen und die drei Messerk-
lemmschrauben leicht anziehen, um das
HM-Wendemesser in die richtige Schnittposition
zu bringen. Das HM-Wendemesser wird durch die
Erhebungen auf der Druckplatte fixiert.

7. Die seitliche Justierung des HM-Wendemessers
muf3 von Hand vorgenommen werden: beide
Messerenden sollten den gleichem Abstand zum
Gehéause auf der einen Seite und der Metallklam-
mer auf der anderen Seite haben.

Auswirkungen von Messerfehleinstellungen

8. Die drei Messerklemmschrauben mit dem mitge-
lieferten Steckschlussel (fur alle Lander auRer
Deutschland und Danemark) bzw. Innensechs-
kantschlussel (fir Deutschland und Danemark)
anziehen und die Messerwelle von Hand drehen,
um dem Abstand zwischen HM-Wendemesser
und Gehause zu Uberprifen.

9. Die drei Messerklemmschrauben noch einmal auf
festen Sitz prifen.

10. Die Punkte 1-9 fur das
HM-Wendemesser wiederholen.

andere

Fehleinstellung der Hobelmesser fiihrt zu ungleichmaRigem und unsauberen Hobelergebnissen. Bei richtiger
Einstellung befindet sich das Messer fluchtend mit der hinteren Hobelsohle. Die folgenden Beispiele
veranschaulichen einige richtige und falsche Einstellungen.

(A) vordere Hobelsohle
(B) hintere Hobelsohle

Richtige Einstellung

oo o]

Oberflachenvorspringe

7 \ In dieser Seitenansicht nicht zu
erkennen, liegen die Messer
A e genau parallel zur hinteren
Hobelsohle

Ursache: mindestens ein
Messer schrag
eingebaut

Ursache: Messer zu tief

Kehlung beim Ansetzen
===

eingebaut

() Ursache: mindestens ein
Messer zu weit

Kehlung beim Abheben m @

Einstellung der Spanabnahme (Abb. 6)

Die Spanabnahme kann durch Drehen des Tiefenein-
stellknopfes an der Vorderseite der Maschine einges-
tellt werden.
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vorstehend
eingebaut

Schalterbedienung

VORSICHT:

Uberpriifen Sie vor dem AnschlieBen der Maschine
an das Stromnetz stets, ob der Schalter ordnungs-
geman funktioniert und beim Loslassen in die AUS-
Stellung zurtickkehrt.

Werkzeug ohne Einschaltsperre und

Arretierknopf (Abb. 7)

Zum Einschalten der Maschine den Schalter driicken.
Zum Ausschalten wieder loslassen.

Werkzeug mit Arretierknopf (Abb. 8)

Zum Einschalten der Maschine den Schalter drticken.
Zum Ausschalten wieder loslassen. Fir Dauerbetrieb
den Schalter und den Arretierknopf driicken. Zum
Ausschalten den arretierten Schalter nochmals
driicken und wieder loslassen.



Werkzeug mit Einschaltsperre (Abb. 9)

Um ein versehentliches Betétigen des Schalters zu
verhindern, ist bei diesem Modell eine Ein-
schaltsperre eingebaut. Zum Einschalten der
Maschine erst die Einschaltsperre und dann den
Schalter driicken. Zum Ausschalten den Schalter
wieder loslassen.

Hobelbetrieb (Abb. 10)

Setzen Sie zuerst die vordere Hobelsohle auf das
Werkstiick, ohne dal} die Hobelmesser mit dem
Werkstlick oder etwas anderem in Beriihrung kom-
men. S chalten Sie den Hobel ein und warten Sie, bis
die Messerwelle die volle Drehzahl erreicht hat.
Bewegen Sie dann den Hobel langsam vorwarts.
Uben Sie zuerst Druck im Bereich der vorderen
Hobelsohle und am Ende des Werkstiicks Druck auf
die hintere Hobelsohle aus. Das Hobeln kann durch
schrage Montage des Werkstlickes erleichtert wer-
den, wenn abwarts gehobelt wird.

Vorschub und Spanabnahme bestimmen die Ober-
flachengute!

Falzen (Abb. 11, 12, 13 u. 14)

Zum Falzen wird, wie in Abb. 11 gezeigt, die Seiten-
fuhrung verwendet.

Zeichnen Sie eine Schnittlinie auf dem Werkstuick an.
Befestigen Sie den Parallelanschlag in der dafir
vorgesehenen Bohrung der Maschine. Richten Sie
die Messerschneide auf die Schnittlinie aus.

Der Parallelanschlag 1Rt sich durch eine Holzleiste
verlangern. Zur Befestigung dieser Holzleiste dienen
die im Parallelanschlag vorhandenen Bohrungen, die
auch den Anbau eines verlangerten Anschlags
ermdglichen (Sonderzubehdr).

HINWEIS:

Beim Falzen muf3 die Maschine mit dem Parallelan-
schlag entlang des Werkstiicks gefuihrt werden, um
eine gleichmaRige Falz zu erhalten. Die maximale
Falztiefe betragt 9 mm.

Fasen (Abb. 15, 16 u. 17)

Um eine Fasung wie in Abb. 15 herzustellen, die
V-Nut der vorderen Hobelsohle auf die Kante des
Werkstlicks ausrichten und wie in Abb. 17 gezeigt
fasen.

Spéaneabfihrung (Sonderzubehdr)

(Abb. 18 u. 19)

Die Benutzung der Spaneabfiihrung ermoglicht einen
gezielten Spanauswurf. Zuerst die Abdeckung des
Spanauswurfs vom Maschinengehduse entfernen.
Die Spaneabfiihrung mit dem Stift in die hintere
Bohrung des Gehé&use einfuhren und mit den
Schrauben der Spanauswurfabdeckung befestigen.

Scharfen der HSS-Hobelmesser
(Abb. 20, 21 u. 22)

Bestiickung mit HSS-Hobelmessern

Halten Sie Ihre Messer immer scharf, um bestmdgli-
che Leistung zu erhalten. Benutzen Sie den Messer-
halter beim Schleifen mit Schleifgeraten, um die
Schneiden zu schérfen und Beschadigungen auszu-
schleifen.

Losen Sie zuerst die beiden Fligelmuttern auf dem
Messerhalter und setzen Sie die Messer (A) und (B)
so ein, daf? Sie an den Kanten (C) und (D) anliegen.
Ziehen Sie dann die Fligelmuttern fest.

Wassern Sie den Schleifstein einige Minuten, bevor
Sie schleifen. Fuhren Sie den Messerhalter so, daf3
beide Messer den Stein bertihren, um ein gleichzeiti-
ges Schleifen unter dem gleichen Winkel zu gewahr-
leisten.

Anschluf} einer Absaugvorrichtung

Werkzeug mit Spéneabfihrung in europdéischer
Ausfihrung (rund) (Abb. 23 u. 24)
Fiur staubarmes Hobeln kann ein
Absauggerat, wie in Abb.24 gezeigt,
Maschine angeschlossen werden.

Makita-
an die

Werkzeug mit Standard-Spéaneabfiihrung

(nicht rund) (Abb. 25)

Zum Anschlu eines Makita-Absauggerates an die
Maschine sind Spaneabfiihrung und Saugschlaucha-
dapter (Sonerzubehor) erforderlich. Einzelheiten
dazu entnehmen Sie dem aktuellen Makita-
Lieferprogramm.

WARTUNG

VORSICHT:

Vor Arbeiten an der Maschine vergewissern Sie sich,
daf3 sich der Schalter in der “OFF”-Position befindet
und der Netzstecker gezogen ist.

Austausch der Kohleblirsten

(Abb. 26, 27 u. 28)

Die Kohlebirsten mussen bei Erreichen der Ver-
schleiBgrenze ersetzt werden. Zunéchst die Spane-
abfiihrung entfernen und dann die Kohlebursten aus-
tauschen. Die Birsten stets paarweise austauschen
und nur identische Kohlebursten verwenden.

Um die Sicherheit und Zuverlassigkeit dieses Gerates
zu gewahrleisten, sollten Reparatur-, Wartungs- und
Einstellarbeiten nur von durch Makita autorisierten
Werkstatten oder Kundendienstzentren unter auss-
chlieBlicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefuhrt werden.

GARANTIE

Fir Makita-Elektrowerkzeuge gewahren wir Garantie
gemal den gesetzlichen/landerspezifischen Bestim-
mungen. Von der Garantie ausgeschlossen sind
Schaden, die auf gebrauchsbedingten Verschleil3,
Uberlastung oder unsachgemé&Re Behandlung
zuriickzufiihren sind. Bei Beanstandungen senden
Sie bitte das unzerlegte Gerat zusammen mit dem
beigefiigten GARANTIESCHEIN an lhren Héandler
oder die Makita-Kundendienstzentrale.
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ITALIANO

Visione Generale

(@ Bullone @ Lama piccola cancel @ Vite coperchio trucioli

@ Tamburo 9 Bulloni esagonali con bordino 88 Coperchio trucioli

3 Lama piallatrice @ Incavo @) Inserire in questo foro la spina

Q Coperchio tamburo @) Manopola sull'insieme del boccaglio.

) Piastra regolatore @ Gliletto dell'interruttore @8 Supporto di affilatura

Cg Bordo lama @3 Bottone di bloccaggio @ Dado ad alette

D) Vit @ Bottone di bloccaggio- @ Lama (A)

(8) Tallone spegnimento @ Lama (B)

9 Lato posteriore della base beg P4

~ ) @ Inizio @ Lato (C)
porta coltelli 2 Fine @ Lato (D)

10 Bordo interno piastra . o .
regolatore @) Bordo lama @) Coperchio trucioli (rotondo) di

@ Piastra porta coltelli Linea tipo europeo )

@ Base porta coltell @ Viti @ Aspirapolvere Makita

@ Viti 30 Guida laterale @ Coperchio trucioli

(4 Fessure di sistemazione del @) Scanalatura a V (non rotondo) standard
coltelli della pialla 32 Base frontale @) Segno limite

@ Talloni della piastra @3 Allineare la scanalatura a V @8 Cacciavite
regolatore con la estremita del pezzo da @ Coperchio delle spazzole a

®

Piastra aggiustra coltelli

lavorare.

carbone

(2 Fianco interiore della piastra 3
porta coltelli

Insieme del boccaglio

DATI TECNICI
Modello 1902
Larghezza di piallatura .........c.ccccoevveiicrnennnne 82 mm

Spessore di piallatura ...
Profondita di battuta .....
Velocita a vuoto (g./min.) .
Lunghezza totale ....

Peso netto

* Per il nostro programma di ricerca e sviluppo con-
tinui, i dati tecnici sono soggetti a modifiche senza
preawviso.

* Nota: | dati tecnici potrebbero differire a seconda del
paese di destinazione del modello.

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato ad una presa di
corrente con la stessa tensione indicata sulla
targhetta del nome, e puo funzionare soltanto con la
corrente alternata monofase. Esso ha un doppio
isolamento in osservanza alle norme europee, per cui
puo essere usato con le prese di corrente sprovviste
della messa a terra.

Consigli per la sicurezza
Per la vostra sicurezza, riferitevi alle accluse istruzioni
per la sicurezza.

Questi simboli significano:
@ Leggete il manuale di istruzioni.
[@] DOPPIO ISOLAMENTO
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REGOLE ADDIZIONALI DI SICUREZZA

1. Non bisogna mai lasciare stracci, vestiario,
corde, fili e cose simili nel raggio d'azione
della piallatrice.

2. Attenzione a non tagliare chiodi. Prima di ogni
lavorazione controllare e togliere tutti i chiodi
dal pezzo da lavorare.

3. Trattare le lame con cura.

4. Assicurarsi bene prima di iniziare la lavorazi-
one che i bulloni, fissanti la lama siano stretti
fortemente.

5. Tenere l'utensile saldamente con entrambe le
mani.

6. Tenere le mani lontane dalle parti rotanti.

7. Prima di usare I'utensile sul pezzo da lavorare
cancel, lasciarlo routare a vuoto per alcuni
secondi. Osservate se ci sono vibrazioni o
ramori che possano indicare un montaggio
imperfetto o un mancato bilanciamento della
lama.

8. Assicurarsi che lalamano né acontatto coni
pezzo da lavorare prima di mettere in moto
l'utensile.

9. Attendere che la lama raggiunga la sua veloc-
ita stabilita prima di mettersi a piallare.

10. Tenersi costantemente alla distanza di almeno
200 mm dalla piallatice.

11. Prima di qualsiasi lavoro di sistemazione fer-
mare il motore ed attendere che la lama si sia
arrestata del tutto.

12. Mai introdurre le dita nella zona dove escono i
trucioli. Questa zona puo ingolfarsi quando si
pialla legno umido. Liberare la zona dei trucioli
con un bastoncino.

13.Non abbandonare a se stesso l'utensile in
moto. Mettere in moto l'utensile solamente
quando lo si tiene in mano.



14. Quando lasciate andare la piallatrice, fermare

il motore e appoggiarla con la parte frontale in
su, sopra un blocco di legno, in modo che le
lame non vengano a contatto con alcunche.

15. Sostituire sempre entrambe le lame o piastre

del rullo, altrimenti lo shilancio che ne risult-
era provochera vibrazioni ed accorcera la vita
dell'utensile.

16. Aspettare che la macchina si sia fermata

completamente prima di metterla da parte.

17. Usare soltanto le lame Makita specificate in

questo manuale.

CONSERVATE QUESTE ISTRUZIONI.

ISTRUZIONI PER L'USO

Rimozione o installazione delle lame della
piallatrice

Importante:

Utensile con lame standard (Fig. 1

Accertarsi sempre che la macchina sia spenta e che

il cavo di alimentazione sia staccato dalla presa di

corrente prima di rimuovere o di installare la lama.

Usare le lame seguenti.

Parte No. 793004-6 793007-0 793322-2
*P-04226 *P-04282

Le lame contrassegnate con l'asterisco sono dis-

ponibili soltanto nei paesi europei. Per I'acquisto

delle lame, rivolgersi al rivenditore o ad un Centro di

Servizio Makita.

,2e3)

Per togliere le lame sul tamburo, svitare i tre bulloni di
installazione con la chiave a bussola. Il coperchio del
tamburo viene via assieme alle lame.

Per installare le lame, togliere per prima cosa tutti i
frammenti o sostanze estranee che aderiscono al
tamburo o alle lame. Usare lame con le stesse
dimensioni e peso, perché altrimenti si verifica
I'oscillazione/vibrazione del tamburo che causa |l
deterioramento delle prestazioni della piallatrice e un
eventuale guasto dell'utensile.

Mettere la lama sulla base regolatore in modo che il
bordo della lama sia perfettamente a filo con il bordo
interno della piastra regolatore. Mettere la piastra di
regolazione sulla lama, spingere poi semplicemente
dentro il tallone della piastra di regolazione a filo con
il lato posteriore della base regolatore e stringere due
viti sulla piastra di regolazione. Spingere quindi il
tallone della piastra di regolazione nella scanalatura
del tamburo e mettervi sopra il coperchio del tamburo.
Stringere uniformemente e alternativamente i tre
bulloni di installazione usando la chiave a bussola.

Utensile con lame piccole (Fig. 1
1.

9.

,4eb)
Rimuovere la lama esistente, se si & usato
I'utensile, e pulire con cura le superfici del tam-
buro e il coperchio del tamburo. Per togliere le
lame sul tamburo, svitare i tre bulloni di installazi-
one con la chiave a bussola. Il coperchio del
tamburo viene via assieme alle lame.

Per installare le lame, attaccare cancel la piastra
di regolazione alla piastra di fissaggio con le viti
con testa a bottone e mettere la lama piccola sulla
base regolatore in modo che il bordo tagliente
della lama sia perfettamente a filo con il fianco
interno della piastra regolatore.

Piazzare la piastra regolatore/piastra aggiusta
coltelli sulla base porta coltelli in modo che le
fessure di sistemazione del coltello della pialla
combacino con le sporgenze sul coltello poi pre-
mere i talloni della piastra regolatore finche questi
si trovino allo stesso livello della parte posteriore
della base porta coltelli quindi stringere forte le
viti.

E’importante che i coltelli siano allo stesso livello
con il fianco interno della piastra porta coltelli, le
fessure di sistemazione del coltello della pialla
devono combaciare con le sporgenze del coltello
e i talloni della piastra regolatore devono essere
allo stesso livello della parte posteriore della base
porta coltelli. Per ottenere un taglio uniforme
controllare con cura questi allineamenti.

Far scivolare il tallone della piastra regolatore
nell'incavo del rullo.

Piazzare la copertura del rullo sopra la piastra
regolatore/piastra aggiusta coltelle e fermare il
tutto con i tre bulloni esagonali con il bordino in
modo che rimanga un piccolo spazio trail rullo e la
piastra aggiusta coltelli per permettere di mettere
il coltello piccolo nella posizione giusta. Il coltello
sera portato alla sua posizione attraverso le fis-
sure di sistemazione che si trovano sulla piastra
porta coltelli.

Bisongera usare le mani per sistemare bene i
coltelli in tutta la loro lunghezza facendo in modo
che le lame siano ben pulite ed equidistanti dal
rullo da una parte e dai piani di taglio metallici.
Stringere i tre bulloni esagonali con bordino (con
la chiave in dotazione) e far ruotare il rullo con la
mano per controllare le condizioni tra le estremita
dei coltelli e il corpo dell'attrezzo.

Dare un ultimo controllo alla pressione dei tre
bulloni esagonali con bordino.

10. Ripetere le procedure da 1 a 9 per gli altri coltelli.
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Per la migliore regolazione della lama della pialla

La superficie piallata sera alla fine non lisca, se la lama non é

é montata esattamente. La lama deve essere

montata in modo che il bordo di taglio sia assolutamente allineato, e cioé parallelo alla superficie della base
posteriore. Qui di seguito sono mostrati alcuni esempi di montaggi buoni o difettosi.

(A) Base anteriore (Piano mobile)
(B) Base posteriore (Piano fisso)

Posizione buona m

Tacche sulla superficie

Smussatura
all'inizio

Incavatura all'fine m @

Regolazione della profondita di taglio (Fig. 6)
La profondita di taglio pud essere regolata semplice-
mente facendo girare la manopola davanti la pialla.

Azionamento dell’interruttore

ATTENZIONE:

Prima di collegare l'utensile alla presa di corrente,
controllare sempre che il grilletto dell'interruttore fun-
zioni correttamente e ritorni sulla posizione “OFF”
quando viene rilasciato.

Utensile senza bottone di bloccaggio e bottone di
bloccaggio-spegnimento (Fig. 7)

Per avviare l'utensile, schiacciare semplicemente il
grilletto. Rilasciare il grilletto per arrestarlo.

Utensile con bottone di bloccaggio (Fig. 8)

Per avviare l'utensile, schiacciare semplicemente il
grilletto. Per il funzionamento continuo, schiacciare il
grilletto e spingere poi dentro il bottone di bloccaggio.
Per arrestare I'utensile dalla posizione di bloccaggio,
schiacciare completamente il grilletto e rilasciarlo.

Utensile con bottone di bloccaggio-spegnimento
(Fig. 9)

Per evitare di schiacciare inavvertitamente il grilletto,
I'utensile e dotato di un bottone di bloccaggio-
spegnimento. Per avviare I'utensile, premere il bot-
tone di bloccaggio-spegnimento e schiacciare il gril-
letto. Rilasciare il grilletto per arrestarlo.
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| bordi delle lame sono
perfettamente paralleli alla
superficie del piano.

Causa: Una delle lame o entrambi
non hanno il bordo
parallelo alla linea di base
posteriore.

Causa: Uno (od entrambi) i bordi
della lama non sporgono
abbastanza in rapporto
alla linea di base
posteriore.

Causa: Uno (od entrambi) i bordi
della lama sporgono
troppo in rapporto alla
linea di base posteriore.

Funzionamento della piallatrice (Fig. 10)

Prima cosa, appoggiare il piano anteriore dell’'utensile
sulla superficie del pezzo da lavorare senza che le
lame vadano a contatto con nulla.

Mettere in moto e aspettare che le lame arrivino alla
massima velocita. Quindi muovere la pialla in avanti
lentamente. All'inizio della piallatura esercitare pres-
sione sulla parte anteriore dell'utensile, a nella parte
posteriore alla fine della medesima.

La piallatura riuscira piu facile se inclinate il pezzo da
lavorare e lo fissate, in modo che si possa piallare un
poco in discesa. La velocita e profondita di taglio
determinano il tipo di finitura. La piallatrice funziona
ad una velocita che non permette Iingolfamento dei
trucioli. Per tagli alla buona la profondita di taglio pud
essere aumentata, mentre per ottenere una bella
finitura si richiede una riduzione della profondita di
taglio e di velocita di avanzamento.



Giunti sovrapposti (Fig. 11, 12, 13 e 14)
Per fare un taglio a scalino come mostrato nella
Fig. 11, usare la guida laterale.

Tracciare una linea di direzione del taglio sul pezzo
da lavorare. Inserire la guida laterale nel foro sul
davanti dell'utensile. Allineare le estremita delle lame
con la linea di direzione del taglio.

Regolare la guida laterale finché viene in contatto con
il lato del pezzo da lavorare, quindi fermarla forte-
mente stringendo le viti.

La lunghezza della guida pud essere aumentata
attaccando un ulteriore pezzo di legno. A questo
scopo, sulla guida si trovano dei comodi fori, che
servono anche per attaccare una guida di prolunga
(accessorio opzionale).

NOTA:

Durante la lavorazione di piallatura far avanzare
I'utensile con la guida laterale in parallelo con il lato
del pezzo da lavorare. Se non si fa cosi, si otterra una
piallatura irregolare.

La profondita massima del taglio a scalino & del
9 mm.

Smussature (Fig. 15, 16 e 17)

Per fare un taglio come mostrato nella Fig. 15,
allineare la scanalatura a “V” della base frontale con
il bordo del pezzo da lavorare e piallarlo come
mostrato nella Fig. 17.

Insieme del boccaglio (accessorio opzionale)
(Fig. 18 e 19)

L'impiego dello speciale insieme del boccaglio mini-
mizza la dispersione dei trucioli, rendendo piu pulita
I'area dove si lavora.

L'insieme del boccaglio pud essere attaccato dopo
che si e rimosso il coperchio trucioli sul corpo
dell'utensile. Per attaccare l'insieme del boccaglio,
inserire la spina su di esso nel foro del coperchio
posteriore. Usare le viti del coperchio trucioli per

fissarlo in posizione.

Affilatura delle lame della piallatrice
(Fig. 20, 21 e 22)

Lame standard soltanto

Per delle prestazioni ottimali, mantenere sempre le
lame affilate. Usare il supporto di affilatura per togliere
le tacche e produrre un bordo affilato.

Allentare per prima cosa i due dadi ad alette sul
supporto e inserire le lame (A) e (B) in modo che
facciano contatto con i lati (C) e (D). Stringere poi i
dadi ad alette.

Prima dell'affilatura, immergere nell’acqua per 2 o 3
minuti la pietra per affilare. Per I'affilatura simultanea
allo stesso angolo, tenere il supporto in modo che
entrambe le lame facciano contatto con la pietra per
affilare.

Collegamento di un aspirapolvere

Utensile con coperchio trucioli di tipo europeo
(rotondo) (Fig. 23 e 24)

Per eseguire piallature pulite, collegare un aspirapol-
vere Makita all’'utensile come mostrato nella Fig. 24.

Utensile con coperchio trucioli standard

(non rotondo) (Fig. 25)

Per collegare un aspirapolvere Makita all'utensile &
necessario un boccaglio e un giunto (accessori opzi-
onali). Per il boccaglio e il giunto, consultare un
catalogo o un rappresentante Makita.

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla macchina,
accertatevi sempre che sia spenta e staccata dalla
presa di corrente.

Sostituzione delle spazzole a carbone

(Fig. 26, 27 e 28)

Sostituire le spazzole a carbone quando sono usurate
fino al segno limite. Togliere per prima cosa il coper-
chio trucioli e sostituire poi le spazzole a carbone.
Entrambe le spazzole a carbone devono essere
sostituite allo stesso tempo con altre identiche.

Per mantenere la sicurezza e l'affidabilita del pro-
dotto, le riparazioni, la manutenzione o le regolazioni
dovrebbero essere eseguite da un centro di assi-
stenza Makita autorizzato.

GARANZIA

Garantiamo che gli utensili Makita sono in conformita
con le leggi ed i regolamenti specifici del paese.
Danni attribuibili al normale consumo, a rotture, a
sovraccarichi o a utilizzazione erronea, sono esclusi
dalla garanzia. In caso di reclamo inviate I'utensile,
senza smontarlo, assieme al CERTIFICATO DI
GARANZIA in dotazione, al rivenditore o al Centro di
Servizio Makita.
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NEDERLANDS

Verklaring van algemene gegevens

Kalibervoet
Kruiskopschroef
Vastzetnokjes schaafmes
Hiel van afstelplaat
Aanzetplaat

Binnenkant van kaliberplaat
Mini schaafmes

“V” groef

Spaanafvoer

@® BORLeBRIYIBBIRBIR®

Breedtegeleider
Voorste voetstuk
Zorg dat de “V” groef op de
rand van het werkstuk blijft.

Schroef voor spaanafvoer

schaafkrulkap

Makita stofzuiger

Standaard (niet-ronde)
schaafkrulkap

Limiet markering
Schroevedraaier

Kap van de koolborstelhouder

®&

1 Bout Zeskante bout @ Spaanafvoer

(2 Schaafblok ) Groef @) Steek de pen op de
(3 Schaafmes Knop spaanafvoer

(@ Afdekplaat van schaafblok Trekkerschakelaar @ Aanscherphouder
(5 Afstelplaat Vergrendelknop 39 Vleugelmoer

® Mesrand Ontgrendelknop @ Mes (A)

(@) Schroeven Start @) Mes (B)

= h

@< H_|_e| Einde @ Zijkant (C)

© zijkant van mal Mesrand ® Zikant (D)

(0 Binnenrand kaliberplaat Snijlijn @\f ELJJI'O ese (ronde)
() Kaliberplaat Schroef = P

@

3

)

@®

i®

()

()

®@®®

TECHNISCHE GEGEVENS

Model 1902
Schaafbreedte ..o 82 mm
Max. schaafdiepte .........c.ccovvvviiiiiiciicec 1 mm
Sponningdiepte ..o 9 mm
Toerental onbelast/min. 16 000
Totale lengte ............. 290 mm
Netto gewicht ... 2,5 kg

*In verband met ononderbroken research en
ontwikkeling behouden wij ons het recht voor bov-
enstaande technische gegevens te wijzigen zonder
voorafgaande kennisgeving.

* Opmerking: De technische gegevens kunnen van
land tot land verschillen.

Stroomvoorziening

De machine mag alleen worden aangesloten op een
stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven op de
naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wisselstroom
worden gebruikt. De machine is dubbel-geisoleerd vol-
gens de Europese standaard en kan derhalve ook op
een niet-geaard stopcontact worden aangesloten.

Veiligheidswenken
Voor uw veiligheid dient u de bijgevoegde Veiligheids-
voorschriften nauwkeurig op te volgen.

Deze symbolen betekenen:
@ Lees de gebruiksaanwijzing.
@ DUBBELE ISOLATIE
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AANVULLENDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

1. Lompen, doeken, touwen en soortgelijke prul-
len dienen nooit in het werkgebied achterge-
laten te worden.

2. Zorg dat het gereedschap nooit in kontakt
komt met spijkers. Verwijder alvorens te
schaven eventuele spijkers van het werkstuk.

3. Wees zeer voorzichtig met de messen.

4. Kontroleer alvorens te schaven of de beves-
tigingsbouten van de messen stevig vastge-
draaid zijn.

5. Houd het gereedschap met beide handen
stevig vast.

6. Houd uw handen uit de buurt van de beweg-
ende delen.

7. Alvorens het gereedschap op een werkstuk te
gebruiken, laat u het een tijdje draaien. Onder-
zoek het op vibraties of schommelende
bewegingen die op een onjuiste installatie of
onjuist gebalanceerde messen kunnen wijzen.

8. Zorg dat de messen niet in aanraking zijn met
het werkstuk als u het gereedschap in wilt
schakelen.

9. Wacht alvorens te schaven tot de messen op
volle snelheid draaien.

10. Zorg dat u het gereedschap ten alle tijde op
een afstand houdt van minstens 200 mm.

11. Alvorens iets bij te stellen dient u altijd het
gereedschap uit te schakelen en te wachten
totdat de messen volledig tot stilstand zijn
gekomen.

12. Steek uw vinger nooit in de spaanafvoer. De
spanen kunnen erin klem raken als u nat hout
schaaft. Verwijder in dit geval de spanen met
een stukje hout.

13. Schakel altijd uit als u het gereedschap niet
gebruikt. Schakel het gereedschap alleen in
als u het in handen houdt.



14. Wanneer

15.

16.

17.

u het gereedschap achterlaat,
schakel het uit en zet het op een plankje met
het voorstuk naar boven gericht zodat de mes-

sen niets aanraken.

Vervang altijd gelijktijdig beide messen en

klemplaten, aangezien anders het resulter-
ende verlies van evenwicht trillingen kunnen

veroorzaken, waardoor de gebruiksduur van

het gereedschap verkort kan worden.

Wacht totdat de messen volledig tot stilstand

zijn gekomen, alvorens de machine opzij te
zetten.

Gebruik alleen Makita messen die in deze
gebruiksaanwijzing zijn gespecificeerd.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

BEDIENINGSVOORSCHRIFTEN

Verwijderen of installeren van de
schaafmessen

Belangrijk:

Controleer altijd of de machine is uitgeschakeld en

het netsnoer uit het stopcontact is verwijderd, alvo-

rens de messen te verwijderen of te installeren.

Gebruik de volgende schaafmessen.

Onderdeelnr.  793004-6 793007-0 793322-2
*P-04226 *P-04282

De met * gemarkeerde messen zijn alleen in

Europese landen verkrijgbaar. Raadpleeg uw

dealer of het Makita Service-centrum wanneer u

messen wilt kopen.

Voor machines met standaard-schaafmessen
(Fig.1,2en3)

Om de messen van het schaafblok te verwijderen,
draait u met de soksleutel de drie bevestigingsbouten
los. De afdekplaat kunt u dan tegelijk met de messen
verwijderen.

Alvorens de nieuwe messen te installeren, verwijder
eerst alle schaafkrullen of verontreinigingen van het
schaafblok of de messen. Gebruik messen van
dezelfde afmetingen en hetzelfde gewicht, omdat het
schaafblok anders zal slingeren of trillen, zodat de
machine niet gelijk zal schaven en eventueel defect
kan raken.

Plaats het mes zodanig op de kalibervoet, dat de
scherpe kant van het mes volkomen vlak ligt met de
binnenrand van de kaliberplaat. Plaats de afstelplaat
op het mes, druk dan de hiel van de afstelplaat naar
beneden totdat deze vlak ligt met de kalibervoet, en
draai dan de twee schroeven op de afstelplaat vast.
Schuif nu de hiel van de afstelplaat in de groef van het
schaafblok, en plaats dan de afdekplaat van het
schaafblok erop. Draai de drie bevestigingsbouten
gelijkmatig en afwisselend vast met behulp van de
soksleutel.

Voor machines met mini-schaafmessen
(Fig. 1,4 en5)
1.

10.

Indien de machine pas is gebruikt, verwijdert u
eerst het gebruikte schaafmes. Maak vervolgens
de oppervlakken en de afdekplaat van het schaaf-
blok grondig schoon. Om de messen van het
schaafblok te verwijderen, draait u met de sok-
sleutel de drie bevestigingsbouten los. De afdek-
plaat kunt u dan tegelijk met de messen verwij-
deren.

Om de nieuwe messen te installeren, bevestig de
afstelplaat losjes op de klemplaat met behulp van
de kruiskopschroeven en plaats dan het mini-
schaafmes zodanig op de kalibervoet, dat de
scherpe kant van het mes volkomen viak ligt met
de binnenrand van de kaliberplaat.

Plaats de afstelplaat/aanzetplaat op de mal zodat
de vastzetnokjes op de aanzetplaat in de groef
van het mini schaafmes rusten. Druk vervolgens
de zool van afstelplaat totdat deze gelijk komt met
de zijkant van de mal en draai de schroeven vast.
Het is belangrijk dat het schaafmes gelijk en viak
tegen de binnenkant van de malplaat aanligt, dat
de vastzetnokjes in de groef van het schaafmes
rusten en dat de zool van de afstelplaat volkom-
men gelijk is met de zijkant van de mal. Kontroleer
of dit zo is, aangezien het gereedschap anders
niet gelijk kan schaven.

Schuif de zool van de afstelplaat in de groef van
het schaafblok.

Plaats de afdekplaat van het schaafblok op de
afstelplaat/aanzetplaat en draai de drie zeskant-
bouten vast, echter zo dat er een spleet blijft
bestaan tussen het schaafblok en de aanzetplaat
om het mini schaafmes op z'n plaats te schuiven.
Door de vastzetnokjes zal het mes op de aanzet-
plaat vastgehouden worden.

De lengte van het mes dient met de hand zo te
worden bijgesteld dat de uiteinden van het mes op
gelijke afstand van de behuizing aan de ene kant
en de metalen beugel aan de andere kant uit-
steken.

Draai de drie zeskantbouten met de bijgeleverde
soksleutel vast. Kontroleer of het mes even ver
van het schaafblok uitsteken.

Kontroleer of de drie zeskante bouten goed zijn
aangetrokken.

Herhaal de procedure, vanaf stap 1 tot en met 9
voor het monteren van een ander schaafblad.
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Voor de juiste mesinstelling

Uw schaafvlak zal ruw en ongelijk worden, indien het mes niet correct is ingesteld. Het mes moet dusdanig
gemonteerd worden dat de zijkant absoluut gelijk ligt ofwel parallel met het vlak van de achterzool.
Onderstaand enkele voorbeelden van juiste en onjuiste instellingen.

(A) Voor zool (beweegbaar)
(B) Achterzool (vast)

Correcte instelling m

Happen in het opperviak

Gutsen bij het
begin

Instellen van schaafdiepte (Fig. 6)
De schaafdiepte is heel eenvoudig in te stellen door
de knop voor op het gereedschap te verdraaien.

Werking van de trekkerschakelaar

LET OP:

Alvorens de machine op netstroom aan te sluiten,
dient u altijd te controleren of de trekkerschakelaar
behoorlijk werkt en bij het loslaten naar de “OFF”
positie terugkeert.

Voor machines zonder vergrendelknop en
ontgrendelknop (Fig. 7)

Om de machine in te schakelen, drukt u gewoon de
trekkerschakelaar in. Laat de schakelaar los om de
machine uit te schakelen.

Voor machines met een vergrendelknop (Fig. 8)

Om de machine in te schakelen, drukt u gewoon de
trekkerschakelaar in. Laat de schakelaar los om de
machine uit te schakelen. Voor continu gebruik, eerst
de trekkerschakelaar en dan de vergrendelknop
indrukken. Om de machine vanuit de vergrendelde
stand te stoppen, de trekkerschakelaar helemaal
indrukken en deze dan loslaten.

Voor machines met een ontgrendelknop (Fig. 9)

Een ontgrendelknop is voorzien om te voorkomen dat
de trekkerschakelaar per toeval wordt ingedrukt. Om
de machine te starten, druk de ontgrendelknop in en
druk dan de trekkerschakelaar in. Om de machine te
stoppen, de trekkerschakelaar loslaten.
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Ofschoon dit zijaanzicht het niet
toont, draaien de snijkanten van het
mes perfect parallel met de
achterzool.

Oorzaak: Eén van beide messen
staat niet parallel ingesteld
met achterzool.

Qorzaak: Eén van beide messen
steekt niet voldoende uit in
relatie tot achterzool.

Oorzaak: Eén van beide messen
steekt te ver uit in relatie tot
achterzool.

Schaven (Fig. 10)

Leg eerst het voorste zoolvlak plat op het opperviak
van het werkstuk, zonder dat de messen nog iets
aanraken. Schakel het gereedschap in en wacht
totdat de messen op volle snelheid draaien. Hierna
beweegt u het gereedschap langzaam vooruit. Oefen
druk uit op het voorste gedeelte van het gereedschap
als u begint te schaven en op het achterste gedeelte
als het einde nadert. Het schaven gaat gemakkelijker
als u het werkstuk een beetje schuin houdt, zodat u
schaaft met het gereedschap iets naar beneden
gericht.

De snelheid waarmee u schaaft en de schaaftdiepte
bepalen het resultaat. De snelheid van het gereedsc-
hap zelf is zodanig dat de spanen nooit klemraken.
Voor ruw schaven kunt u de schaafdiepte vermeerd-
eren, terwil voor een goede afwerking de
schaafdiepte verminderd moet worden en het gereed-
schap langzamer vooruitbewogen dient te worden.



Rabatten (Fig. 11, 12, 13 en 14)
Gebruik de zijkantgeleider voor zijdelings schaven
zoals afgebeeld in Fig. 11.

Breng op het werkstuk de snijljn aan. Steek de
zijkantgeleider in het gaatje aan de voorkant van het
gereedschap. Zet het mes op de snijlijn.

Stel de zijkantgeleider zodanig in dat deze volledig
kontakt maakt met de zijkant van het werkstuk. Zet de
geleider vervolgens vast door middel van de schroef.

Soms is het wenselijk voor betere geleiding van het
gereedschap de geleider te verlengen. Dit kunt u
doen door een lat te bevestigen. De geleider is voor
dit doel voorzien van gaten, die ook kunnen dienen
voor het bevestigen van een verlengstuk (los verkr-
ijgbaar toebehoren).

OPMERKING:

U dient tijdens het schaven de zijkantgeleider steeds
tegen de zijkant van het werkstuk te houden, aangez-
ien anders de snede ongelijkmatig wordt.

De maximale sponningsdiepte is 9 mm.

Afschuinen (Fig. 15, 16 en 17)

Voor het maken van sneden zoals afgebeeld in
Fig. 15, zorg ervoor dat de “V” groef in het voorste
voetstuk van de machine op de rand van het werkstuk
rust, en schaaf dan zoals afgebeeld in Fig. 17.

Spaanafvoer (los verkrijgbaar toebehoren)

(Fig. 18 en 19)

Door gebruikmaking van de speciale spaanafvoer kan
het rondvliegen van schaafkrullen tot een minimum
worden beperkt. Hierdoor zal de werkruimte er
schoner gaan uitzien.

De spaanafvoer kan worden bevestigd nadat de
standaard spaanafvoer van de machine is verwijderd.
Bij het bevestigen van de spaanafvoer dient u de
daarop aanwezige pen in het achterste gat van het
machinehuis te steken. Gebruik dezelfde schroeven
om de spaanafvoer te bevestigen.

Aanscherpen van de schaafmessen
(Fig. 20, 21 en 22)

Alleen voor standaard-schaafmessen

Houd uw schaafmessen altijd scherp om de best
mogelijke resultaten te krijgen. Gebruik de aanscherp-
houder. Om bramen te verwijderen of de beitels aan
te scherpen.

Draai eerst de twee vleugelmoeren op de houder los
en steek messen (A) en (B) erin zodat deze met
zijkanten (C) en (D) in aanraking komen. Draai dan de
twee vleugelmoeren vast.

Dompel de wetsteen voor 2 of 3 minuten in water
alvorens aan te scherpen. Houd de aanscherphouder
zodanig, dat beide messen met de wetsteen in aan-
raking komen voor gelijktijdig aanscherpen onder
dezelfde hoek.

Aansluiten van een stofzuiger

Voor machines met een
spaanafvoer (Fig. 23 en 24)
Voor schoon schaven, sluit een Makita stofzuiger aan
op uw machine zoals afgebeeld in Fig. 24.

Europese (ronde)

Voor machines met een standaard (niet-ronde)
spaanafvoer (Fig. 25)

Makita stofzuigers kunnen niet worden aangesloten
op machines met een standaard (niet-ronde) schaaf-
krulkap.

ONDERHOUD

LET OP:

Zorg er altijd voor dat de machine is uitgeschakeld en
de stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens
werken aan de machine uit te voeren.

Vervangen van koolborstels

(Fig. 26, 27 en 28)

Vervang de koolborstels wanneer deze tot aan de
limietmarkering zijn versleten. Verwijder eerst de
schaafkrulkap en vervang dan de koolborstels. Ver-
vang altijd beide koolsborstels gelijktijdig door gelijk-
soortige koolborstels.

Opdat het gereedschap veilig en betrouwbaar bilijft,
dienen alle reparaties, onderhoud of afstellingen te
worden uitgevoerd bij een erkend Makita service
centrum.

GARANTIE

Wij garanderen dat Makita machines voldoen aan de
wettelijke voorschriften van uw land. Uitgesloten van
de garantie zijn beschadigingen veroorzaakt door
normale slijtage, overbelasting of misbruik. In geval
van klachten wordt u verzocht de machine, ongede-
monteerd, op te sturen naar uw handelaar of Makita
service centrum, samen met het bijgesloten.
GARANTIEBEWWNS.
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ESPANOL

Explicacion de los dibujos

@ Tornillo @ Minicuchilla 3 Cubierta de virutas

(@ Tambor 19 Tornillo de cabeza hexagonal @) Auste el pasador del conunto

@ Cuchilla @) Ranura de la tobera en este orificio.

Q Cubierta del tambor @) Pomo 3® Maestro de afilado

(&) Placa de ajuste @ Interruptor de gatillo 39 Tuerca de mariposa

% Bord_ﬁ de la cuchilla @ Botén de broqueo @ Cuchilla (A)

é\j Elrgrl] 0S @ Boton de seguridad @ Cuchilla (B)

9 hqa:)dnc;a;})gsterior de la placa de % (Flicr)::llenzo g ::Zgg gg;

10 Borde interior de la placa de 2 Bprde de la cuchilla @ Cubierta tipo europeo
montaje @ Linea de corte - (redpnda) para virutas

@ Placa de montaje @ Pomo 4 Aspirador Makita

@ Placa de montaje @) Guia lateral @ Cubierta estandar

@ Tornillo de cabeza @) Ranura “V” (no redonda) para virutas
redondeada @ Base frontal @ Marca de limite

@ Soporte de cuchilla 33 Alinee la ranura “V” con el @® Destornillador

@® Guia de cuchilla borde de la pieza de trabajo. @9 Tapas del portaescobillas

(8 Soporte para mini-cuchilla 3 Montage de tobera

@ Flanco interior de la placade @9 Tornillo de la cubierta de
montaje virutas

,\E/li::;:lFICACIONES 1902 NORMAS DE SEGURIDAD

Anchura cepillado 82 mm ADICIONALES

Profundidad de cepillado ...
Profundidad de galce
Velocidad en vacio (RPM) .
Longitud total .
PESO NELO ..veeieice e

* Debido a un programa continuo de investigacion y
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan
sujetas a cambios sin previo aviso.

* Nota: Las especificaciones pueden ser diferentes
de pais a pais.

Alimentacion

La herramienta ha de conectarse solamente a una fuente

de alimentacion de la misma tension que la indicada en la

placa de caracteristicas, y sélo puede funcionar con
corriente alterna monofésica. El sistema de doble ais-
lamiento de la herramienta cumple con la norma europea

y puede, por lo tanto, usarse también en enchufes

hembra sin conductor de tierra.

Sugerencias de seguridad
Para su propia seguridad, consulte las instrucciones
de seguridad incluidas.

Estos simbolos significan:
@ Lea el manual de instrucciones.
[B] DOBLE AISLAMIENTO
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1. No deje nunca trapos, ropas, cuerdas, cord-
eles u ajuste similares en los alrededores del
area de trabajo.

2. Evite el cortar clavos. Busque y extraiga todos
los clavos de la pieza de trabajo antes de
realizar la operacion.

3. Manipule las cuchillas cuidadosamente.

4. Asegurese que los tornillos de instalacion de
la cuchilla estén apretados firmemente antes
de realizar la operacion.

5. Sostenga la herramienta firmemente con
ambas manos.

6. Mantenga las manos alejadas de las partes
rotativas.

7. Antes de utilizar la herramienta en la pieza de
trabajo actual, déjela funcionar durante un
rato. Vea que no haya vibraciones u oscila-
ciones que puedan indicar una instalacion mal
hecha o una cuchilla mal equilibrada.

8. Asegu rese de que la cuchilla no toque la pieza
de trabajo antes de que se conecte el interrup-
tor.

9. Espere hasta que la cuchilla haya alcanzado
toda su velocidad antes de empezar a cortar.

10. Manténgase al menos a 200 mm de distancia
de la herramienta en todo momento.

11. Cuando desconecte la maquina, espere a que
las cuchillas se hayan parado totalmente
antes de realizar cualquier tipo de ajuste.

12. Nunca ponga el dedo en la salida de virutas.
La salida puede obstruirse cuando se corta
madera hu meda. Extraiga las virutas con un
palo.

13. No deje la herramienta funcionando. Opere la
herramienta solamente cuando la tenga en las
manos.



14. Cuando deje la cepilladora, desconéctela y
péngala con la base frontal hacia arriba en un
bloque de madera, de manera que las cuchil-
las no contacten con nada.

Cambie siempre ambas cuchillas o cubiertas
del tambor, de otra manera el desequilibrio
que se produciria causaria vibraciones y acor-
tarfa la vida de la maquina.

Espere a que la herramienta se pare comple-
tamente antes de dejarla aparte.

Emplee solamente las cuchillas Makita espe-
cificadas en este manual.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

15.

16.

17.

INTRUCCIONES PARA EL
FUNCIONAMIENTO

Extraccién o instalacion de las cuchillas de
la cepilladora

Importante:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté
desconectada y desenchufada antes de extraer o
instalar la cuchilla.

* Utilice las siguientes cuchillas de cepilladora.
NUmeros de pieza 793004-6 793007-0 793322-2

*P-04226 *P-04282
Las cuchillas marcadas con asterisco * solamente
estan disponibles en los paises europeos. Consulte
a su distribuidor o al centro de servicio Makita a la
hora de adquirir las cuchillas.

Para herramientas con cuchillas estandar de
cepilladora (Fig. 1 , 2y 3)

Para extraer las cuchillas del tambor, desenrosque
los tres tornillos de instalacion con una llave para
tuercas. La cubierta del tambor se desprendera junto
con las cuchillas.

Para instalar las cuchillas, limpie primero todas las
virutas o materiales extrafios adheridos al tambor o a
las cuchillas. Utilice cuchillas de las mismas dimen-
siones y peso, o se producirdn oscilaciones/
vibraciones, provocando una accion de cepillado
imperfecta y, eventualmente, la rotura de la herra-
mienta.

Coloque la cuchilla en la base de la placa de montaje
de manera que el borde de la cuchilla quede perfecta-
mente en el mismo plano que el borde interior de la
placa de montaje. Coloque la placa de ajuste en la
cuchilla, luego presione simplemente en el tal6n de la
placa de ajuste para ponerlo en el mismo plano que la
parte posterior de la base de la placa de montaje y
apriete los dos tornillos de la placa de ajuste. A
continuacién deslice el talén de la placa de ajuste
hacia el interior de la ranura del tambor, y luego ajuste
la cubierta del tambor sobre ella. Apriete los tres
tornillos de instalacién de manera uniforme y alterna-
tiva con la llave de tuercas.

Para herramientas con minicuchillas de
cepilladora (Fig. 1 , 4y 5)
1.

10.

Sila herramlenta se ha estado usando, extraiga la
cuchilla instalada y limpie cuidadosamente las
superficies y la cubierta del tambor. Para extraer
las cuchillas del tambor, desenrosque los tres
tornillos de instalacion con la llave de tuercas. La
cubierta del tambor se desprendera junto con las
cuchillas.

Para instalar las cuchillas, coloque, sin apretar, la
placa de ajuste en la placa de colocacién con los
tornillos de cabeza redondeada, y ponga la
minicuchilla de cepilladora en la base de la placa
de montaje de forma que el borde de corte de la
cuchilla quede perfectamente en el mismo plano
que el flanco interior de la placa de montaje.
Coloque la placa de ajuste/soporte para mini-
cuchilla en la base de la placa de montaje de
manera que el soporte de cuchilla de la cuchilla
de la cepilladora de la placa de colocacion des-
cansen en la ranura de la minicuchilla de la
cepilladora, luego presione en el talén de la placa
de ajuste empotrandolo en el lado posterior de la
de la placa de montaje y apriete los tornillos de
cabeza redondeada.

Es importante que la cuchilla quede bien empo-
trada con el flanco interior de la placa de montaje,
que las soporte de cuchilla de la cuchilla de la
cepilladora se asienten en la ranura de la cuchilla
y el talén de la place de ajuste se empotre en el
lado posterior de la placa de montaje. Verifique
esta alineacién cuidadosamente para asegurar un
corte uniforme.

Deslice el talén de la placa de ajuste por la ranura
del tambor.

Coloque la cubierta del tambor sobre la placa de
ajuste/placa de colocacién y enrosque los tres
tornillos de cabeza hexagonal, de manera que
quede una rendija entre el tambor y la placa
ajustada para deslizar la minicuchilla de la cepil-
ladora a su posicion. La cuchilla ser& mantenida
en posicion en la placa de colocacién mediante
las soporte de cuchilla de la cuchilla de la cepil-
ladora.

El ajuste longitudinal de la cuchilla debera posi-
cionarse manualmente de manera que los extre-
mos estén libres y equidistantes de la cubierta por
un lado y de la ménsula metalica por el otro.
Ajuste los tres tornillos de cabeza hexagonal (con
la llave de tuercas suministrada) y gire el tambor
con la mano para comprobar si existen holguras
entre los extremos de la cuchilla 'y el cuerpo de la
herramienta.

Verifique los tres tornillos de cabeza hexagonal
para un ajuste final.

Repita los procedimientos del 1 al 9 para la otra
cuchilla.
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Para el ajuste correcto de la cuchilla de cepilladora

Su superficie de cepillado quedara tosca y desnivelada, a no ser que la cuchilla sea ajustada adecuada y
fuertemente. La cuchilla debe montarse de tal manera que el borde cortante esté absolutamente nivelado, es
decir, paralelo a la superficie de la base trasara. Dabajo hay algunos ejemplos de ajustes buenos y malos.

(A) Base frontal (zapata movible)
(B) Base trasera (zapata estacionaria)

Ajuste correcto

oo o]

Superficie con muescas

C/\

A

Escopleado al
principio

Escopleado al fin m

Ajuste de la profundidad de corte (Fig. 6)

La profundidad de corte se puede ajustar simple-
mente girando el pomo de la parte frontal de la
herramienta.

Accién del interruptor

PRECAUCION:

Antes de conectar la herramienta, verifique siempre
que el interruptor de gatillo funcione correctamente y
vuelva a la posicion “OFF” al dejarlo libre.

Para maquinas sin botén de broqueo ni botén de
seguridad (Fig. 7)

Para arrancar la herramienta, apriete simplemente el
gatillo. Déjelo libre para detener la herramienta.
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Aun cuando esta vista lateral no deje
verlo, los bordes de las cuchillas
corren perfectamente paralelos a la
superficie de la base trasera.

Causa: Una o ambas cuchillas no
tiene el borde paralelo a la
linea de la base trasera.

Causa: Uno o ambos bordes de la
cuchilla no sobresale
suficientemente en relacion a
la linea de la base trasera.

Causa: Uno o ambos bordes de la
cuchilla sobresale demasiado
en relacion a la base trasera.

Para maquinas con botén de broqueo (Fig. 8)

Para arrancar la herramienta, apriete simplemente el
gatillo. Déjelo libre para detener la herramienta. Para
realizar una operacion continua, apriete el gatillo y
luego presione hacia adentro el botén de broqueo.
Para detener la herramienta estando el botén en la
posicion de brogqueo, apriete completamente el gatillo
y luego déjelo libre.

Para maquinas con botén de seguridad (Fig. 9)
Para evitar apretar accidentalmente el gatillo se ha
suministrado un botén de seguridad. Para arrancar la
herramienta, presione el boton de seguridad y apriete
el gatillo. Deje libre el gatillo para detener la her-
ramienta.



Operacion de cepillado (Fig. 10)

Primeramente, ponga la herramienta descansando
sobre su base sobre la pieza de trabajo sin que las
cuchillas hagan contacto con ella. Conecte la her-
ramienta y espere a que las cuchillas alcancen su
velocidad méxima. Luego mueva la herramienta con
cuidado hacia adelante. Aplique presion sobre la
parte frontal de la herramienta al comienzo del cepil-
lado. El cepillado resultard mas facil si la pieza de
trabajo es afianzada firmemente, de manera que se
pueda cepillar hacia abajo.

La velocidad y la profundidad de corte determinan el
tipo de acabado. La fuerza motriz de la cepilladora
corta a una velocidad a la que no se produciran
atascos por las virutas. Para un corte tosco se debe
inrementar la profundidad de corte, mientras que para
un buen acabado se debe reducir la profundidad de
corte y avanzar la herramienta mas lentamente.

Rebaje a media madera (Fig. 11, 12, 13y 14)
Para hacer un corte escalonado como se muestra en
la Fig. 11, use la guia lateral.

Dibuje una linea de corte en la pieza de trabajo.
Inserte la guia lateral en el orificio en la parte frontal
de la herramienta. Alinee el filo de la cuchilla con la
linea de corte.

Ajuste la guia lateral hasta que contacte con el lado
de la pieza de trabajo, luego aseglrelo apretando el
tornillo-pomo.

Quizés quiera afiadir un pedazo adicional de madera
extendiendo asi la longitud de la guia lateral. Encon-
trard unos orificios en la guia lateral que le resultaran
muy convenientes para este propdésito, y también
para acoplar una guia de extension (accesorio opcio-
nal).

NOTA:

Cuando esté cepillando, mueva la herramienta con la
guia lateral acoplado al lado de la pieza de trabajo.
De otra manera, resultara un cepillado desigual.

La profundidad méaxima del rebaje a media madera es
de 9 mm.

Biselado (Fig. 15, 16 y 17)

Para hacer un corte como el que se muestra en la
Fig. 15, alinee la ranura en “V” de la base delantera
con el borde de la pieza de trabajo y cepillela como se
muestra en la Fig. 17.

Montage de tobera (accesorio opcional)

(Fig. 18 y 19)

El uso del conjunto especial de la tobera minimizara
el esparcimiento de virutas, dejando un area de
trabajo mas limpia.

El conjunto de la tobera se puede acoplar después de
haber extraido la cubierta de las virutas del cuerpo de
la herramienta. Cuando introduzca el conjunto, ajuste
el pasador en el orificio de la cubierta posterior.
Aseglrelo en la posicion con los tornillos de la
cubierta de virutas.

Afilado de las cuchillas de la cepilladora
(Fig. 20, 21y 22)

Para cuchillas estandar solamente

Mantenga siempre afiladas las cuchillas para con-
seguir el mejor resultado posible. Utilice el maestro
de afilado para evitar las mellas y conseguir un buen
filo.

Primero, afloje las dos tuercas de mariposa del
soporte e inserte las cuchillas (A) y (B) de manera
que toquen los lados (C) y (D). Luego apriete las
tuercas de mariposa.

Sumerja la piedra afiladora en agua durante unos 2 6
3 minutos antes del afilado. Sostenga el soporte de
manera que ambas cuchillas toquen la piedra afilador
para realizar un afilado simultaneo al mismo angulo.

Conexion de un aspirador

Para herramientas con cubierta tipo europeo
(redonda) para virutas (Fig. 23y 24)

Cuando desee realizar un cepillado limpio, conecte
un aspirador Makita a su herramienta como se mues-
tra en la Fig. 24.

Para herramientas con cubierta estandar

(no redonda) para virutas (Fig. 25)

Para conectar un aspirador Makita a su herramienta
necesitara una tobera y una junta (accesorios
opcionales). Consulte un catélogo o con un represen-
tante Makita para conocer la tobera y la junta que
debera utilizar.

MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

Aseglrese siempre de que la herramienta esté
desconectada y desenchufada antes de realizar nin-
guna reparacion en ella.

Reemplazo de las escobillas de carb6n

(Fig. 26, 27 y 28)

Reemplace las escobillas de carbén cuando estén
desgastadas hasta la marca de limite. Primero,
extraiga la cubierta para virutas y luego reemplace las
escobillas de carbon. Las dos escobillas de carbon
idénticas deberan reemplazarse al mismo tiempo.

Para mantener la seguridad y fiabilidad del producto,
las reparaciones, el mantenimiento y los ajustes
deberan ser realizados por un Centro de Servicio
Autorizado de Makita.

GARANTIA

Las herramientas de Makita quedan garantizadas en
conformidad con las regulaciones especificas de las
leyes vigentes/paises. Los dafios imputables a des-
gaste y roturas normales, a sobrecarga o a un manejo
indebido de las herramientas quedan excluidos de la
garantia. En caso de reclamacion, se ruega enviar la
herramienta, sin desmontarlay con el CERTIFICADO
DE GARANTIA adjunto, al distribuidor de la localidad
o al Centro de Servicio Makita.
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PORTUGUES

Explicaga o geral

(D Parafuso de cabega (7 Face interior da placa do @ Tubo de saida de aparas
hexagonal afinador @ Parafuso da falange de saida
2 Tambor Mini-lamina das aparas
(3 Lamina (9 Parafusos com cabeca 3 Falange de saida de aparas
@ Placa (capa) de fixagao da @ 22);1?1%?'261' @ éjsltjstgr(i)figi)ssador do tubo com
lamina ao tambor :
® Placa de ajuste @ Botdo 38 Suporte para afiar
® Extremidade da lamina @ Gatilho do interruptor @ Porca de orelhas
@3 Botdo de @ Lamina (A)
(aresta de corte) : . p ..
52 bloqueio/desbloqueio @ Lamina (B)
(D) Parafusos @4 Botdo de @ Lado (C)
(® Taldo (da placa de ajuste) bl io/desbl ) @ Lad
(® Lado posterior da base do oquelo/desbloguelo 9 Lado (D) :
~ finad @ Comego @) Cobertura de aparas do tipo
® annador da placa d @ Fim Europeu (redonda)
Face interior da placa do @) Aresta da lamina @ Aspirador da Makita
- afinador @ Linha de corte @ Cobertura de aparas
1) Placa do aflnador 29 Parafuso (n&o redonda)
@ Base do afinador 30 Guia paralela @) Marca limite
G% Parafuso philips @) Ranhura “V” @ Chave de fendas
@ Alojamentos para a 32 Base frontal @ Tampas do porta-escovas
mini-lamina @3 Alinhe a ranhura “V” com o

(5 Taldo da placa de ajuste bordo da superficie de

@ Placa de suporte da lamina trabalho.

ESPECIFICAGOES REGRAS DE SEGURANCA ADICIONAIS

Modelo 1902

Largura da lamina .82mm 1. Nunca deixe trapos, roupas, cordas, cordéis

Profundidade de corte . .1mm ou objectos similares na area de servigo.

DESDASIE «....cvvvereceerceeieveee oo 2. Evite cortar pregos. Antes do inicio da ope-

Velocidade em vazio (RPM) .... .... 16.000 racdo retire todos os pregos da superficie que

Comprimento total .... 290 mm vai trabalhar.

Peso liquido ..... .2,5kg 3. Tenha muito cuidado quando mexer nas la “mi-

nas.

* Devido a um programa continuo de pesquisa e 4. Verifique se os pernos do porta-la "minas esta’o
desenvolvimento, estas especificacdes podem ser bem apertados antes de iniciar o trabalho.
alteradas sem aviso prévio. 5. Segure a ferramenta com firmeza.

* Nota: As especificagdes podem variar de pais para 6. Afaste as ma“os das partes em rotaga “o.
pais. 7. Antes de iniciar o trabalho deixe a ferramenta

Alimentaca™o funcionar em vazio durante uns momentos.

A ferramgenta s6 deve ser ligada a uma fonte de Verifique se se produz_em_ vibrago ~ET'S ou oscila-
. ~ - cdes que possam indicar uma instalaca "o

T o e wieder i e . nooreta o uma lamina malcolocada

?agéo de corrente altérna monofasica. Tem um 8. Ndo deie a ldmma tocar na superficie de
- - : trabalho antes de accionar o interruptor.

sistema de |sc_J|amento duplo . de acplrdo com as g Espere até a ld@mina estar a funcionar na

ggamﬁgazggogifﬁae pode, por isso, utlizar tomadas velocidade méaxima antes de iniciar o corte.
) 10. Durante a operaca o afaste-se pelo menos

Conselhos de seguranca 200 mm da ferramenta.

Para sua seguranca, leia as instru¢cdes anexas. 11. Quando desligar a ferramenta, espere até que

Estes simbolos significam: as laminas estejam completamente paradas

@ Leia o manual de instruco ~es antes de efectuar qualquer afinaca ~o.

¢ : 12. Nunca ponha o dedo na saida das particulas.
@ ISOLAMENTO DUPLO Esta saida pode ficar obstruida quando cortar
madeira hu mida. Extraia as particulas com
uma vara.
13. N&@o deixe a ferramenta a funcionar sozinha.
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Trabalhe apenas quando a puder segurar com
as duas md os.



14. Quando nd o estiver a funcionar, desligue-a e
coloque-a com a base frontal virada para cima,
sobre um bocado de madeira, de maneira que
as laminas na o toquem em nada.

15. Substitua sempre as duas la “minas ou as tam-
pas do tambor. Caso contrario provocara um
desequilibrio da ferramenta que originara

vibragd es e encurtard o seu tempo de vidau "til.

16. Espere que a maquina esteja completamente
parada antes de a colocar de lado.

17. Utilize s6 as laminas da Makita especificadas
neste manual.

GUARDE ESTAS INSTRUGCOES.
INSTRUGCOES DE FUNCIONAMENTO

Para retirar ou colocar as laminas da plaina
Importante:

* Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a ficha retirada da tomada antes de

retirar ou colocar a lamina.
* Utilize as seguintes laminas de plaina.
N. de Parte 793004-6 793007-0 793322-2
*P-04226 *P-04282

As laminas com a marca * sé existem no mercado
Europeu. Consulte o seu revendedor ou o Centro
de Assisténcia da Makita quando comprar laminas.

Para a ferramenta com la"minas planas (HSS)
(Fig.1,2e3)

Para retirar as laminas do tambor, desaperte os trés
pernos de instalacdo com a chave de tubo. A placa do

tambor solta-se juntamente com as laminas.

Para colocar as laminas, limpe primeiro as aparas ou
particulas que tenham aderido as laminas ou ao
tambor. Utilize laminas com as mesmas dimensdes e
peso a fim de evitar vibragdes/oscilacdes que
poderdo provocar um corte imperfeito e possiveis

avarias da ferramenta.

Coloque a lamina na base do afinador de modo que
a aresta de corte da lamina se ajuste a face interior da
placa do afinador. Coloque a placa de ajuste sobre a
lamina pressione o taldo da placa de ajuste no lado
posterior da base do afinador e aperte os dois
parafusos na placa de ajuste. Em seguida deslize o
taldo da placa de ajuste para a ranhura no tambor e
coloque a placa do tambor. Aperte os trés pernos de
instalagdo igual e alternadamente com a chave de

tubo.

Para a ferramenta com mini-la "minas de plaina
(Fig. 1,4e5)

1.

10.

Retire a lamina existente, se a ferramenta foi
utilizada, e limpe cuidadosamente as superficies
do tambor e a placa do tambor. Para retirar as
laminas do tambor, desaperte os trés parafusos
de instalacdo com a chave de tubo. A placa do
tambor solta-se juntamente com as laminas.
Para colocar as laminas, instale sem apertar a
placa de ajuste na placa de suporte com os
parafusos philips e coloque a mini-lamina de
plaina na base do afinador, de modo que a aresta
de corte coincida perfeitamente com a face inte-
rior da placa do afinador.
Coloque o conjunto placa de ajuste + placa de
suporte da mini-lamina na base do afinador de
maneira que os alojamentos para a mini-lamina
na placa de suporte se introduzam na ranhura da
mini-lamina. Seguidamente carregue no taldo da
placa de ajuste, introduzindo-o no lado posterior
da base do afinador, apertando os parafusos
philips.
E importante que:
a) A lamina figue bem encostada com a face
interior da placa do afinador.
b) Que os alojamentos para a mini-lamina se
introduzam na ranhura da lamina.
c) Que o taldo da placa de ajuste fique encostado
no lado posterior da base do afinador.
Verifigue com cuidado se procedeu em conformi-
dade, a fim de garantir um corte uniforme.
Deslize o taldo da placa de ajuste pela ranhura do
tambor.
Coloque a placa do tambor sobre a placa de
ajuste + placa de suporte e aperte os trés parafu-
sos de cabeca hexagonal de modo que fique
espaco entre o tambor e a placa de ajuste para
deslizar a mini-lamina até ao seu lugar. Os aloja-
mentos para a mini-lamina manté-la-ao segura na
placa de suporte.
O ajuste do comprimento da lamina devera ser
feito manualmente, de maneira que as extremi-
dades figuem livres e a mesma distancia quer da
placa do tambor quer da base metéalica.
Aperte os trés parafusos de cabeca hexagonal
(com a chave de tubo incluida) e rode o tambor
com a mao para verificar se existem folgas entre
as extremidades da lamina e a carcaga da ferra-
menta.
Verifique se os parafusos de cabega hexagonal
estdo bem apertados.
Repita os procedimentos indicados nos nimeros
1 a 9 para colocar a outra lamina.
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Regulacd’o correcta da la”mina de corte

Se a lamina néo ficar apertada e regulada de maneira adequada, a superficie de trabalho ficara imperfeita e
desnivelada. A lamina deve ser colocada de modo que a sua extremidade de corte fiqgue absolutamente
nivelada, isto é, paralela a superficie da base traseira. A seguir podera observar alguns exemplos de

regulagdes bem e mal feitas.

(A) Base frontal (sapata movel)
(B) Base traseira (sapata estatica)

Regulag&o correcta m

Superficie com desniveis

Inclinacéo no
principio da peca

===

Inclinagéo
na saida

Regula¢d o da profundidade de corte (Fig. 6)
Para regular a profundidade de corte basta rodar o
botao existente na parte frontal da ferramenta.

Interruptor

PRECAUCAO:

Antes de ligar a ferramenta verifique sempre se o
gatilho funciona correctamente e volta para a posi¢éo
“OFF"” quando libertado.

Para ferramenta sem o bota "o de
bloqueio/desbloqueio (Fig. 7)

Para ligar a ferramenta carregue no gatilho. Liberte-o
para parar.

Para ferramenta com bota ~o de bloqueio (Fig. 8)
Para ligar a ferramenta, carregue no gatilho. Liberte-o
para parar. Para operagdo continua, carregue no
gatilho e em seguida empurre o bot&o de bloqueio.
Para parar a ferramenta a partir da posicdo de
bloqueio carregue completamente no gatilho e em
seguida liberte-o.

Para ferramenta com bota ~o de
bloqueio/desbloqueio (Fig. 9)

Para evitar que carregue acidentalmente no gatilho
existe um botéo de bloqueio/desblogueio. Para ligar a
ferramenta, pressione o} botao de
bloqueio/desbloqueio e carregue no gatilho. Liberte-o
para parar.
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Embora esta perspectiva lateral nao
mostre, as extremidades das laminas
deslizam perfeitamente paralelas a
superficie da base traseira.

Causa: Uma ou ambas as laminas
ndo tém as extremidades
paralelas a linha da base
traseira.

Uma ou ambas as
extremidades da lamina néo
sobressaiem suficientemente
em relagdo a linha da base
traseira.

Causa:

Uma ou ambas as
extremidades da lamina
sobressaiem demasiado em
relacdo a base traseira.

Causa:

Corte (Fig. 10)

Comece por colocar a ferramenta com a base sobre
a superficie de trabalho, sem que as laminas lhe
toquem. Ligue a ferramenta e aguarde que as lami-
nas atinjam a sua velocidade maxima. Movimente a
ferramenta com cuidado, para a frente. No inicio do
corte faca pressao na parte dianteira da ferramenta.
Facilitara o corte se a superficie de trabalho estiver
bem segura, permitindo cortar até abaixo.

A velocidade e a profundidade de corte séo determi-
nantes para o tipo de acabamento. A forca motriz da
plaina corta a uma velocidade que nao origina acu-
mulagdo de aparas. Se desejar um corte rudimentar
deverd aumentar a profundidade de corte, enquanto
gue para um acabamento perfeito devera reduzir a
profundidade de corte e movimentar a ferramenta
lentamente.



Corte escalonado — Rebaixo

(Fig. 11, 12, 13 e 14)

Para fazer um corte escalonado como indicado na
Fig. 11, utilize uma guia paralela.

Desenhe uma linha de corte na superficie de tra-
balho. Introduza a guia paralela no orificio existente
na parte frontal da ferramenta. Alinhe o fio da lamina
com a linha de corte.

Regule a guia paralela até tocar no bordo da super-
ficie de trabalho e segure-a apertando o parafuso.

Pode desejar aumentar o comprimento da guia
paralela colocando uma régua de madeira adicional.
Existem uns orificios na guia paralela para esse fim e
também para colocar uma extensdo de guia
(acessorio opcional).

NOTA:

Quando estiver a cortar com uma plaina que tenha
uma guia paralela acoplada, movimente-a pelo bordo
da superficie de trabalho. Caso contrario, o corte sera
irregular.

A profundidade méxima de corte escalonado é de
9 mm.

Chanfro (Fig. 15, 16 e 17)

Para fazer um corte como o indicado na Fig. 15,
alinhe a ranhura “V” da base frontal com o bordo da
superficie de trabalho e aplaine como indicado na
Fig. 17

Utilizagao do tubo de saida de aparas

(Fig. 18 e 19)

O uso deste acessorio especial evitara que as aparas
se espalhem pela superficie de trabalho, mantendo-a
mais limpa.

O tubo pode ser acoplado depois de ter extraido o
deflector de saida das aparas da carcaca da ferra-
menta. Ajuste o passador do tubo com o orificio da
carcaga (ver figura). Fixe-o com os parafusos que
seguram normalmente o deflector de saida das
aparas.

Afiar as la’minas de corte (Fig. 20, 21 e 22)

S6 para ld minas planas (HSS)

Para obter os melhores resultados de trabalho man-
tenha sempre as laminas bem afiadas. Utilize o
afinador para evitar estragos e conseguir um bom fio.

Em primeiro lugar, desaperte as duas porcas de
orelhas e introduza as laminas (A) e (B) de maneira
que toquem os lados (C) e (D). Seguidamente, aperte
as porcas de orelhas.

Introduza a pedra de amolar na agua durante cerca
de 2 ou 3 minutos. Segure o suporte de maneira que
ambas as laminas toquem na pedra de amolar, a fim
de que sejam afiadas em simultaneo e no mesmo
angulo.

Ligacd o a um aspirador

Para ferramenta com cobertura de particulas do
tipo Europeu (redonda) (Fig. 23 e 24)

Quando desejar executar uma operagédo de corte
limpa, ligue um aspirador da Makita a sua ferramenta
como indicado na Fig. 24.

Para ferramenta com cobertura de particulas

(N&o redonda) (Fig. 25)

S&o necessarios um tubo e uma ligagédo (acessorios
opcionais) para ligar um aspirador Makita a sua
ferramenta. Consulte um catéalogo da Makita ou um
representante sobre o tubo e a ligagao.

MANUTENCAO

PRECAUGAO:

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta des-
ligada e a ficha retirada da tomada antes de efectuar
qualquer inspec¢do e manutengao.

Substituica™o das escovas de carva“o

(Fig. 26, 27 e 28)

Substitua as escovas de carvdo quando estiverem
gastas até a marca limite. Primeiro retire a falange de
saida de aparas e em seguida substitua as escovas
de carvdo. Devem ser as duas substituidas simulta-
neamente por escovas idénticas.

Para salvaguardar a seguranca e a fiabilidade do
produto, as reparagdes, manutencdo e afinagGes
deverdo ser sempre efectuadas por um Centro de
Assisténcia Oficial MAKITA.

GARANTIA

Garantimos as ferramentas Makita de acordo com as
regulamentacdes especificas do pals. Estdo exclui-
dos da garantia os danos causados pelo desgaste
normal, sobrecarga ou utilizagdo inadequada da fer-
ramenta. Em caso de reclamacao, queira por favor
enviar a ferramenta, sem a desmontar, juntamente
com o CERTIFICADO DE GARANTIA anexo, ao seu
distribuidor ou ao Servigo de Assisténcia da Makita.
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DANSK

Klemskrue

Kutter

Havljern
Klemplade
Justérvinkel
Kniveeg
Justérskruer
Bagkant

Bageste anslag
Indvendigt anslag
Anslag
Indstillingsleere
Justérskruer
Forhgjninger
Justérvinkel
Trykplade
Indvendigt anslag
HM-Vendejern

@® RLEeRRIBRIRANREBE

lllustrationsoversigt

Klemskrue @ Spanudtag standard
Not ~ (ikke rund)
Dybdeindstillingsgreb @) Styrehul for spanudtag/-tud
Afbryder @ Knivholder
Laseknap 39 Vingemgtrik
Startspeerre @ Havliern (A)
Tryk ved emnets forkant (start) @ Hevijern (B)
-Izrgil\(/a?d emnets bagkant (slut) @ Anslagskant (C)
lveeg @ Anslagskant (D)
Shitlinie P o .

2 @4 Spanudtag europaeisk
Laseskrue po | d
Parallelanslag ® udfarsel (rund)

V-not g/ Ma!(lta udsugning
Forreste hgvisal @ Spanudtag standard
V-noten placeres p& (ikke rund)
emnekanten @) slidgreense
Spantud (ekstraudstyr) @ Skruetraekker
Skrue for spanudtag @ Kuldeeksel

SPECIFIKATIONER

Model 1902
Havledrebbe ... 82 mm
Havledybde ........cccooiiiiiiiiiic 1 mm
Falsdybde ..o 9 mm
Omdrejninger (ubelastet) .. 16 000
Leengde .....cooevviieiiinns 290 mm
VEBOL ..o 2,5 kg

* Ret til tekniske gendringer forbeholdt.
* Bemeerk: Tekniske data kan variere fra land til land.

Netspeending

Maskinen méa kun tilsluttes den netspaending, der er
angivet pa typeskiltet. Maskinen arbejder pa enkelt-
faset vekselspeending og er dobbeltisoleret iht. de
europeeiske normer og ma derfor tilsluttes en stikkon-
takt uden jordtilslutning.

Sikkerhedsforskrifter
For Deres egen sikkerheds skyld bgr Da seette Dem
ind i sikkerhedsforskrifterne.

Disse symboler betyder:
@ Lees brugsanvisningen.
[O] DOBBELT ISOLATION
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YDERLIGERE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER

1. Klude, lgs bekleedning, ledninger, snor og
lignende skal holdes borte fra arbejdsstedet.

2. Tjek emnet og fijern sem, skruer og andre
fremmedlegemer far arbejdet pabegyndes.

3. Havljernene skal behandles med forsigtighed.

4. Sgrg for at klemskruerne er fastspaendt for
arbejdet pabegyndes.

5. Hold maskinen fast med begge haender.

6. Hold haenderne borte fra roterende dele.

7. Lad maskinen kgre i tomgang for arbejdet
begyndes. Veer opmaerksom p& evt. vibra-
tioner eller slag, der kan veere tegn pa forkert
monterende hgvljern.

8. Sarg for at hgvljernene ikke er i kontakt med
emnet ndr maskinen teendes.

9. Begynd ferst arbejdet nar maskinen har naet
fulde omdrejninger.

10. Hold altid en sikkerhedsafstand pa 20 cm til
maskinen.

11. Sluk altid maskinen, treek netstikket ud og
vent til maskine er helt stoppet fer der
foretages justeringer p& maskinen.

12. Stik aldrig fingrene ind i spanudtaget. Spanud-
taget kan tilstoppe, hvis der hgvles vadt tree.
Rens med en pind iht. pkt. 11.

13. Lad aldrig maskinen kere uden opsyn. Start
kun maskinen nar den holdes med begge
haender.

14. Nar De stiller maskinen fra Dem, skal den veere
helt stoppet og stilles med den forreste
hgvlisal pa et stykke tree, s& havljernenen er fri
af underlaget.



15. Udskift altid hgvljern of trykplader parvis for at
undga ubalance, der resulterer i vibrationer,
der kan forkorte maskinens levetid.

16. Ved afslutning af hgvling skal De vente, indtil
heglvjernsakslen star helt stille, far De stille
maskinen fra Dem eller maskinen slukkes.

17. Hevljernene bgr altid udskiftes, s& snart de
bliver slgve, da slave havljern gger riskoen for
kutterslag og ferer til reduceret hastighed,
hvilket gar, at spanudtaget bliver tilstoppet.
Der bgr kun anvendes originale Makita havl-
jern. Anvendes andre hgvljern med denne
maskine, kan det fare til ulykker.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

BETJENINGSVEJLEDNING

Montering og afmontering af hgvljern
Vigtigt:
* Kontroller altid, at maskinen er slukket og netstikket
trukket ud, far hgvljern monteres eller afmonteres.
* Anvend fglgende havljern.
Del nr.  793004-6 793007-0 793322-2
*P-04226 *P-04282
Havljern meerket med * fgres kun i europeeiske
lande. F& rad og vejledning hos Deres forhandler
eller et Makita Service Center, nar De kgber havl-
jern.

For maskine med standardjern (Fig. 1, 2 og 3)

For at afmontere hgvljernene skrues klemskruerne af
med det medfglgende veerktgj. Klempladerne tages
af sammen med hgvljernene.

Kutteren, hgvljern og klemplader renggres grundigt.
Brug altid hgvljern med samme starrelse og veegt.
Ubalance medfarer vibrationer og pavirker hgviekva-
liteten og maskinens levetid.

Leeg havljernet pa indstillingsleeren sa knivaeggen
ligger mod det indvendige anslag. Leeg justérvinklen
pa hevljernet og tryk justérvinklen mod indstillingslee-
rens bageste anslagskant, spaend de to justérskruer.

Seet justérvinklens bagkant i noten pa kutteren,
anbring klempladen ovenpa og spaend klemskruerne
skiftevis til de er helt fastspaendt.

For maskine med HM-vendejern

(Fig. 1, 4 og 5)

1. For at afmontere hgvljernene skrues klem-
skruerne af med det medfglgende topnggle (for
andre lande end Tyskland og Danmark) eller
sekskantnggle (for Tyskland og Danmark). Klem-
og trykpladerne tages af sammen med hgvl-
jernene. Kutteren, hgvljern og klemplader
renggres grundigt.

2. Skru justérvinklen lgst pa trykpladen. Leeg
HM-vendejernet pa indstillingsleeren sa knivaeg-
gen ligger mod det indvendige anslag.

3. Leeg den trykpladen med den formonterede jus-
térvinkel pa HM-vendejernet sa forhgjningerne pa
trykpladen  passer i  fordybningen  pa
HM-vendejernet. Finjustér justérvinklen s& den
ligger mod indstillingsleerens bageste anslags-
kant, spaend de to justerskruer.

4. Det er absolut ngdvendigt at HM-vendejernet lig-
ger mod det indvendige anslag, at forhgjningerne
pa trykpladen passer ngjagtigt i fordybningen pa
HM-vendejernet, og at justérvinklen flugter med
indstillingsleerens bageste anslagskant. Kun nar
alle tre betingelser et opfyldt sikres korrekt mon-
tering og et godt hgvleresultat.

5. Seet trykpladen med justérvinklens bagkant i
noten pa kutteren.

6. Leeg klempladen pa den formonterede trykplade
og spaend klemskruerne lgst, skub
HM-vendejernet ind fra siden s& forhgjningerne
pad trykpladen passer i fordybningen pa
HM-vendejernet.

7. Sideveerts justéring af HM-vendejernet foretages
med handen, s& enderne stikker lige meget ud.

8. Spaend de tre klemskruer med den medfglgende
topnggle (for andre land end Tyskland og Dan-
mark) eller Sekakantnggle (for Tyskland og Dan-
mark) til de er helt fastspaendt. Drej kutteren med
hadnden for at kontrollere afstanden fra
HM-vendejernet til maskinhuset.

9. Kontroller at klemskruerne er ordentligt fast-
speendt.

10. Gentag pkt. 1 -9 for det andet HM-vendejern.
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Korrekt indstilling af hgvljern

Fejlmonterede havljern medfarer oprifter og kutterslag. Ved korrekt monterede hgvljern skal kniveeggen veere
absolut parallel med den bageste hevisal. Falgende eksempler viser nogle resultater af korrekt og forkert

monterede havljern.

(A) Forreste hgvisal
(B) Bageste hgvlisal

Korrekt indstilling

BB

Kutterslag

Selvom dette billede (set fra
siden) ikke viser det, er
hgvljernene monteret abso-
lut parallelt med bageste
hevisal

Et eller begge hgvljern er
ikke parallel med den bag-
este hgvlsal

Hulning ved forkant

Et eller begge hgvljern er
ikke langt nok fremme i for-
hold til bageste hegvisal

Et eller begge hgvljern er for
langt fremme i forhold til

Hulning ved bagkant

Dybdeindstilling (Fig. 6)
Dybdeindstilling foretages ved at dreje p& dybdeind-
stillingsgrebet forrest pa maskinen.

Betjening af afbryder

ADVARSEL:

For maskinen tilsluttes, skal De altid kontrollere, at
afbryderen fungerer korrekt og returnerer til
“STOP/OFF”-positionen, nar den slippes.

Maskine uden startspeerre og laseknap (Fig. 7)
Tryk pa afbryderen for at starte, slip aforyderen for at
stoppe.

Maskine med laseknap (Fig. 8)

Tryk pa afbryderen for at starte, slip afbryderen for at
stoppe. Ved vedvarende arbejde trykkes farst pa
afbryderen dernzest pa laseknappen. For at stoppe
fra denne laste position trykkes kort pa afbryderen
hvorefter den slippes.

Maskine med startspeerre (Fig. 9)

For at undga utilsigtet start er denne model udstyret
med en startspzerre. For at starte trykkes farst pa
startspaerreknappen og derefter p& aforyderen mens
startspaerreknappen holdes inde. For at stoppe slip-
pes afbryderen.
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bageste hgvisal

Havling (Fig. 10)

Seet farst den forreste havisal pa emnet, sa hevljer-
nene ikke bergrer emnet eller noget andet. Start
maskinen og vent til den er n&et op pa fulde omdrej-
ninger. Skub hgvlen langsomt fremad, mens der i
starten ved emnets forkant trykkes ned pa den forre-
ste hgvlsal, senere ved emnets bagkant flyttes trykket
til den bageste hgvlsal.

Hegvlingen kan gare lettere ved at fastggre emnet
skrat, sd der hgvles nedad. Overfladekvaliteten
afhaenger af fremferingshastigheden og spandybden.

Falsning (Fig. 11, 12, 13 og 14)
Ved falshgvling (se Fig. 11) bruges parallelanslaget.

Tegn en snitlinie p& emnet. Montér parallelanslaget i
hullet foran pa maskinen. Ret hgvljernets kant ind
efter snitlinien, tryk parallelanslaget ind mod emnets
side og fastger det med laseskruen.

Parallelanslaget kan forleenges med et stykke tree.
Anslaget er har hullar til dette formal.

OBS:

Ved falshgvling skal maskinen fgres med parall-
elanslaget mod emnet side, ellers bliver resultatet en
ujeevn fals. Den maksimale falsdybde er 9 mm.

Affasning (Fig. 15, 16 og 17)

For at lave en fas som vist i Fig. 15, rettes V-noten pa
den forreste hgvisal ind med emnets kant og der
fases som vist i Fig. 17.



Spantud (ekstaudstyr) (Fig. 18 og 19)

Brugen af en speciel spantud kan minimere sprednin-
gen af spaner og dermed sikre et renere arbejdsmilja.
Spantuden kan monteres efter afmontering af span-
udtaget. Seet styretappen ind i styrehullet og fastger
tuden med de oprindelige skruer.

Slibning af HSS-havljern (Fig. 20, 21 og 22)

Hold altid hgvljernene skarpe for at opna det bedst-
mulige resultat. Brug knivholderen, nar der skal
fiernes hak i aeggen, eller nar aeggen skal slibes
skarp.

Lesn de to vingemgtrikker p& knivholderen of sazet
hevljernene (A) og (B) ind, sa de ligger imod anslags-
kanterne (C) og (D). Speend vingemgtrikkerne.

Nedsaenk slibestenen i vand to til tre minutter far
hgvljernene skal slibes. Hold klingeholderen, sa&
begge havljern er i samtidig kontakt med slibestenen,
sdledes at de slibes samtidigt og i samme vinkel.

Tilslutning af udsugning

Maskiner med europeeisk (rund) spanudtag

(Fig. 23 og 24)

For at minimere stgvudviklingen kan maskinen
tilsluttes en Makita udsugning som vist pa Fig. 24.

Maskiner med standard (ikke rund) spanudtag
(Fig. 25)

Makita udsugningsanordninger kan ikke direkte tilslut-
tes maskiner med standard (ikke rund) spanudtag.
Sperg Makita-forhandleren om em passende over-
gangsstuds (ekstratilbehar).

VEDLIGEHOLDELSE

ADVARSEL:

Far der udfgres noget arbejde pa selve maskinen skal
De sikre Dem, at maskinen er slukket og netstikket
trukket ud.

Udskiftning af kul (Fig. 26, 27 og 28)
Udskift maskinens kul nar disse er slidt ned til
slidgreensen. Afmontér fagrst spanudtaget, fiern
dernaest de to kuldeeksler med en skruetraekker. De
nedslidte kul tages ud og erstattes med nye originale
Makita-kul. Udskift altid kullene parvis.

For at opretholde produktets sikkerhed og palidelig-
hed, bgr istandseettelse, vedligeholdelse og justering
kun foretages af et autoriseret Makita Service-Center.

GARANTI

Makita yder garanti pa veerktgjet i overensstemmelse
med de lovmeessige krav geeldende i Deres land.
Undtaget fra garantien er skader, der er forarsaget af
brugsbetinget slid, overlast eller ukorrekt anvendelse.
Hvis der er fejl ved veerktgjet, bedes De sende det
komplette veerktgj sammen med vedlagte GARAN-
TIBEVIS til Deres forhandler eller et MAKITA Service-
Center.
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SVENSKA

Forklaring av allméan oversikt

® Skruv Fastskruvar @ Spanavledare (fast)

@ Kutter ) Kutterspér @) Passa in stiftet pa

3 Hyvelkniv @) Ratt anslutningsmunstycket
@ Yttre knivhallare @ strémstéllare i det har halet.

(®) Justerbygel @3 L&sknapp @ Slipningshéllare

® Knivegg @ Inkopplingsspéarr @9 Vingmutter

@ Skruvar @ Borjan @ Kniv (A)

® Klack @ Slut @) Kniv (B)

(@ Basens bakre kant @) Knivegg @ Sida (C)

(0 Kanten p& mallens insida @ Marklinje @3 Sida (D)

a Mall @9 L&sskruv @) Anslutningsmunstycke av
@ Bas 30 Sidoanslag europeisk typ (rund)

3 Justerbygelns skruvar @) V-spar @ Makita dammsugare

(4 Styrklackar for kniven @ Framre sula @ Spanavledare av standardtyp
@ Klack 33 Sétt hyveln med V-sparet mot (inte rund)

@ Inre knivhallare kanten pa arbetsstycket. @) Slitagemarkering

2 Ovre mallkant 3 Spénavledare (vridbar) @ Sparmejsel

@ Hyvelkniv (vandskér) @5 Skruvar till spanavliedaren @ Kolhallarlock

TEKNISKA DATA

Modell

Hyvelbredd
Skardjup
Falsdjup
Varvtal
Totallangd .
NEOVIKE ..o

* P& grund av det kontinuerliga programmet for for-
skning och utveckling, kan hér angivna tekniska
data andras utan féregdende meddelande.

* Observera: Tekniska data kan variera i olika lander.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till na&t med samma

spanning som anges pa typplaten och kan endast

kéras med enfas vaxelstrom. Den &r dubbelisolerad i

enlighet med europeisk standard och kan darfor

anslutas till vagguttag som saknar skyddsjord.

Sakerhetstips

For din egen sékerhets skull, bér du lasa igenom de
medféljande sékerhetsforeskrifterna.

Dessa symboler betyder:

@ Las bruksanvisningen.

@ DUBBEL ISOLERING

KOMPLETTERANDE
SAKERHETSFORESKRIFTER

1. Rensa arbetsstycket fran spik, skruv, klammer
0. dyl. innan hyvlingen paborjas.

2. Kontrollera alltid innan start att knivarna ar
felfria, korrekt monterade samt att knivhallar-
nas fastskruvar ar ar ordentligt atdragna.

3. HAall ALLTID hyveln med bada handerna.
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4. Lat maskinen ga& nagra sekunder i tomgang
forst. Eventuella vibrationer ar tecken pa obal-
ans och orsaken maste d& undersokas.
Knivarna kan t ex vara skadade eller felaktigt
monterade.

5. Starta aldrig hyveln med kuttern liggande an
mot arbetsstycket. En riskabel kick-back,
skadade knivar och forstort arbetsstycke kan
bli foljden.

6. Vid hyvling av fuktigt och kadrikt tra satts
spanutkastet latt igen. Anvand en trapinne — ej
fingrarna — vid rensning. Observera att
motorns kylluft slungar ut spanen och det &ar
darfor viktigt att spanutkastet halls val rensat.
| annat fall kan motorlindningen 6verhettas.

7. Stall inte ifrdn dig maskinen innan kuttern
slutat rotera och anvéand en bradbit som stod
for framre delen av hyveln. Darigenom halls
knivarna fria och skyddade.

8. For att undvika obalans skall alltid bagge
knivarna bytas vid samma tillfalle.

9. Overbelasta inte hyveln. Ett tecken pa detta &r
om motorvarvet gar ner kraftigt. Risk finns da
att motorlindningen branns.

10. Véanta tills maskinen har stannat helt innan
den stalls at sidan.

11. Anvand endast de Makita hyvelknivar som
rekommenderas i denna bruksanvisning.

OBS!
Dra slitid ur stickproppen vid rensning av spanut-
kastet, knivbyte eller annan dversyn.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.



BRUKSANVISNING

Montering och demontering av hyvelknivar
Viktigt!

Se alltid till att maskinen &r avstangd och att stick-

proppen &r urdragen innan hyvelkniven monteras

eller demonteras.

Anvand foljande hyvelknivar.

Varunummer 793004-6 793007-0 793322-2
*P-04226 *P-04282

Knivar som ar markerade med * finns endast

tillgangliga i europeiska lander. R&dgoér med din

aterforsaljare eller Makita servicecentral vid inkop

av knivar.

For maskiner med hyvelknivar av standardtyp
(Fig. 1, 2 och 3)

Skruva bort de tre monteringsskruvarna med hyls-
nyckeln for att ta bort knivarna pa kuttern. Den yttre
knivhallaren lossnar tillsammans med knivarna.

Rensa ut alla spanrester eller andra frammande
foremal som sitter fast i kuttern eller pa knivarna.
Anvand knivar av samma storlek och vikt for att
forhindra skakningar och vibrationer hos kuttern,
vilket kan orsaka ett daligt hyvlingsresultat, och slut-
ligen att maskinen gar sénder.

Placera knivarna pa basen sa att knivkanten ligger an
exakt mot kanten pa mallens insida. Placera juster-
bygeln pé kniven, och tryck sedan helt enkelt in
justerbygelns klack sa att den ligger an mot den
basens bakre kant, varefter de tva skruvarna pa
justerbygeln dras at. For sedan in justerbygelns klack
i kuttersparet, och passa sedan in den yttre knivhal-
laren ovanpd. Drag at de tre monteringsskruvarna,
jamnt och véaxelvis, med hylsnyckeln.

For maskiner med hyvelknivar av véandskartyp
(Fig. 1, 4 och 5)

1.

4.

5.

| bakkanten pa den inre knivhallaren sitter en
justerbygel fast med tva skruvar. Dessa skall
lossas (men ej tas bort).

Passa in den nya kniven pa undersidan av den
inre héllaren s att de tva langsmala klackarna
(belagna c:a 1 mm fran kanten pa hallaren) ligger
i knivsparet. Hall kniven pa plats med tummen och
pekfingret mot gavlarna pa hallaren och lagg ner
den pa instéliningsmallen med kniven mot basen.
Skjut nu héallaren med kniven mot kanten pa den
ovre (I6stagbara) delen av mallen tills kniven med
hela sin langd ligger an mot denna. | detta lage
trycks justerbygeln fram s att dess tva nedatvikta
lappar ligger an mot mallens bakkant, varefter de
tva skruvarna dras at hart.

For korrekt installning ar det mycket viktigt att
kniven ligger helt an mot mallen, att hallarens
klackar ligger i knivsparet samt att justerbygelns
lappar ligger an mot mallens bakkant. En efter-
kontroll bor darfor alltid goras.

Placera sedan hallare med kniv dver kuttern sa att
justerbygelns lappar passar in i sparet.

Montera den yttre knivhallaren med de tre skru-
varna, men dra ej at dessa mer &n att det &ar
majligt att justera kniven i sidled. Stall in kniven sa
att den gar fri fran motorhusets gavlar. Dra fast
skruvarna hart med hylsnyckeln och kontrollera
slutligen att kniven gar fri nar kuttern vrids runt.
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Om betydelsen av korrekt knivinstallning

Den hyvlade ytan blir grov och ojamn vid felaktigt instéllda knivar. Kniveggarna maste befinna sig pa samma
niva sinsemellan samt parallellt och i liv med bakre sulan.

Installningen kan latt kontrolleras med en linjal, som stélls pa kant p& den bakre sulan sa att den nar dver drygt
halva kuttern. N&r kuttern vrids runt for hand, skall ytterkanterna p& bada knivarna natt och jamnt snudda

linjalen vid korrekt installning.

(A) Framre sula (stallbar)
(B) Bakre sula (fast)

B&da knivarna parallella och i liv med

Korrekt o
installning m sulan.

. Orsak: Den ena eller bada knivarna
Hack i ytan ar ej parallella med bakre

sulan.
M 2\
For djup A Orsak: Den ena eller bada knivarna
nerhyvling @ 5= ligger langre &n bakre sulan.
i borjan
o Orsak: Den ena eller bagge knivarna

For djup ar for mycket utstéllda, dvs
nerhyvling sticker upp ovanfor bakre
i slutet sulan.

Instéllning av skardjup (spantjocklek) (Fig. 6)
Stélls in steglost med ratten i hyvelns framre del.

Stromstallarens funktion

OBS!

Kontrollera alltid att stromstallaren fungerar normalt
och atergar till “OFF”-laget nar den slapps innan
maskinens stickpropp sétt i.

For maskiner utan lasknapp och inkopplingssparr
(Fig. 7)

Tryck helt enkelt pa stromstallaren for att starta
maskinen. Slapp strémstéllaren for att stanna.

For maskiner med lasknapp (Fig. 8)

Tryck helt enkelt pd stromstallaren for att starta
maskinen. Slapp stromstallaren for att stanna. Tryck
in stromstéllaren och tryck sedan in lasknappen for
kontinuerlig drift. Tryck in strémstéllaren helt och
slapp den sedan for att stanna maskinen fran det
lasta laget.

For maskiner med inkopplingssparr (Fig. 9)

For att forhindra att strémstallaren trycks in av miss-
tag har maskinen forsetts med en inkopplingssparr.
Tryck in inkopplingssparren och tryck sedan pa
stromstallaren for att starta maskinen. Slapp strém-
stallaren for att stanna.
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Hyvling (Fig. 10)

Stall hyveln med framre sulan pa arbetsstycket utan
att knivarna nar kanten. Starta hyveln, men for den ej
framat forran fullt varv uppnatts. Tryck mer pa framre
delen av maskinen i borjan av arbetsstycket och mer
pa den bakre delen i slutet av arbetsstycket. Hyvlin-
gen underlattas om arbetsstycket spanns fast sa att
det lutar ndgot nedat i hyvlingsriktningen.

Den hyvlade ytans finhet &r beroende av saval skar-
djupet som matningshastigheten. Ytan blir finare vid
lagre matningshastighet och mindre skéardjup.

Falsning (Fig. 11, 12, 13 och 14)
Anvand sidoanslaget for att utfora en trappfalsning
sasom visas i Fig. 11.

Mark ut énskad falsbredd med en linje p& arbetssty-
cket. Skjut in sidoanslaget i hyveln och stéll den med
knivkanten mot méarklinjen.

Skjut anslaget mot arbetsstyckets kant och dra &t
lasskruven. Falsdjupet stalls in med djupanslaget,
som &r monterat pa sidan av hyvlen. Maximalt falsd-
jup ar 9 mm.

Sidoanslaget har tvd genomgdende hal, vilka

anvands om man 6énskar montera en foérlangning av
plywood e. dyl.

Fasning (Fig. 15, 16 och 17)

Anlagg V-sparet i framre sulan med arbetsstyckets
kant for att utfora en fasning sdsom visas i Fig. 15 och
hyvla arbetsstycket sdsom visas i Fig. 17.



Vridbar spanavledare (extra tillbehor)

(Fig. 18 och 19)

Anvandande av den vridbara spanavledaren minime-
rar kringflygande span, vilket gor att du far en renare
arbetsmiljo.

Den vridbara spanavledaren kan séttas fast efter att
spanavledaren avlagsnats frdn maskinkroppen.
Passa in stiftet pd spanavledaren i halet i det bakre
skyddet nar du satter pa spanaviedaren. Anvand
skruvarna till spanavledaren for att fasta spanavle-
daren pa plats.

Slipning av hyvelknivarna (Fig. 20, 21 och 22)

Endast for standardknivar (HSS)

Hall alltid knivarna skarpa for basta majliga hyvlings-
resultat. Anvand slipningshallaren for att avlagsna
hack och for att ge en fin egg.

Lossa forst de tva vingmuttrarna pa hallaren och for in
knivarna (A) och (B) sa att de ligger mot sidorna (C)
och (D). Drag sedan &t vingmuttrarna.

Doppa brynstenen i vatten i 2 till 3 minuter fore
slipningen. Hall hallaren sa att bada knivarna ligger
mot brynstenen for samtidig slipning i samma vinkel.

Anslutning av en dammsugare

For maskiner med anslutningsmunstycke av
europeisk (rund) typ (Fig. 23 och 24)

Anslut en Makita dammsugare till din maskin sdsom
visas i Fig. 24 om du vill ha dammfri hyvling.

For maskiner med spanavledare av standardtyp
(icke-rund typ) (Fig. 25)

Ett munstycke och en koppling (extra tillbehor) ar
nddvandiga for att ansluta en Makita dammsugare till
din maskin. Titta i en Makitakatalog eller kontakta en
Makitahandlare for réatt munstycke och koppling.

UNDERHALL

OBS:

Forvissa dig alltid om att natkabeln dragits ut ur
vagguttaget och att maskinen &r frdnkopplad innan
nagot arbete utférs pa maskinen.

Byte av kol (Fig. 26, 27 och 28)

Byt kolen nar de slitits ner till slitagemarkeringen.
Skruva forst bort spanavledaren och byt sedan kolen.
Bada kolen skall bytas vid samma tillfalle.

For att bibehalla produktens sékerhet och tillforlitlig-
het, bor alltid reparationer, underhallsservice och
justeringar utféras av auktoriserad Makita service-
verkstad.

GARANTI

Vi ger garantier for MAKITA's maskiner enligt lag-
stadgade foreskrifter i olika lander. Skador och felak-
tigheter som kan hanféras till normal forslitning, éver-
belastning och felaktig hantering omfattas ej av denna
garanti. Vid reklamation skall du sénda in hela maski-
nen, icke isartagen, tillsammans med det bifogade
GARANTIBEVISET (och kvitto/faktura), till din aterfor-
séljare eller till en auktoriserad MAKITA serviceverk-
stad.
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NORSK

Forklaring til generell oversikt

@ Bolt Sekskantet flensehodebolt @ Spondekselskrue

@ Trommel @ Rille @ Spondeksel

® Hovelblad @) Knapp @) Plasser stiften pa flisroret i
@ Trommeldeksel @ Bryter dette hullet

® Justeringsplate @ Laseknapp 3 Slipeholder

® Bladegg @ Sikkerhets sperre 39 Vingemutter

@ Skruer @ Start @ Blad (A)

® Hel ® Slutt @ Blad (B)

(9 Bakside av malefot 2) Blade @ Side (C)

10 Innvending kant av maleplate % Sk g? ) @ Side (D)

) Méleplate jeerelinje @) Europeisk (rundt) spondeksel
1 Mélefot 2 Skrue @) Makita stgvsnger

@ Panhodeskrue % Eggvern @ Standard (ikke rundt)

(4 Knivens styregrer ) “v-rille spondeksel

@ Justeringsplatens hel @ Frontfot @ Slitasjegrense

@® Vikkeplate @ Pass “V-rillen inn etter @® Skrutrekker

@ Innvendig flens p& méaleplate kanten p& arbeidsstykket. @ Bersteholderhette

(® Mini-hgvelblad @b Flisrar

TEKNISKE DATA 4. Se etter at monteringsboltene som holder bla-
Modell 1902 det pa plass er forsvarlig festet fgr arbeidet
Havel bredde ..o 82 mm pabegynnes.

Havel dybde ..................................................... 1 mm 5. Hold godt fast i verktﬂyet med begge hender.
Falsg dybde ..................................................... 9 mm 6. Hold hendene unna roterende deler.
Hastighet (R.P.M.) .. 16000 7| 3 motoren g& p& tomgang en stund for det tas
Total lengde ... -- 290 mm i bruk. Sjekk at det ikke forekommer vibras-
NEtto VEKL ...vvvveieeeeeeeeeeeeeeeeeececceeeee e 2,5 kg joner eller slingring som kan veere tegn pé

* Grunnet det kontinuerlige forsknings- og utviklings-
programmet, forbeholder vi oss retten til & foreta
endringer i tekniske data uten forvarsel.

* Merk: Tekniske data kan variere fra land til land.

Strgmforsyning

Maskinen ma kun koples til den spenning som er
angitt pa typeskiltet og arbeider kun med enfas-
vekselstrgm. Den er dobbelt verneisolert i henhold til
de Europeiske Direktiver og kan derfor ogsa koples til
stikkontakter uten jording.

Sikkerhetstips
For din egen sikkerhets skyld ber vi deg lese de
medfglgende sikkerhetsreglene.

Disse symbolene betyr:
@ Les bruksanvisingen.
@ DOBBEL ISOLERING

EKSTRA SIKKERHETSREGLER

1. Arbeidsomradet mé vaere fritt for filler, kluter,
ledninger, hyssing eller lignende.

2. Unngd spikre. Sjekk arbeidsstykket for og
fiern eventuell spikre far arbeidet pabegynnes.

3. Behandle bladene med stor varsomhet.
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ukorrekt montering eller et darlig balanseret
blad.

8. Sprg for at bladet ikke bergrer arbeidsstykket
far verktayet slas pa.

9. Vent til bladet har oppnddd maksimal
hastighet far skjaeringen begynner.

10. Hold alltid en avstand p& 200 mm fra verk-
toyet.

11. Ved justering ma verktgyet slds av og bladet
stanse helt farst.

12. Stikk aldri fingrene inn i sponrennen. Rennen
lar seg lett stoppe til ved skjeering av fuktig tre.
Fjern eventuelt spon med en pinne.

13. Forlat aldri verktgyet nar det er igang. Verk-
toyet ma bare betjenes nar det holdes med
begge hender.

14. Hvis hgvelmaskinen forlates, m& den farst
sl&s av og s& plasseres med fronten opp pa en
treklosse, slik at bladet ikke kommer i bergring
med noe.

15. Skift alltid ut begge blader eller trommeldek-
sler samtidig. Ellers kan ubalansen forarsake
vibrasjoner og redusere verktgyets levetid.

16. Vent til motoren har stoppet helt far verktgyet
settes ned.

17.Bruk bare Makita-blader som er spesifisert i
denne handboken.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSENE.



BRUKSANVISNINGER

Demontering og montering av havelblad
Viktig:

Maskinen ma alltid veere avslatt og stepselet tatt ut
av stikkontakten far montering eller demontering av
blad.
Bruk fglgende hgvelblad.
Varenr.  793004-6 793007-0 793322-2

*P-04226 *P-04282
Blad med *-merket leveres bare i europeiske land.
Ta kontakt med Deres forhandler eller et Makita
service-verksted ved kjgp av blad.

For maskin med standard hgvelblad

(Fig. 1, 2 0og 3)

Bladene pa trommelen fiernes ved a skru lgs de tre
monteringsboltene med pipengkkelen. Trommeldeks-
let lasner sammen med bladene.

Bladene monteres ved ferst & rense trommel eller
blad for spon og andre fremmedlegemer. Bruk blad av
samme starrelse og vekt, ellers vil det oppsta
oscillasjon/vibrasjon i trommelen med det resultat at
hevlingen blir ujevn, og i verste fall at maskinen gar i
stykker.

Plasser bladet pd malefoten slik at bladeggen er
ngyaktig kant i kant med den innvendige kanten pa
maleplaten. Plasser justeringsplaten pa bladet, og
trykk inn helen pa justeringsplaten sa den flukter med
den bakre kanten p& maélefoten og stram de to
skruene pa justeringsplaten. Stikk helen pa juste-
ringspalten inn i sporet p& trommelen og sett trom-
meldekslet pa plass over den. Bruk pipengkkelen til &
trekke de tre monteringsboltene jevnt og forsvarlig til.

For maskin med mini-hgvelblad (Fig. 1, 4 og 5)

1.

10.

Fjern bladet som er pAmontert, og hvis maskinen
har veert i bruk renses trommelflaten og trommel-
dekslet forsiktig. Bladene pa trommelen fiernes
ved & skru lgs de tre monteringsboltene med
pipengkkelen. Trommeldekslet Igsner sammen
med bladene.

Bladene monteres ved & feste justeringsplaten
lgst til stilleplaten med panhodeskruene og sa
sette mini-hgvelbladet pa malefoten slik at bla-
deggen er ngyaktig kant i kant med den indre
flensen p& méleplaten.

Plasser justeringsplaten/vikkeplaten pa malefoten
slik at styregrene pa vikkeplaten hviler i minikni-
vens bladrille. Trykk deretter inn helen pa juste-
ringsplatens sa den flukter med baksiden av méale-
foten og skru til panhodeskruene.

Det er viktig at kniven sitter kant i kant med den
innvendige flanken av méleplaten, at styrearene
er i bladrillen og at helen pa justeringsplaten
flukter med baksiden av malefoten. Kontroller
dette ngye for & sikre at hgvlingen blir s& ngyaktig
som mulig.

Stikk helen p& justeringsplaten inn i rillen pa
tommelen.

Sett trommeldekselet over justeringsplaten/
vikkeplaten og skru til de tre sekskantede flense-
hodeskruene slik at det blir et gap mellom trommel
og vikkeplate til & skyve minikniven pa plass.
Kniven settes helt pa plass ved hjelp av styregar-
ene pa vikkeplaten.

Bladets lengdejustering ma gjgres manuelt slik at
bladendene gar klar og avstanden fra huset pa
den ene siden og metallbraketten pa den andre
siden er like stor.

Skru til de tre sekskantede flensehodeboltene
(med den medfalgende pipengkkelen) roter trom-
melen for hand for & sjekke klaringen mellom
bladende og selve verktgyet.

Kontroller til slutt at de tre sekskantede flenseho-
deboltene er forsvarlig tilskrudd.

Gjenta framgangsmaten fra trinn 1 til 9 for andre
blad.
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Korrekt innstilling av hgveldybde

Havlingen vil bli ujevn og hakkete hvis ikke kniven er riktig justert. Dvs. helt i flukt med bakre hgvelanlegg.

Nedenfor er noen eksempler pa riktig og gal innstilling.

(A) Framre anlegg
(B) Bakre anlegg

Riktig justering

BB

Hakk i overflaten

Forsenkning
i starten

Forsenkning
i enden

Justering av hgvledybden (Fig. 6)
Hgvledybden kan justeres ved & dreie pa rattet foran
pa verktgyet.

Bryter

NB!

Far maskinen koples til stramnettet, ma du sjekke at
startbryteren fungerer som den skal og gar tilbake til
“OFF” nar den slippes.

For maskin uten laseknapp og sikkerhetssperre
(Fig. 7)

Maskinen startes ved & trykke inn startbryteren. Slipp
bryteren for & stoppe.

For maskin med laseknapp (Fig. 8)

Maskinen startes ved & trykke inn startbryteren. Slipp
bryteren for & stoppe. Nar kontinuerlig drift er anske-
lig, trykker du inn startbryteren og skyver inn
laseknappen. Den laste posisjonen frigjgres ved &
trykke bryteren helt inn og s& slippe den.

For maskin med sikkerhetssperre (Fig. 9)

For & forhindre at startbryteren trykkes inn ved et
uhell, er maskinen utstyrt med en sikkerhetssperre.
Maskinen startes ved & trykke inn sikkerhetssperren
og sa pa startbryteren. Slipp bryteren for & stoppe.
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Selv om denne skissen ikke viser det
er eggen pa knivene helt paralell med
bakre anlegg.

Arsak: Den ene eller begge knivene
er ujustert i forhold til bakre
anlegg.

Arsak: Den ene eller begge knivene
stikker for lite frem i forhold til
bakre anlegg.

Arsak: Den ene eller begge knivene
stikker for langt frem i forhold
til bakre anlegg.

Havling (Fig. 10)

Farst settes verktgyets front flatt oppa arbeidsstykket
slik at bladene ikke bergres. Sl& maskinen pa og vent
til knivene har oppnadd full hastighet. Flytt deretter
verktgyet forsiktig framover. Legg trykk pa fronten i
begynnelsen av hgvlingen og pa den bakre delen i
slutten av hgvlingen. Det vil veere lettere & hgvel hvis
arbeidsstykket kan monteres fast slik at det heller
nedover. Hgvlingens hastighet og dybde er
avgjgrende for det endelige resultatet. Hgvlingen vil
skje med en hastighet som ikke medfgrer sponopp-
samling. For grovere hgvling kan dybden gkes, mens
en fin overflate krever redusert hgvledybde og lang-
sommere bevegelse av verktgyet.

Panel med dobbelt fals

(Fig. 11, 12, 13 og 14)

For trinnvis hgvling i emnet som vist i Fig. 11, brukes
kantvernet.

Tegn en skjeerelinje pa arbeidsstykket. Sett i eggver-
net i hullet pa verktgyets front. Pass kniveggen inn
etter skjeerelinjen.

Juster eggvernet slik at det bergrer den ene siden pa
arbeidsstykket, og skru det fast med skruen.

Hvis du har behov for & forlenge lengden pa vernet,
kan du feste et ekstra trestykke. Vernet er utstyrt med
praktiske hull nettopp til dette formal. Hullene er ogsa
beregnet til montering av en forlengelsesfarer
(ekstrautstyr).

MERK:

Ved hgvling beveges verktgyet slik at eggvernet
flukter med siden p& arbeidsstykket.

Maks. panelhgvlingdybde er 9 mm.



Fasehgvling (Fig. 15, 16 og 17)

For & hgvle som vist i Fig. 15, passes “V"-rillen i
frontfoten inn etter kanten pé arbeidsemnet. Deretter
hgvles det som vist i Fig. 17.

Flisrgr (ekstrautstyr) (Fig. 18 og 19)
Bruk av flisrar vil redusere mengden av sponsgl slik at
arbeidet blir rensligere.

Flisrgret monteres etter at verktgyets spondeksel er
fiernet. Flisrgret monteres ved & plassere stiften inn i
hullet bak pa dekselet. Fest flisraret med skruene pa
spondekselet.

Kvessing av hgvelblad (Fig. 20, 21 og 22)

Gjelder kun standardblad

Bladene ma alltid veere skarpe for & sikre et godt
resultet. Bruk slipeholderen til & fierne hakk med slik
at eggen blir skarp.

Farst lgsnes de to vingemutrene pa holderen. Sett inn
bladene (A) og (B) slik at de bergrer sidene (C) og
(D). Trekk vingemutrene til igjen.

La slipesteinen ligge i vann i 2—-3 minutter for
kvessingen. Hold holderen slik at begge bladene
bergrer slipesteinen sa de kvesses samtidig i en og
samme vinkel.

Tilkopling av stavsuger

For maskin med europeisk (rundt) spondeksel

(Fig. 23 0g 24)

Nar du gnsker rene hgvlearbeider, kan du kople en
Makita stgvsuger til maskinen som vist i Fig. 24.

For maskinen med standard (ikke rundt)

spondeksel (Fig. 25)

Et munnstykke og skjgte (ekstrautstyr) er nadvendig
for & kople en Makita stgvsuger til maskinen. For
neermere opplysninger om munnstykke og skjgte,
henviser vi til Makitas katalog, eller ta kontakt med en
Makita-representant.

SERVICE

NB!

Far servicearbeider utfgres pa hgvelen ma det pas-
ses pa at denne er slatt av og at stgpselet er trukket
ut av stikkontakten.

Skifting av kullbgrster (Fig. 26, 27, og 28)

Kullbgrstene m& skiftes ut nar de er slitt ned til
slitasjegrensen. Farst fiernes spondekslet, deretter
skiftes berstene ut. Begge kullbgrstene ma skiftes ut
samtidig og det ma bare brukes originale kullbgrster.

For & garantere at maskinen arbeider sikkert og
palitelig ber reparasjoner, servicearbeider eller innstil-
linger utfares av et autorisert Makita-serviceverksted.

GARANTI

Vi gir garanti pA MAKITA's maskiner i henhold til
lovfestede forskrifter i det enkelte land. Skader og
feilaktigheter som kan henfares til normal slitasje,
overbelastning eller feil bruk omfattes ikke av denne
garanti. Ved reklamasjon skal komplett maskin, ikke
demontert, sammen med vedlagte, samt kvittering
eller innkjgpsbevis, sendes inn til din forhandler eller
til et autorisert Makita-verksted.
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SUOMI

Yleisselostus

@ Pultti Kuusiokanta laipparuuvi @ Sirusuojus

@ Rumpu ) Ura @) Sovita suutinosassa
(3 Hoylantera @) Nuppi nasta tahan reikaan.
(® Rumpusuojus @ Liipasinkatkaisija @ Teroituspidin

(& Saatolevy @ Lukituspainike @9 Siipimutteri

® Terapasaty @ Lukituksen vapautus painike @ Tera (A)

@ Ruuvit 2 Alku @ Tera (B)

P

® Kanta @ Loppu ® si

= . L @ ivu (C)

(@ Tulkkirungon takareuna @) Terapaaty @ sivu (D)

10 Tulkkilevyn sisdreuna @8 Hoylaysviiva @ Eurooopalaistyvppinen
) Tulkkilevy 29 Ruuvi = . F.).pl tyypp
1 Tulkkirunko 30 Reunaohjain ® (pydred) lastusuojus
@3 Kuusiokoloruuvit @) “V” ura 4 Makita-polynimuri

(4 Hoylateran asemointinokat @ Etujalusta 4 Tavallinen (ei pyorea)
@® saatolevyn kantapaa @3 Kohdista “V” ura o lastusuojus

® Asetuslevy tyokappaleen nurkkaan. @ Rajamerkki

(2 Tulkkilevyn sisareuna @ Suutin @ Ruuvitaltta

® Mini-hoylatera @9 Sirusuojuksen ruuvi @ Harjahiilen kansi

TEKNISET TIEDOT

Malli
Hoylays leveys
Hoylays syvyys
Huullos syvyys
Joutokayntinopeus (r/min)
Pituus
Paino

* Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pida-
tdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia
ominaisuuksia ilman ennakkoilmoitusta.

* Huomaa: Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella
eri maissa.

Virransyotto

Laitteen saa kytked ainoastaan virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin tyyppikilvessa ilmoitettu.
Laitetta voidaan kéaytta& ainoastaan yksivaiheisella
vaihtovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty
eurooppalaisten standardien mukaisesti, ja se voi-
daan tasta syysta liittdd maadoittamattomaan pisto-
rasiaan.

Turvaohjeita
Oman turvallisuutesi vuoksi lue mukana seuraavat
turvaohjeet.

Nama merkit tarkoittavat:
@ Katso kayttdohjeita.
@ KAKSINKERTAINEN ERISTYS

LISATURVAOHJEITA

1. Riepuja, vaatteita, johtimia, metallilankoja ei
tulisi koskaan jattaa tyopaikan ympérille.

2. Varo hdylaamistd nauloihin. Tarkista tydkap-
pale ja poista kaikki naulat tydkappaleesta
ennen tydstamista.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Késittele teria hyvin varovasti.

Ennen kayttda varmista etta terien asennusr-
uuvit on turvallisesti kiristetty.

Pitele konetta tukevasti molemmin kasin.
Pida kadet loitolla pydrivista osista.

Anna koneen kayda jonkin aikaa ennen
tydstoa. Katso variseekd tai vaappuuko kone
joka ilmaisee huonon asennuksen tai huonosti
tasapainotetut terat.

Varmista ettei teréd kosketa ty6kappaleeseen
ennen kuin katkaisija on kytketty paalle.
Ennen hoyldamisté odota, kunnes tera saavut-
taa tdyden pydrimisnopeutensa.

Pida kone irti itsestési aina vahintdédn 200 mm
etaisyydella.

Ennen mink&énlaisiin s&atoihin ryhtymista,
pysayta kone ja anna terien pyséhtya taydel-
lisesti.

Ala koskaan tyénna sormeasi lastukouruun.K-
ouru voi tukkeutua kosteata puuta holylat-
essd. Puhdista lastut tukkeutuneesta kourusta
tikulla.

Ala jata konetta k&yntiin. Kayta konetta vain
kasin pidellessasi.

Poistuessasi hdylan luota, pysaytéd kone ja
aseta se etujalusta ylospéain puupalan paalle,
jotta terat eivat kosketa mihinkaan.

Vaihda aina molemmat terét tai rummun suo-
jukset samanaikaisesti, muuten tulostuva epa-
tasapaino aiheuttaa varinditd lyhentéen
koneen kayttoikaa.

Odota kunnes laite on kokonaan pyséhtynyt,
ennen kuin lasket sen kasistési.

Kéyta ainoastaan tass&a ohjekirjassa maarat-
tyja Makita-teria.

SAILYTA NAMA OHJEET.

oleva



KAYTTOOHJEET

Hoylanterien irrottaminen ja kiinnittdminen
Téarkeaa:

Varmista aina ennen teran irrottamista ja kiinnitta-
mistd, ettd kone on sammutettu ja irrotettu virtalah-
teesta.
Kaytéa seuraavia hoylanteria.
Osanrot  793004-6 793007-0 793322-2

*P-04226 *P-04282
Terig, jotka on merkitty *-merkilla on saatavilla aino-
astaan Euroopan maissa. Kysy jalleenmyyjasi tai
Makitan huoltokeskuksen neuvoa ostaessasi teria.

Tavallisilla héylanterilla varustetut koneet

(Kuva 1, 2ja3)

Terét irrotetaan rummusta ruuvaamalla kolme asen-
nuspulttia irti holkkiavaimella. Rumpu irtoaa yhdessa
terien kanssa.

Terien asentaminen paikalleen aloitetaan puhdista-
malla ensin kaikki rummulle ja terille tarttuneet lastut
ja muut vieraat esineet. Kaytd samankokoisia ja
-painoisia teria. Muuten rumpu alkaa heilahdella tai
taristd, mika johtaa heikkoon hoylaystulokseen ja ajan
mittaan koneen rikkoutumiseen.

Aseta tera tulkkirungon péalle siten, etté teran karki
on taysin tasassa tulkkilevyn sisareunan kanssa.
Aseta saatdlevy teran paalle ja paina sitten saatdle-
vyn kanta tasoihin tulkkirungon takareunan kanssa.
Kiristéd saatdlevyn kaksi ruuvia. Sujauta saatdlevyn
kanta rummun uraan ja pane rumpusuojus sen paalle.
Kiristd kolme asennuspulttia tasaisesti ja vuorotellen
holkkiavaimella.

Minihdylanterilla varustetut koneet
(Kuva 1, 4 ja 5)

1.

9.

Jos konetta on kaytetty, irrota paikallaan oleva
terd ja puhdista rummun pinnat ja rumpusuojus.
Terdt irrotetaan rummusta ruuvaamalla kolme
asennuspulttia irti holkkiavaimella. Rumpu irtoaa
yhdessa terien kanssa.

Terat asennetaan paikalleen kiinnittamalla saato-
levy l6ysasti asennuslevyyn kuusiokoloruuveilla ja
asettamalla minihdylantera tulkkirunkoon siten,
ettd terén lastuava reuna on taysin tasassa tulk-
kilevyn sisareunan kanssa.

Aseta saatdlevy/asetuslevy tulkkirunkoon siten
etté terdn asemointinokat asetuslevyssa lepaavat
mini-terén urassa, ja paina saatolevyn kantapaata
sisdanpain tasan tulkkirungon takareunan kanssa
ja kirista kuusiokoloruuvit.

On térke&da ettd terd istuu tasan kohdistuneena
tulkkilevyn sisareunaan, asemointinokat istuvat
terédn urassa ja saatdlevyn kantapda on tasan
tulkkirungon takareunan kanssa. Tarkista nama
suuntaukset huolellisesti hyvan hoylaystuloksen
saavuttamiseksi.

Aseta saatdlevyn kantapaa rummun uraan.
Aseta  rumpusuojus  saatdlevyn/asetuslevyn
paaélle ja kiera kiinni kolme kuusiokantalaipparuu-
via siten ettd rummun ja asetuslevyn véliin jaa
rako, johon minitera voidaan tyéntaa paikalleen.
Terd paikottuu asetuslevyssa oleviin terien ase-
mointinokkiin.

Teran pituussaatd on suoritettava kasin, paikot-
taen teréan paadyt vapaiksi ja samanpituisiksi rum-
mun molemmilla puolilla.

Kirista kolme kuusiokanta-laipparuuvia (toimite-
tulla kuusio-holkkiavaimella) ja pyoritd rumpua
kasin valyksen tarkistamiseksi terépaatyjen ja
koneen rungon vailla.

Tarkista kolmen kuusiokanta-laipparuuvin lopulli-
nen kireys.

10. Toista menetelméat 1 — 9 toiselle teralle.
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Hoylanteran oikea saato

Hoylayspinta paattyy karkeana ja epétasaisena, jollei terd ole asetettu oikein ja turvallisesti.

Terd on

asennettava siten etté lastuava karki on ehdottomasti vaakitettuna, eli samansuuntainen takarungon pinnan
kanssa. Alla muutamia esimerkkeja oikeasta ja vaarista asetuksista.

(A) Etujalusta (Siirrettava kenkéa)
(B) Takajalusta (Kiintea kenka)

Oikea asetus

oo o]

Pykalia pinnassa

C/\

A

Hoylayssyvyyden saatd (Kuva 6)
Lastuamissyvyys voidaan saataa yksinkertaisesti
koneen edessé olevaa nuppia kiertéen.

Kytkimen kayttaminen

HUOMAUTUS:

Ennen kuin kytket koneen virtalahteeseen, tarkista
aina, etta liipaisinkytkin toimii moitteettomasti ja etta
se palautuu “OFF” -asentoon vapautettaessa.

Lukitus- ja lukituksen vapautuspainikkeella
varustetut koneet (Kuva 7)

Kone kaynnistetaan yksinkertaisesti painamalla liipai-
sinkytkintd. Kone pysaytetdan vapauttamalla kytkin.

Lukituspainikkeella varustetut koneet (Kuva 8)

Kone kaynnistetéaan yksinkertaisesti painamalla liipai-
sinkytkinta. Kone pyséaytetdan vapauttamalla kytkin.
Kone saadaan kdymaan jatkuvasti pitamalla liipaisin-
kytkin alaspainettuna ja tyontamalla lukituspainike
sisdan. Koneen lukitusasento puretaan painamalla
liipaisinkytkin kokonaan pohjaan ja vapauttamalla se.

Lukituksen vapautuspainikkeella varustetut

koneet (Kuva 9)

Liipaisinkytkimen tahattoman painamisen estami-
seksi koneessa on lukituksen vapautuskytkin. Kone
kaynnistetaan pitamalla lukituspainike
alaspainettuna ja painamalla liipaisinkytkintd. Kone
pyséahtyy, kun liipaisinkytkin vapautetaan.
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Vaikka tasta sivukuvasta ei nay, terat
pydrivat tdysin samansuuntaisina
takajalustan pintaan verrattuna.

Syy: Yksi tai molemmat terét eivat ole
samansuuntaisia takajalustaan
verrattuna.

Syy: Yksi tai molemmat terat ei
esiintydnny riittavasti verrattuna
takajalustaan.

Syy: Yksi tai molemmat terat
esiintydntyvat liikaa verrattuna
takajalustaan.

Hoylaaminen (Kuva 10)

Ensin, aseta kone lepddmaén etujalusta tasaisena
tyokappalepinnalle terien koskettamatta tydkappalee-
seen. Kaynnista kone ja odota kunnes terét saavut-
tavat tayden nopeutensa. Tyonna konetta hieman
eteenpdin. Kohdista painetta koneen etuosaan hoyla-
yksen alussa ja takaosaan hdyldayksen loppuessa.
Hoylays on helpomapaa jos kallistat tyokappaletta
kiinnitettyn& hieman eteenpéin jolloin voit hdylata
jonkinverran alamakeen. Hoylayksen nopeus ja las-
tun syvyys madrittavat viimeistelyn laadun. Kone
hdyldad nopeudella jolloin lastujen juuttumista ei
esiinny. Karkeilla lastuilla hoylayssyvyyttéd voidaan
liséta, mutta hyvaa pinnanlaatua haluttaessa hoylays-
syvyytté on pienennettéva ja konetta on tyonnettava
hitaammin.



Huulloshéylays (Kuva 11, 12, 13 ja 14)
Kéayta reunaohjainta tehdaksesi kuvassa 11 nakyvan
porrastetun hoylaysjaljen.

Piirra hoylaysviiva tydkappaleeseen. Asenna reunao-
hjain koneen etuosan reikaan. Kohdista teréan paaty
hdylaysviivaan.

S&ada reunaohjain tytkappaleen reunaan kiinni,
lukitse ohjain kiristamalla ruuvi.

Halutessasi voit pidenta& reunaohjainta kiinnittamalla
siihen erillisen puupalan. Ohjain on varustettu sopi-
villa reijillé taté tarkoitusta varten, seka myos mahdol-
lisuudella liittd& jatkoohjain (lisdvaruste).

HUOMAA:

Hoylattdessa tyénna konetta reunaohjain tasaisesti
kiinni tydkappaleen sivulla. Muuten voi esiintya epéa-
tasaista hoylaystéa.

Max. huullossyvyys on 9 mm.

Viisteytys (Kuva 15, 16 ja 17)

Kuvassa 15 esitetyn hdylayksen tekemiseksi aseta
etujalustassa oleva “V” -ura samansuuntaiseksi tyo-
kappaleen reunan kanssa ja hoylaa se kuvassa 17
esitetylla tavalla.

Suutinosa (erikseen myytava lisvaruste)

(Kuva 18 ja 19)

Tahan tarkoitukseen suunnitellun suutinosan kaytta-
minen minimoi lastujen leviamisen, mika auttaa pita-
maan tyoskentelytilan siistina.

Suutinosa voidaan kiinnitta& paikalleen sen jalkeen,
kun sirusuojus on irrotettu koneen rungosta. Kun
panet suutinosan paikalleen, sovita siind oleva nasta
takasuojuksen reikaan.

Hoylanterien teroittaminen (Kuva 20, 21 ja 22)

Ainoastaan tavallisille terille

Pida terat aina terdvind varmistaaksesi moitteetto-
man toiminnan. Kayta teroituspidinta kolojen poista-
miseen ja teran saattamiseen hyvaan kuntoon.

Loysenna ensin pitimessa olevat kaksi siipimutteria ja
aseta terat (A) ja (B) paikoilleen siten, ettd ne kosk-
ettavat sivuja (C) ja (D). Kirista sitten siipimutterit.
Upota hiomakivi veteen kahdeksi tai kolmeksi mi-
nuutiksi ennen teroitusta. Kummallekin terélle saa-
daan sama teroituskulma yhdella kertaa pitamalla
pidinta siten, ettd molemmat terat koskettavat hioma-
kived.

Polynimurin liittdminen

Eurooppalaistyyppiselléa (pyorealld) lastusuojuk-
sella varustetut koneet (Kuva 23 ja 24)

Kun haluat hoylata roskaamatta, liitd koneeseesi
Makita-polynimuri kuvan 24 osoittamalla tavalla.

Tavallisella (ei-pyorealld) lastusuojuksella

varustetut koneet (Kuva 25)

Halutessasi liittdéa koneeseesi Makitan pélynimurin,
tarvitset suuttimen ja liitoskappaleen (erikseen myy-
tavia lisdvarusteita). Katso Makitan esitteesta tai kysy
edustajaltamme suuttimesta ja liitoskappaleesta.

HUOLTO

HUOMAUTUS:
Ennen koneelle tehtavia huoltotoimia on varmistet-
tava, ettd se on sammutettu ja irrotettu virtalahteesta.

Hiiliharjojen vaihtaminen (Kuva 26, 27 ja 28)
Vaihda hiiliharjat uusiin, kun ne ovat kuluneet raja-
merkkiin saakka. Irrota ensin lastusuojus ja vaihda
sitten hiiliharjat. Molemmat hiiliharjat tulee vaihtaa
uusiin keskendén samanlaisiin harjoihin samalla ker-
ralla.

Laitteen kayttévarmuuden ja turvallisuuden vuoksi
korjaukset ja muut huolto- ja saatotydt saa suorittaa
ainoastaan Makitan hyvaksyma huoltopiste.

TAKUU

Takaamme Makita-laitteet kunkin maan lakisaateisten
maaréysten mukaisesti. Takuu ei kata normaalista
kulumisesta, ylikuormituksesta tai virheellisesta kasit-
telystd johtuvia vaurioita. Jos valittamisen aihetta
ilmenee, pyydamme lahettdmé&an purkamattoman
laitteen yhdessa oheisen TAKUUTODISTUKSEN
kanssa kauppiaallesi tai Makitan huoltokeskukseen.
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EAAHNIKA

Meplypagn yevikig amoyng

O MrouAdvL ® Mivit Adpa mAavng @ Bida KaAUPPATOG

@ Topnavo 19 EEaywvikd pAaviokEdaio POKAVIBIOV

(3 Adpa mAavng UITOUAOVL @ KAalupua pokavidiov

@ Kd)'\uuuq"rupndvou @ AuldKwon @) Bd)\'r:s ToV nsipg ouvé)\gu

@: I'I)'\aKq Queulor]q @) Néporo . OTopioU OTN TPUTA auTH.

® Koyn Aduag @ SkavdaAn SLAKOMTNG @ Onkn akoviopou

@ Bideg 2 Koupri aopanong 3 Bida metaloUda

R . a0 A

® Takouvt . @) Koupri anaogpdiiong 4 Aaua (A)

©® NMiow M\eupd BAong HeTPNTH B Aoxn @ Adua (B)

10 EowTeplKN akur) TAAKAS % Tého @@ N\eupd (C)
eTPNTA AOG @ NAeupa (D)

_ HET] , Koyn Adpag —

@) MAdka petpnT @ N . @) EupwnaikoU TUTIOU

(2 Bdaon petpntn @3 B‘.)g““n Kkommns (oTPOYYUAO) KAAUMpA

@ ©ohokeépaAn Bida > bloa | i POKAVIBIOV

() Yrodox£g evTomuopoU é< 25)’\1)/09 “KH\T}:? @) koUTa amoppdPnong
AQU®V TIAGVNG ) AUAGKON TV Makita

@® TakoUvi MAAKag @% EprpooBia paon @ Kavovikd (OXL OTPOYYUAD)
pUBHIONG ) @3 EUGPYPOHL‘I}O’TS mvo KAAUMHO POKavIBL&V

(6 MAaka Tpooappoyig QUAGKWON “V* e v akpn @ Znpddt opiou

@ EcwTepikh Meupd  TOU QVTIKEIPEVOU EpYaoiag. @ KatoaBidt
TMAGKAG HETPNTN 3) ZUvoAo oTopiou @9 Karmakl O1kng KapBouvakL

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

MovTtélo
MAdatog mAAviong
BdaBog mAaviong ...
210 (S ToTaoAE {o YU o .
TaxumTa Xwpeig ¢opTio (ZAA) e 16.000
OALKO HNKOG e .

Kabapo Bapog

* AOY®w TOU OUVEXI(OMEVOU TIPOYPAUUATOSG
€peuvag Kat avamrtugng, oL Tapouoeg
mpodlaypadeg UMOKELWVTAL O aAAAayn Xwpig
mnpoeldoroinon.

* Mapatnpnon: Ta TeXVIKA XOPAKTINPLOTIKA
propei va dladpEpouv amod Xwpa oe Xwed.

PguparodoTnon

To unxdavnua mpEMel va OUVOEETAL WOVO OF

napoyn pelPATog TNG idlag TAoNng PE auTn Tou

avadEpeTal OTNV TIVAKIdA KATAOKEUAOTOU Kal

Uropeil va AEITOUPYNOEL HOVO HE EVAAAACCOUEVO

Hovodaolkd peUpd. Ta PnXavhiuata autd €Xouv

SIMAN povwon oludwva pe Ta Eupwmaikd

Mpdtuma Kkal Katd Ouvémela, propolv va

ouvdeBoUV 0g AKPOBEKTEG XWPIG oUpua Yeiwong.

Ynodci&eig acpaleiag

la TNV MPOoOoWTIKN 0a¢ a0pAAELd, AVATPEEETE

oTIq eowKAeloTeG Odnyieg aopaAelag.

AuTa Ta oUMBOAA onuaivouv:
@ AlaBaoTe TIg 0dnyieg XpAong.
[B] AINAH MONQSH
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MPOZOETEZ AIATAZEIZ AZ0AAEIAZ

1. Koupéhia, mavida, koAwdia, VApaTa Kai
Mapoyola UAIKA SEv pEMEl va adprvovTal oThv
mepIOXN Epyaociag.

2. AnoduyeTe Tn Komn Kapdiwv. EAEyEeTe Kkal
amopuakpUVETE OAa Ta Kapdid amod Tnv mepioxn
epyaoiag.

3. XelpigeoTe TIG AApEG MOAU TPOCEKTIKA.

4. BeBal®veoTe OTI Ta PMTOUAOVIA TOTTOOETNONG
T™NG Adpag eival oTeped OQIyHEVA TIPIV Th
AsiToupyia.

5. Kpatarte To pnxavnua otabepd Kai e Ta U0
XEpia.

6. Kpatatre Ta XE€pla 0©4g MOKPUA amo TA
MEPIOTPEDPOUEVA HEPN.

7. Mpiv XPNOIYOTIOINCETE TO MNXAvnMa O E£va
aVTIKEIMEVO  €pyaciag, dapnoTE TO vad
AeiToupynoel yia Aiyo. MapakohouBeioTe Tig
SOVNOEIG | OKAVOVIOTEG TAAAVTEUGEIG TTOU
HTopEi va Tpodwoouv Kakn TomoBETnon n
Kakn €§100ppormon Adpag.

8. BeBaiwbeite 6TI Adpa dev BpiokeTal o smadn
HE TO OVTIKEIYEVO €pyaaciag MpIV AVoiEETE TO
diakonTn.

9. Nepipévere HEXPI N AdPa va amokTRoEl TARPN
TayUTnTa MPIV Amo TN Komn.

10. Na BpiokeoTe mavrote TouAdayxioto 200 xiA.
HOKpUA ammé To pnxavnua.

11. MAavToTe OBAVETE TO UNXAVNHA KAl TIEPIMEVETE
HEXP! Ol Aemideg oTaAUATROOUV TARPWG Yid
omoladnmoTe pudHIoN.



12.MoT€ pn BadeTe To SAKTUAO 0AG GTOV AYWYO

13.

14,

15.

16.

17.

yia Ta pokavidia. O aywyog umopsi va
Boulwoel 6Tav KOPeTe uypod EUAo. KaBapioTe
TO pOKAvidia M€ €va UacTouVvI.

Mnv a¢nvete To pnxavnpa oec AsiToupyia.
BaleTe o AsiToupyia To pnXavnua gévo otav
TO KPATATE OTA XEPIA.

Otav adrvere Tn mAdvn, oBfAoTE TN Kai
TOMOBETAOTE TN HE TNV cumpocBia Baon
£MAvw og £va EUAIVO UMTOOTRPIYUA, ETOI WOTE
ol Adpeg va pnv ayyifouv mouBeva.

Mavtote aAAalete TauToOXpova Kal TIG dUO
Adpeg R Ta KOAUppata oOTo TUMMAvO,
S31apOopPETIKA N TpoKaAoUpevn avicopporia 6a
yivel aitia dovioswv Kai 0a peiwoel Tn {wn Tou
pnxuvf]pa'roq.' ) ]
Mepipévere péxpl TRV MARPN aKivnToroinon,
TPIV VO APROETE TO PNXAVNHA KATA HEPOG.
Xpnoipgomoinote povo Adpeg Makita, onwg
auTo kaBopileTe OTIG TapoUoeg o0dnyicg
Xpfong.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

OAHrIEZ XPHZHZ

A@aipeon | TomoB£Tnon Aauwv MAAvng
SNUAVTIKO:

MNavtote BeBaiwveoTe OTL TO pnXAavnua eival
oBNnoTd Kat ByoApévo amd v Tpila mpv
adalPECETE 1) TOMOOETNHOETE TN Adua.
XPNOLUOTIOOTE TIC aKOAOUBEG AApEG TTAAVNG.
EEaptnua No. 793004-6 793007-0 793322-2
*P-04226 *P-04282
AAUES HE TO ONUAdL * eival dlaBEoiueg HOVO oE
Eupwraikég Ywpeg. SUPPBOUAeuUTEITE  TOV
mpounBeuTr cag 1 to Mdakita EmokeuaoTikod
Kevtpo otav ayopdlete AAUEG.

MNa pnxavnua pe Tumomoinpéveg Adpeg mAdvng
(Eik. 1, 2 ka1 3)

Ma va adalpéoete TIG AAUeg oOTO TUMPMAVO,
EeBIBWOTE TA TPLA UMOUAOVIA TOTIOBETNONG HE TO
KOIAO KAELSI. To KAAUMMA TOou Tupmdavou Byaivel
€Ew pali e TIG AAEG.

[a va TormoBeTnoeTe TIG AAUEG, MPWTA KabapioTe
OAa TA TEMOXIOlA EEVWV UAIKOV TIOU EXOUV

eMIKAOnoEL

oto TUMMAvVO Kal OTIG  AQUEG.

Xpnotyoroleiote AAPeG TWV SlwV dlaoTACEWY Kal

Bapou,

SladpopeTIKA 6a TPOKANBEel

TOAQVTWON/30VNOoN TUMMAVOU, HE AMOTEAECUA
Kak1 anddoon MAaviopatog kat TeAlkd {nuid oto
pnxavnpa.

TomoBeTtnote TN Adua otn BAON TOU PETPNTN £TOL
®WOTE N akKur ™G Aduag va eubuypappiletal
amoAUTA PE TNV ECWTEPLKA AKUA TNG TAAKAG TOU
JeTpNTn. TormoBetnoTe TN MAAKA pUBUIONG OTN
AQpQ, HETA AMAA TIEOTE OTO TAKOUVL TNG TAGKAG
pUBUIONG Ot €UBUYPAUUION WE TN THOW TIAEUPA
™G BAaong peTpnTN Kal oodixTe TIg dUo Bideg 0N
mAaka puBuiong. Towpa oUpeTe TO TAKoUVL TNG
mMAdkag pUBJUIONG MECA OTNV AQUAAGKWON TOU

TUMMAvVOU  Kal

epaApUOOTE TO KAAUPMA TOU

TUMTIAVOU aTto TAvw. ZiXTE Ta Tpia UMOUAOVIA
TOMOBETNONG LoodUVANA KAl EVAANAKTIKA HE TO

KOINO KAELDL.

Fa ynxavnua pe pivi Aapeg mAavng

(Eik. 1, 4 ka1 5)

1. Adalpéote TNV umdpyxouoa Adupa, €av To
unxdvnua nrav  oe  xpnon, Kabapiote

TIPOOEKTIKA TIG ETUIPAVEIEG TUMMAVOU Kal TO
KOAUMMQ Tupmavou. Ma va adalp€oeTe TIg
Adpeg oto TtUdmavo, E&ePRBwOTE TA TELA
UTTOUAOVIA TOTIOBETNONG HE TO KON KAELDL. To
KAAUMA Tou TUpTavou Byaivel €Ew padi pe Tig
AApeg.

[a va ToroBeTnoeTe TIq AApeg, BAATE XaAapd
™ TAGKa pUBUIONG OTN TIAGKA TIPOCAPHOYNG
Me TIG BoAokEpaleg Bideg kal BAATE TN Mivi
Adpa mAAvng otn BAocn Tou HETPNTN ETOL WOTE
n KoYn TG Adpag va eival  amnoAuta
€UBUYPAUUIOUEVN HE TNV E0WTEPLKN TIAEUPA
™G MAGKAG METPNTN.

BAaAte Tn TmTAGka pUBuong /  TAAKa
TPOCAPHOYNG OTn PBACN TOU METPNTA E£TOL
WOTE Ol UTIOOOXEG EVTOTIOHOU AQUWV TIAAVNG
01N MAAKa MPOCAPHOYNG va BpiokovTtal oTnv
QAUAAKWON TNG MivL Aduag MAAvNg, HETA TIECTE
MEOA TO TaKOUVL TNG TAGKAG TIPOCAPHOYNG VA
euBuypapLIOTEL e TN TMiow TMAEUPA oTn Baon
TOU UETPNTA Kal opiXTE TIG BOAOKEPAAEG
Bideg.

Eival onuavtikd va eivat n  Adpa
€UBUYPAUUIOUEVN HE TNV E0WTEPLKN TIAEUPA
NG TAGKAG UETPNTHR, Ol UTIOBOXEG EVTOTIOMOU
AQp®V MAAVNG va Bpiokovtal 0TV AUAGKwWon
Adpag, Kat To TakoUVL TNG MAAKag pUBJLIoNG va
eival EUBUYPAUMIOUEVO HE TN TIOW TIAEUPA TNG
Baong petpntn. EA&yETe  auti TNV
eubuypauuion TIPOCEKTIKA yia va
eLaopaliosTe opolOMOPdN KOT).

SUpeTe TO TAKOUVL TNG MAAKAG pUBUIONG pECa
0NV AUAAK®ON TOU TUMMAVOU.

BAATE TO KAAUMUA TOU TUMMAVOU TIAV® ATIO TN
MAGKa pUBUIONG / TAAKA TPOCAPHOYNG Kal
Bwwote Ta Tpia e€Eaywvo ¢AavtiokEpaAa
WIOUAOVIA £TOL WOTE va UTIAPXEL Eva dlAoTN A
METAEU TOU TUMMAVOU KAl NG TIAAKAG
TMPOCAPHOYNG Yia va oUpeTal n Hivt Adua
mAavng otn 8€on ™g. H Adpa 6a toroBetnBel
ano TI§ UTod0oXEG evToTIOMOU AdUag TAAVNG
oTn MAAKA MPOCAPHOYNG.
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7.

H katda pnkog puBuion Tng Adpag Ba xpelaotel
va yivel XelpokivnTta £T0l WOTE TA AKPA NG
Aduag va sival kabapad Kat .oamEXovTa arno To
mepiBANUA, amd TN Jia TMAEUpd, Kal amod To
METAAAIKO UTOOTAPLYMA, amo TNV AAAn
TAgupA.

MNa Tn owoTn puBpIon Adpag mAavng
H emudpdvela mAavnong 6a KaTaAn&el TpAxXeLd Kal AVWUAAN, EKTOG av n Adpa pubuioTtel KaTaAAnAa Kat
oTteped. H Adpa rpérnel va TonoBetnOel £TOL WOTE N KOYN va gival anoAuTa erinedn, dnAadn, TapdAANAn
Tpog TNV erudavela g mow BAong. MapakdTw eival YEPIKA MAPASEIYHATA CWOTWV KAl U OWoTOV
pubpicewv.

zwoth pibuen  FEESTS =

Xapayeg oty erupavela

Koihwpa otnv
apxn

Koiwua oto
TENOG
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(A) Epnpoobia Baon (Kivnto meApa)
(B) Miow Baon (ZTatiko MEAUQ)

8.

9.

Soixte Ta Tpla eEaywvo odAavilokEdala
MMOUAOVIA (e TO MAPEXOMEVO KOIAO KAELST) Kal
TIEPIOTPEYETE PE TO XEPL TO TUMMAVO va
eAEyEeTe TA dlaOTNUATA PETAEU TWV AKPWV
NG AGUAG KAl TOU CWMATOG TOU WUNYXAVAHATOG.
EAéyEete Ta Tpia eEaywvo ¢AavtloKEPaAa
MIMOUAOVIA WG TIPOG TO TEAIKO ObiELl0.

10. EmavaAdaBete tn dladikaoia 1 — 9 yia v AAAn

C/\

A

() w3

Adua.

Av Kal auTn n TAEUPLKN aroyn dev
uropel va to dei&el, ol KOYELG TwV
Aauwv gival anoAuTa MapaAAnieq
Tpog TV emdavela g mow
Baong.

Artia: Mia 1 kat ot U0 Adpeg dev
€Xouv Kbl{m napc'i)\)\n)\vn mpog
™ Ypapun g riow Baong.

Altia: Mia iy Kat oL 3Uo KOYELG
Aapwv dev mpoeEExouV
APKETA OE OXEDN HE TN
Ypapprn tng miow Baong.

Autia: Mwa iy kat ot dUo Kotpstq
AQpwv npoa&sxouv napa
TOAU 0g OXEON He TN YPapun
™mg miow Baong.



PUBpIon BaBoug korng (EIK. 6)

BdBog kommg uropel va pubuiotel  anlwg
yupifovTag To MOPOAO OTO EUMPOCBIO PEPOG TOU
MNXavrpaTos.

AsiToupyia diakonTn

MPOZOXH:

Mplv CUVBECETE TO HNXAVNA OTO PEUA, TTAVTOTE
eANEYXETE va Oeite OTL N OKAVOAAN BlAKOTTNG
€VEPYOTIOLEL KAVOVIKA Kal €TIOTPEDEL 0T BEON
“OFF” oTav eAeuBepwveTal.

Fa pnxavnua Xwpig koupri acpdaliong Kal Koupi
amaodaliong (Eik. 7)

[a va EEKIVIOEL TO UNYXAVN A, anA®g TPanXTe Tn
oKavddAn. la va oTtapatioel adnote 1n
OKaVOAAN.

Fa pnxavnua pe koupt acdpaliong (Eik. 8)

[a va EEKIVNOEL TO UNXAVN A, arA®G TPABNXTE TN
okavddAn. la va oTapatoel adnote In
okavdAaAn. MNa ouvexn Aettoupyia, TPARNXTE TN
OKavdAAn KAl OmMpWYTE HECA TO KOUWTI
aopaAlong. MNa va oTapaTioeTE TO UNYXAvna arno
™V aopaAlopevn B€on, TPARNXTE TN OKAVOAAN
£VTEAWG, KAL HETA AP OTE TN.

Ma pnxavnua pe Koupti anacpdaliong (Eik. 9)

MNa va TmpoAndbei Tuxaio TpABNyHa NG
oKavdAAng, €va Koupmi amaopdAlong  EXel
mpoBAedBel. Ma va Eekvnoel 1O pNXAavnua,

TIATHOTE TO KOUMTIL arnaodAaAlong Kal TpanyTe
okavddAn. lMa va oTtapatoel adnote 1In
OKavdAAN.

AeiToupyia mhaviong (Eik. 10)

MpwTa, GKOUWTIOTE TNV eumpoobia Bdon NG
Unxavng optZovTia eMAavw OTO  AVTIKEIUEVO
epyaociag xwplg va Bpiokovtal ot AQUeg o€ emaodmn.
Avayte TO Kal TEPIUEVETE VA ATIOKTNOEL TIARPN
TaxUTNTa. MeTA KIVIOTE TO UNYXAVN A AaraAd Tipog
Ta eumpog. Epapupoote mieon oto eumpocblo
UEPOG TOU UNXAVAMATOG TNV apx! TNG MAAVIONG
KAl OTO Tow MEPOG, OTO TENOG TNG MAdviong. H
mAdvion Ba eival eUKOAOTEPN av dWOETE KAION
OTO AVTIKEIUEVO epyaciag oe akivntn B€on, £tol
®OTE 1 TAAVLON va YiveTal TIPoG Ta KATW.

H taxUTtnTa Kat 1o Babog Komng mpoadlopifouv To
€150¢ ¢Lvipiopatog. H nAeKTpIKn TAAvN KOBEL Ot
Hla TaxUTnTa mou dev Ba €xel oav ATMOTEAECUA
BoUAwpa amd ta pokavidla. Ma xovipd KOYLUO, TO
BAbog KoM g Uropel va au&nBel, evw yia éva KaAo
dLviplopa Ba TMPETEL va HElWoETe To BAB0OG Kat va
MPowBEeiTe TO UNXAVNHA TTLO apYa.

KMpakwTtn ko (Eik. 11, 12, 13 kai 14)
lMa va KAveTe KAIOKWTA KOTm Omwg ¢aivetat
otnyv Eik. 11, Xpnotomnotote Tov 0dnyo aKung.

SUpeTe MiQ YPAMUA KOTMNG OTO AVTIKEIUEVO
epyaociag. Bakete Tov 0dnyod aKUng otnv Tpuna
OTO €UMPOOOIO  WEPOG TOU  UNYXAVAHATOG.
EuBuypappuiote T KOYN TNG AAUAG HE TN YPAUMNA
KOTIG.

PuBuiote TOov 08ny0 OKUNG MEXPL va £pBel oe
eMaon Pe TNV MAEUPA TOU AVTIKELLEVOU EpYAOiag,
META OTEPEWOTE TO OPiyyovTtag Tn Bida.

Mrmopei va embupeite va emUNKUVETE TO UNKOG
TOoUu 0dnyoU akung mpooapuolovrag &va e
TMAEOV KOMMATL EUAOU. BOAIKEG TpUMEG €XOUuv
npoBAedBel oTOV 0dNYO YlA TO OKOTO AUTO, Kal
€MIONG Yla TIPOCAPHOYT EVOG 0dNnyoU EMEKTAONG
(MPOAIPETIKO EEAPTNHA).

MAPATHPHSH:

Katd tnv mAAvion, PETAKIVEITE TO HNXAvVNUA HE
TOV 0dNyO0 OKUAG EUBUYPAUMIOMEVO HE TNV
TMAEUPA TOU QVTIKEIMEVOU pyaciag. AladpopeTIKA
TO anoTtéAeopa Ba eival avwpain mAavion.
MéyloTto BAB0G KALMAKWTNG KOTMG ival 9 XIA.

No&otunon (Eik. 15, 16 ka1 17)

Ma va Kavete o Komn onwg daivetal oty
Eik. 15, euBuypaupiote Vv auldkwon “V” omv
eUMPOOBLla BAON HE TNV OKUN TOU AVTIKEIUEVOU
epyaociag Kal MAQvioTe To OTwG ¢aiveTal otnv
Eik. 17.

ZUvoAo OTOHIOU (TTPOdIPETIKO £§APTNHA)

(Eik. 18 ka1 19)

H xpnon Ttou e1dlkoU ouvoAou oTopiou 6Oa
€AQXIOTOTIOINOEL TO SIACKOPTIOUO POKAVIBIQYV, e
anoTéAeopa KaBapdTeEPO XWPO epyaciag.

To oUvolo oTopiou pnopei va toroBeTnOel apou
Byel To KAAUMPMA poOKAVIBIWV ATO TO CWUA TOU
unxavnuatog. OTav nmepvate To cUVOAO OTopioU,
BAATe TOV Meipo ouvoAou oOTn Tow TPUTIA TOU
KaAUpPaTOG. Xpnoldoroleiote TIg Bideg Tou
KAAUUUOTOG POKAVISIWV Yla VA TO OTEPEWOETE
oTn 6€on Tou.
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Akoviopog Aapwv mAavng (Eik. 20, 21 ka1 22)

MOvVo yia KavovIKEG AAPEG

MavtoTe KPATATE TIG AAUEG 0AG AKOVIOUEVEG YIA
™V KaAUTepPnN duvaTr anodoon. XpnolUoroleioTe
TNV GKOVIOTIKY) ONKN yla va adpalpEoeTe XAPAYES
KAl yla va TETUXETE Hla TEAELD KOYN.

Mpwta, Aaokapete TIg dUo Bideg MeTaloldeg 0Tn
onkn kat BAATe T Adpueg (A) kat (B), £TOL WOTE va
epantovtal oTig MAeupég (C) kat (D). MeTd odixte
TIq Bideg meTaAoUdeG.

BuBioTe TNV KOVOTIETPA OTO VEPO Yia 2 1) 3 AeTTTd
TPV TO aKOVIoMaA. Kpatdate Tn Onkn £ToL WOTE Kal
ol dUo Adueg va eivalt oe emagn Me TNV
AKOVOTIETPA Yla TAUTOXPOVO AKOVIOHA UTIO TNV
idla ywvia.

Zuvdeon okoumag amoppodpnong

MNa uynxavnua pe EupwmaikoU TUMOU (0TPOYYUAO)
KaAuppa (Eik. 23 kai 24)

Otav  embupeite va eKkteAéoete  kabapn
Aeltoupyia TAAviong, ouvdEote Mia  okoUTa
anoppdPnong MAKITA OTO pnxavnud oag omnwg
¢aivetal otnv Eik. 24.

lMa pnxdavnua He KAVOVIKO (OXI OTPOYYUAO)
KaAuppa pokavidiov (Eik. 25)

Eva OTOMIO Kal €vag oUVOEOMOG (TPOALPETIKA
e€aptnuara) sival anapaitnTa yla va ouvdETeTe
pia okouma anoppodnong MAKLTA OTO Pnxavnua
0ag. SupBouleuBeite €va Kataloyo N évav
AvVTIMPOOoWTo TG MAKITA yla TO OTOUIO KAl TOV
ouvdeopo.
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2YNTHPHZH

MPOXOXH:
Mpwv TNV EKTEAEON €PYACIOV HE TN Unxavn
oBnvoue TAvTa TN Unxavn kat Byalope tn mnpida.

AvTIKaTaoTaon KapBouvakia

(Eik. 26, 27 ka1 28)

AVTIKOTAOTANOTE TA KAPPBOUVAKIA OTAV E£XOUV
dOapel pExpL To onuadt opiou. Mpwta, apalpeate
TO KAAUPMO KAl META  AVTIKATAOTNOTE TA
KapBouvakia. Kat ta 800 KapBouvakia TPETEL va
avTikadioTavrtal Tautdxpova.

MNa ™ dlaopaAiion TG otyoupldg Kal a&lomioTiag
TWV TIPOLOVTWY HaG TPETEL OL ETIOKEUEG, EPYATIEG
ouvtnpnong 1N pubuicslg va ekteAolvtal arod
efouolodotnuéva epyaoTtnpla oEPRIG TMEAATOV
Makita.

EFTYHZH

AvaAauBAavoupe TNV eyylunon TV PNXavnuatwy
Makita oUpdwva HE TIG VOUIKEG/EBVIKO-ELOIKEG
odnyieg. ZnuUIEG TIPoEPXOHEVEG amd  GUOLKN
$Bopa, uTePPOPTWON n AKATAAANAN
petaxeipnon arokAeiovral and v eyyunon. e
MepinTwon mMpoBANUATOg, MapakaloUue oteilete
TO MNXAvnua, ouvappoAloynuévo, upali pe To
cowkAeloto MIZETOMOIHTIKO EFCYHEHE, oto
METAMWANT o0ag 1 oto Kévtpo EEumnpetnong
Maktta.
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